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1 Allgemeines

1.1  Typenreihe
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1,2  Zusatzausriistung

Auf besondere Bestellung risten wir Maschine und Tisch mit folgendem Zubeh&r auss

Grofle 'Ithchplatte :
{70em x 124 cm)'ﬁ__ ___________

mit Boed \—Oy})?/

Plastikhaube —F
: i
Arbeifsieuchte

!
!
!

S

Maschine:

*

Arbeitslevchie {siche 5.8) .
12 Volit, 15 Watt

Plastikhaube , . . . . . . . . .. ... ... .

Doppelobhebung fur Lederwaren-Industeie . . . . . . . . .
Mit einem 2. Fuftritt wird die Exzenter-

abhebung des Fohrungsfulles betatigt. Beide

Hande sind frei zur Fihrung des Werksticks.

Der FuhrungsfulBl konn wohlweise bis zur oberen
Endstellung oder bis zu einer einstellbaren oberen
Zwischensteliung angehoben werden, Dabei sind
donn zwei Scharfdicken nach Skizze miglich,

Arbeitstischs

Arbeitstisch mit groBer Tischplatte fur die Lederwaren-Industrie . .

Kasten mit Werkzeugschublade . = . . . . .. SR R
Kasten fir persgnlichen Bedarf der Scharferin
(Tasche, Flusche, besonderes Couponfach).

Grofle Werkzeugschublade.

Spdnerutsche fir Arbeitstisch 528-F 31 (siehe 9.31)
und Holzschrauben 4,5x25 DIN 96, S

Spinekasten fir Arbeitstisch  528-F 31 (sishe 9.31)

Nachtriglicher Anbou méglich.

Doppelabhebung
des Fihrungsfufes

Kasten mit
Werkzeugschublade

Bestell-Nr, :

- R 10.2.11

2 i 10588

528-F 32

. ZML 532-72:74/528/6

s 528-3023-1
- 528-3024




1.3  Antriebsverhaltnisse

Die an Maschine und Arbeitstisch verfigbaren Drehzahlen und Vorschube, sowie die
Abmessungen der Riemen und Riemenscheiben zeigi das

Antriebsschemas

Messerwelle Vorschubwelle geﬁ:%?v?&g?;keii Anwendung
27
200 - 1100 1/min E@] cm/s zum Anlernen
1/min {QHE‘iB
35 em/s
1400 1/min / schweres Leder

52 em/s
— 2000 1/min [gﬂ i / I :
1/mi «HI’I:G miftlere und
min : 65 cm/s leichte Leder
2400 1/min

Flachriemen 10400
Keilriem~n 10x530 DIN 2215

[l Keilriemen 10630 DIN 2215 (3~}

J —| 550 Wt 50 Ha
Nl 1400 1/min (50 Hz) 6 660 Watt 60 Hz
3{[{ 1680 1/min {60 Hz) @ 550 Watt 50 Hz
660 Watt 60 Hz
—- 6850 DIN 2215
Sy s S TR
40 mm @ {60 Hz)
I
1.4  Platzbedarf der 1050
kompletten Maschine
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R 10.2.11

— 104011
— 10413

— 532-A 16

A 40 DIN 556

528-C 32

31306

528-C 43

6x15 DIN 87

2304-1
113-1

3]

— 10594 /3

105481
532-A 20

— 10620




2 Vorbereitende Arbeiten

2.1  Auspecken und Reinigen

Bitte prifen Sie, ob Maschine, Arbaitstisch und Zubehtr einwandfrei und
vollstindig sind (Lieferschein und Packzettel nachsehen!}

Reinigen Sie die zum Schutz gegen Rost eingefetieten blanken Teile mit Putzwolle oder
Lappen und, wenn ndtig, mit efwas Petroleum,

Benzin oder Tri sind nicht geeignet, sie nehmen jede Fettspur weg, so daB leicht Rost=
stellen entsiehen,

2.2  Avufstellen

2.2 Avfstellen ven Maschine und Arbeltstisch
(Montage zerlegt verpackter Arbeitstische siehe 2,22)

Arbeitstisch aufstellen: Linkes vorderes Tischbein—Ende durch Drehen mit dem Sechskant-
stiftschiossel 5 DIN 911 so einstellen, daB der Tisch chne zu wackeln sicher stehs,

Maschine auf Tischplaite stellen: Zwei Scharniere  113=7 {beim Zubehsr) mit zwei
Schofischrauben  2304-1 (beim Zubehtr) hinten om Maschinenkasten drehbar an-
schrauben und Scharniere mit je zwei Schravben éx15 DIN 87 am Tisch festschrouben.
Prufen, oh sich Maschine hochkiappen &8¢, chne zu klemmen,

Olstand im Olkasten  532-M 4  prufen.

Schneckenrad 10594/1 soll bei loufender Vorschubwalze vom Ol yberspilt sein, 9
ist dies nicht der Fall, Olkastendeckel 10548-1 abnehmen und Maschinens! nach=

fullen, bis das Schneckenrad ganz vem O hedecks ist, Deckel wieder fesischrauben.

Keilriemen vom Mofor zur Maschine 10x630 DIN 2215 Tetleliste 2.45

{beim Zubehsr) auflegen. Riemenschutz  332-A 16
{beim Zubehsr} mit Kordelmuiter 10413  fesischrauben.

Kuppelfuitritt _528-C 43 unter den Tisch stellen. Teleskopstonge 528-C 32 einhidngen. o
Vorher Kugeipfannen an der Teleskopstange mit Fett fllen,

% Ein kurzer Schlag mit der Hand auf den Gelenkkopf <mmm |
nicht auf die Stange » genugt zum Einrasten,
Lengenverstellung der Teleskopstange nach Lasen des
<Homm Sterngriffs A 40 FON 556 moglich.

il
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- 528-G 176
3085

528-G 4/

©

528-G 2/6

528-G 4/1

— 528-G 2/2

— 3068

2121

528-G 4/7
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Arbeitstisch mit Absaugung Q Arbeitstisch mit Rutsche ‘@

Maschine hochklappen, Spanerutsche  3023-~1 mit vier Holz=
: schrauben  4,5x25DIN %6 (heim

Saugiohr  528-G 1/6 (beim Zubehsr) e Zubehtr) unten an die Tischplakte

mit Uberwurfmuiter 3085 am Saug- scnrauber.

kasten 528-G 4/1 festschrauben,

FixTerstift beachten, Spénekasten 3024 oder passende
Zweiteilige Abdeckung 3147  (im Werk- Spanekiste unter die Spdneruische
zeugfach des Saugkastens verpacki) in 3023 am Tisch schieben.

die Aussparung der Tischplatte einiegen,
Maschine vorsichtig herunterklappen
{Messer dorf om Saugrehr nicht sireifen),

Kastenabdeckung 10620 mit Abdreh- 0
vorrichtung  532-4 20 (beim Zubehir)

links am Kesten 1454-2  drehbar

montieren.

Spanekesten 528-G 2/2  om Saugkasten
528-G 4/1 festklemmen. Vor d=m Ein- e
schieben den Hebel 528-G 2/6  nach

hinten oben stellen, Einschieken (seitliche
Fuhrung beachten) bis zum spurbaren An-
schlag. Dann Hebel nach vorn unten

dricken,

Staubfiiter 528-C 4/7 mit Schlaueh- @
stick 3121 (beim Zubehsr) auf den
Geblusestutzen oufschieben und mit
Schicuchband befesiigen {siche 6.34).

Langes Schlouchstick 3088  zwischen

die Stutzen am Saugkasten und Gebldase—
eintritt qufstecken.

2,22 Montage zerlegt verpackter Arbeifstische (nur mit Rufsche)

Die Tischplatte hat Gewindebiichsen ous Stohl zur Befestigung von Rohrgestell, Motor
und Maschine. Nur mitgelieferte Schrauben verwenden,

Die Zeichnung des Tisches in der Tellellsre Teileliste .31

zeigt die Anordnung der Teile.

Rethenfolge der Montage:

Tischplatte . 3008~1 mit der Oberseite nach unten auflegen. Die Rohrbiigel 3140/1
und 3160/2, dos Seitenblech 3006, das Seitenblech mit Riemenschuiz 3110,

dos Olerblech 3081 sowie bei Arbeiistisch F 31 die Spanerufsche  3023=1 mit den
in der Teileliste angegebenen Schrauben montieren, Dabei die Senkschrauben auf der
Innenseite der Rohrbigel auf keinen Fall lasen, . ’

Elekiromotor anschrauben, Schrauben nichi festziehen. Tisch umdrehen,

D2,




£ 380 volt

~110 Volt

12y

L 792,

D &G

£2 220 Volt

@

~220 Volt

2y




 so sind im Klemmenkesten zwel Phasen zu ver—

Maschine am Tisch befestigen, siehe 2,21,

Elektromotor so ausrichten, daB die Riemenscheiben an Mator und Maschine fluchten und
Motor festschravben. )

Anbau ven Kuppelfulliritt, Teleskopstange und Spanekasten siehe 2.21,

_ 6 Schaltplan fur Normalmotor
2,3 Elektrischer Anschiu3 @ Schaliplan fur Kupplungsmotor

2.31 AnschlulBl des Elekiromoters

Der unten an der Tischplatte angeschraubte Motor ist auf die bai Bestellung angegebene
Beiriebsspannung geschaltet, Vor AnschluB ans Netz prisfen, ob dessen Spannung und die
Schaltung des Mofars zusammensfimmen,

Vergleichen:
Spunnungsangabe auf dem Motortypenschild, Schaltbild im Klemmenkasten
{vund nebenan) und Netzspannung des Betriebs,

Die zum AnschluB erforderliche Steckdose muB einwandfrei geerdet werden, damit auch
Motor und Schirfmaschine geerdet sind.

Ein- und Ausschalten des Motors durch Driscken der Schaltknispfe bzw. durch Drehen
des Scholtgriffes am Schaligerstekasten.

Der Motor muB3 die in der Skizze angegebzane
Drehrichtung haben, Dreht er sich entgegengesetzt,

tauschen {nur bei Drehstrom=~Motoren erforderlich).

Bel Wechselsirom-Motoren ist unter dem Schalter ein Sicherungsautemat eingebaut, der
den Motor bei Ubertestung abschaltet, Dabei springt der sonst eingedrickt stehende rote
Knopf heraus. In diesem Fali Schaiter auf Stellung "Aus" drehen, Ursache der Uberiastung
beseitigen, roten Knopf am $icherungsaufomat eindriscken und Motor einschalten,

2.32 Arbeitsleuchte R 10,2.11

Montage der Arbeifsleuchie: Teileliste 9.39

Arbelisleuchte auf Zopfenschraube 620-730/1 aufstecken.

Zuleitung ES 16,17.8 mit Flachstecker in Schaltgerétekasten und mit Winkelstecker in
Eirboubtchse ES 13.5,19 am Bugel 1016 stecken. Damit ist die Arbeitsleuchte
betriebsbereit.

S92




=R 3 Einstellen = Schiarfen |

23 Bitte beginnen Sie mit der prakiischen Arbeit erst, wenn Sie sich yber die Einstellung
der Maschine urterrichtet haben,
Es ist Ihr Yorteil, wenn 3ie alle Msglichkeiten der neuen Maschine kennen!

Die Maschine ist auf unseren Prifstanden eingeluufen und daher sofort belastbar,

-~ 3.1 Einschalten

Moter durch Driscken des Knopfes bzw, durch Drehen
= des Schaltgriffes am Schaltgeratekosten einschalten.

= Arbeifsleuchie durch Drehen der Schaltfessung ein-
i schalten, sie brennt cuch bel abgeschaltetem Motor,

= 3,2 Glockenmesser

Sauber Schirfen kann man nur mit einer wirklich scharfen Messerschneide,

Die Messerwelle der Maschine mit dem Glockenmesser lguft sofort nach dem Einschalten
mit stets gleichbleibender Drehzahl. Dadurch moximaie Schnittkroft auch bei engsten

- Bogen.
Das Glockenmesser kann bei 5tilistand der Maschine ohne Abnahime des Riemenschutzes 532-A 14
- von guflen durch das Handrad  10401~1 gedreht warden. o

Arbelten Sie nie bei abgenommenem Riemenschuiz, Essind | hre Hande, die dabei
verletzi werden kdnnten!

1/1 @ Umdrehung

Q@

7 2334-1

Die Zustellung der Messerwelle {zum Verschisben
des Glockenmessers in Schirfrichtung) betragt bei
= 1/10 Umdrehung (= 36%) der rechien Randel=
schraube 2334-1 ca. 1/10 mm.

Die Lage des Messers kann also rasch und frotzdem
- genau eingestelit werden,

= Abstand "a" Messerschneide-Flihrungsful (siehe Skizze)
zuntichst fur mittleres Leder auf 0,3-0,4 mm einstellen
durch Drehen der rechien Randelschroube 2334-1,

Dann Messerfase anschleifen durch Linksdrehen der [inken =
-~ Rgndelschraube 2283 fur den Schleifopparat, Nur solange ""‘"‘(‘
drehen, bis die Schletfscheibe feuert.

ST




10886

=-- 12109

— 2286-2

- 10620

- 2283

1212-1
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Bei Moschinen mit linker Kastenabdeckung {siehe 1,1 Typenreihe) schifzt diese das neben
der Maschine liegende Schirfgut vor Verschmutzung durch den Schlsifstaub, nimmt aber
cuch die Sicht zur Schleifscheibe. Aufierdem werden die Schieiffunken zum Teil vom
Spéineabsauger erfafit.

Bei Maschinen mit Kostenabdeckung ist doher wichtig:

Sie kinnen die "Sidrke” des Schleifens nicht nach dem Funkenbild, sondern nur nach der
Lavtstirke kontrallieren, Der typische zischende Schleifton ist auch bei louter Umgebung
leichi zu horen, Je Feiner Sie schleifen, desto feiner wird lhre Messerschneide!

Die Messerfase wird mit griffiger Schleifscheibe cuf ganzer Brelte angeschliffen. (Abrichten
der Schleifscheibe siche 5.5) Die Fuse selbst darf keine glénzenden (stumpfen} |
Stellen haben. Der beim Schleifen an der Innenseite des Messers
entstehende Schleifgrat wird wahrend des Schleifens mit der
Schmirgel-Vorschubwalze entfernz, Zu diesem Zweck ist siets
gleichzeitig zu schleifen und cbzuziehen, damit kein Innen-
oder AuBBengrat am Messer enfsteht,

Schmirgsbwalze durch Einstellung der Kordelschraube 12109 nur ganz leicht an Schneide e
funken lassen. !nnenfase soll moglichst schmal und fein, aber auf dem ganzen Umfang innen
sichtbar sein, damit eine rundum groffreie Schneide und genaver Rundlauf gesichert sind

{siehe auch 3.4},

Stahlverschubwaizen und Gummiwalzen eignen sich nicht zum Abziehen der Messerschneide.

Hier verwendet man den in Petroleum getouchten Olstein 1212-1 zum Abziehen der Schnelde

Bei Maschinen mit linker Kastenabdeckung wird der Holzgriff des Olsteins bis zur einge-

drehten Rille in die Abdeckung 10620 gesteckt und einige Mal durch Anziehen nach @
vorn gegen das Messer gedrisckt, Die Biattfeder halt den Olstein so fest, daB er die Schneide
nicht berghrt,

Ist die Schneide nun einwandfrei scharf und ohne-Grat, konn die Schleifscheibe durch
Rechtsdrehen der Randelschraube 2283 vom Messer abgestellt werden,
Bei schwerem Material mull unier Umstinden davernd geschliffen werden,

10-15 mm

Der Spancuswerfer  2433-2  im Glockenmesser
fihrt die von der Vorschubwalze ablaufenden
Spane ins Saugrohr oder in die Spanerutsche.
Bitte achien 5ie auf den dezu erforderlichen
Abstand von 10-15 mm von der Messerschneide.

Zum Ausgleich des Messerabschiiffes st der Spanauswerfer bei Bedarf nachzustellen,
wie bel 5.2 angegeben ist.







3.3  Fuhrungsfull und Anschlag

Einstellung von Fihrungsfull und Anschiag bestimmen die Form des Scharfschnitis,

Wenn Sie von links her auf den Fihrungs—
—_ fuB sehen, zeigt sich bei Einstellungauf

' Paralielschnitt ein porallel verlavfender
Lichtspalt zwischen Fuhrungsfull, Messer-
. schneide und Anschlagkante,

Beim Schrégschnitt ist der Llchtspcrlr
kerifcrmlg.

Es ergeben sich Folgende’Einsfellungen:

- % Scharfwinkel an der Randelschraube 10527, 0

Z //7;;.11r Scharfdicke an der Stellschroube  2319-2,

— Schirfbreite B
%J bei Schrigschnitten durch Andern des Scharfwinkels
{Anschlag 1687 steht am fiefsten Punkt des FihrungsfuBes),

e @ bei Parallelschnitten {abgesetzter oder Spalischnitt, Einschlogscharfung)
¥ durch Andern des Abstands vom Anschiag 1657  zur Vorderkante
& Fishrungsful.

Schnelles Senken (in Arbeitsstellung) und Heben {zum Auswechseln des Fiihrungsfulles}
- mit dem Exzenterhebel 105-2, Immer ganz bis zum Anschlag nach oben oder unten
= stellen. -

= Der FuhrungsfuB folgt der Winkeleinstellschraube 10527 durch den Druck der Blatt-
feder 108-1 =zwangsisufig.

Wenn Sie den Fuhrungsfull sorgfaltig einsteflen, sichern Sie sich gegen eine Be—
scheidigung der Fishrungskente durch die Vorschubwuize.

= Beim Verkleinern des Winkels sinkt der Fshrungsful hinten ob, Ist dubej ein ganz
dunner Schnitt eingestelit, kommt der FUhrungsfull leicht an die Walze. Deshalb
vorher Fihrungsful3 etwas heben und - nach Emstellung des kleineren Winkels -
- neu auf Dicke einstellen,

-  Beim Scharfen ven Lack= und gespritzten Ledern férdert ieichtes Einslen den Durchlauf.
Die Kordelschraube 1060-2/1 fur den Anschlag hat dezu in ihrem Kopf eine 51-
gefrankie Filzscheibe 10621, die als Olbehilfer dient.

- Fur hiufigeres Scharfen von Lack~ und gespritzten Teileliste 9.42

- Ledern eignen sich die

- Sonderfishrungsfiille mit Filzeinlogen 371 {34 mm breit)
_ (sickeauch 3.9 166 E/35 (20 mm breit)

und Sonderfijhru‘ngslf‘uﬁe mit Tefloneinlage (nach Anfrage).

g .792,




3.4  Vorschubwalze -
Druck {Vorschubkraft} ~
Lage und Druck der Vorschub- 16;:36 (
walze werden mit vier Randel~
schrouben eingestelli,

Die Einstelischraube fir Hohe = 27 o
12109 ist gegen versehent-
liche Verstellung durch die

Blattfeder 10598 gesichert,

Die Einstellschraube fyr Pa-
rallelitat 10527 ist gegen
ungewollte Versteliung durch
Yorspannung im Gewinde ge—
sichert.

schriiges Abheben
{Ledeswaren, Gummi)

- 20, "
> (ic“g%)‘ Pogailaloder

Hohe (= Abstand oy
— Winkel=Einstellung

zur Messerschneide)

523-E 15 z. Messerschneiv.s
iLederwaren, Gummi) 10527
1448 {Schuhindusirie, Fixierung m.Fesistellbolzen) s
—/‘_-- 3 —_—
N AT ™~

Die Schmirgel-Yorschubwalze soll nur leicht an der Messerschneide funken und o

paraliel zu ihr stehen, _ : -

Die Stahl-Vorschubwalze soll einen Sicherheftsabstand von mindestens 0,2 mm zur vam
Messerschneide haben,

Die Vorschubkraft muB dem gescharfien Maferial und der Schnittbreite angepafit werden,
Das geschieht feinfuhlig mit den drel verschieden starken, im Federspanner singebauten
Federn, die beim Anziehen der Rgndelmutter 10886 nacheinander wirken. -

Ausbau des Vorschublagerarms 10602 und Auswechseln der Vorschubwalze siehe 8.2.

Beim schrigen Scharfschnitt wird die Zugfeder 532-E 15 i -
am Stellhebel 71-1 mit der Kordelschraube 12108
schwicher gespannt als die Federn im Federspanner, so
daB sich die Vorschubwalze schrag abhebt, (Beim
Eirstellen Spannung vergleichen durch Abheben des
Vorschublagerarms und des Stellhebels von Hand.)

Beim parallelen Schirfschnitt oder beim Spolten Zug-
feder stiirker spannen, daomit sich die Vorschubwalze
parallel abhebt,

.792/93, ' -
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3.5 Vorschub

Der Vorschub ader der "Trc:nspm:'r" des Materials wird von der Vorschubkupplung durch
den Kuppelfulliritt 528-C 43 geregelt. Das Glockenmesser und der Schleifapparat
laufen = devon uncbhingig - immer mit volier Drehzahl.

Mit der Kupplung wird die Yorschubgeschwindigkeit zwischen Null und der, durch

Keilriemen eingestellten, Hschstgeschwindigkeit geregelt.

Je nach Stellung der Keilriemen hot man  vier Vorschubgeschwindigkeiten mit
27 cm=35am=52cm-65cm/sec,

Wie sie eingestellf und angewandi werden, zeigt das Antriebsschema bai 1.3,

Der K eilriemen Messerwelle=Vorschubwelle &8t sich leicht umlegen, wenn er zunichst
auf die kieinere Riemenscheibe und dann arst, unter Mitdrehen am Handred 10401-1,
auf die groRere Riemenscheibe gelegt wird,

Zur guten Sitzhaltung gehtrt die richtige Einstellung des FuBtrittes. Vor dem Verschie-
ben mlissen Sie - wegen des Lungenausgleiches — den Sterngriff A 40 FON 556 an der
Teleskopstange 528=C 32 lssen, Nach dem Verschieben festziehen!

woy ARy L e
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3.6 Scharfen
3.61 Voraussetzungen sind:
Scharfe Messerschngide (siehe 3.2)

Richtiger Abstand Messerschneide=Fuhrungsfuli,

angepoft an Materialart und ~hartes

Normales Oberleder . . . . . 0,3-0,4mm
felnes Leder, z.B. Chevreau bis G,2 mm
dickes oder hartes Leder bis 0,5 mm e

Bei Rollen-Fuhrungsfifien Abstand
Messerschneide-Rollenmitte,
je nach Materialart und —dicke fur die Rollen

T634 o v e e e e e 9,3~ 0,8 mm
362bu, HPa,370R 1o u. R2a, 1498 0,8~ 1,5mm
B55C b+ v o o ¢ s s 8 s 0 =4 o« 1 =2 mm
370 Ra, 1239. . . . . e s e e 1,5-25mm
1552a und b, 2199 . . . . . . . - 2 -3 mm
Vorschubstufe und Vorschubkraft (siehe 3,5}
je nach Material, Scharfschniti und Form des Werkstiuckes wahlen. .

Teile nicht "von Hand® durchziehen, sondern von der Maschine transportieren lassen
und nur nach der Form fuhren.
An Bigen Yorschubkuppliung benutzen.

Werkstick zwischen FishrungsfuBl und Messer, mit seinem Rond am Anschlag entlang fuhren.
Glatte, unbeschadigte Fuhrungskante am FuhrungsfulG {s.3.3)
In den folgenden Abschnitten finden Sie eine Ubersicht von tblichen Schurfwerkezugen.
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3.62  Ubersicht der Schnittarten
Schragschnitt 2 71 . :
3.63 Paralleler Schnitt T feines und mittleres Leder
2. 64 Schraigschnitt T dunnes und hartes Materials
: Paralieler Schnitt g2 | (Vorderkoppen, Karton)
Schriggschnitt I A
3.65 Parallelar Schnitt T, dickes und hortes Leder
Kurzer steiler .
: N R T
3.46 S chrigschnitt dickes und hartes Leder
3.47 Kurzer Schragschnitt ~ TR dickes Leder und Kertoan
5 Paralleler Schnitt LR T bis 1 mm dick
Schragschnitt i
— Paralleler Schnitt i sohmaresLader
3,69 Einschlagschgrfung A
) Verloufender Schnitt
3.70 | Enge Bogen und Schlitze
Brennkante :
i 5 R A A S
3.7 (Steilkante 20_250) mittleres Leder
Brennkante
3.72 | (Yerlaufende Steilkante I | dickes Leder
25-357)
3.73 | Steilkante 25-35° <zzzEzzE | Leder bis 2 mm dick
3.74 | Steilkente bis 45° T Leder Gber 2 mm dick
3.75 | Bogritle & mm/10 mm R T
Schragschnitt Wi s v
3-78 | Parolleler Schnitt ez, | heckleder
Schragschnitt i et 2 .
3-77 | paralleler Schnitt gz | U
3.78 | Schragschnitt TR Gummi ~ Cord {bis 5 Lagen)
3.79 | Doppelter Schragschnift pvreg beiderseitig an Riemchen
3.80 { Schmale Rillen bis 6 mm | ittt
3.81 | Breite, flache Rillen A dickes Leder
3.82 | Breite Rillen LRI

Mit diesen Schnittarten sind jedoch die Maglichkeiten der Maschine noch nicht erschipft.
Unsere Versuchswerkstait befalit sich mit jedem neu oufivetenden Schérfproblem und enf-
wickelt weitere Teile, Hier einige Beispiele:

ey Profilschirfen eines Streifens
Z  Steilkante 607
G A Mehrere Rillen in einem Arbeitsgang

Bitte nutzen Sle diese Erfehrungen und geben Sie uns Muster, wenn Sie eine Aufgabe nicht,
oder nicht rationell genug, meistern kéinnen.
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3.63 ﬁ:?;?lislztnéiihniﬁ feines und mittleres Leder
oS 777 i
Schirfwerkzeug SE;Z?;:_ Teile=Nr. Grulfif.en— :
Fuhrungsfull 34 361 * 165
Fuhrungsfull a0 854 21mm 361HP .
4 mm 341

Fuhrungsiul} 34/50 36T HP *
Kegelibolzen 34/50 | 364
Vorschubwalze 34 10634,/123
Vorschubwaolze a0 10650/123 o
Auflageplaite 34 16590,/1 34 mm 10634/158
Auflageplatte 50 10590,/2 _ 30mm 10650/
Anschlag 34/50 1657 !

Auflageplatte 50 | 1089073 * i [ T?Amm 105%0/1

[ j—so mm 105%0/2 _
Gummiwalze 34 10834 ;

Gummiwaize 50 10850 : .
50mm 10590/3 r

*  Fur schmale FuhrungsfiBe 361 oder 361 HP : _ -
in 50 mm - Maschine Auflageplatte  10590/3

50mm 854 o

i,

Schragschnit ~ZTTT dinnes und hartes Material: d_

3.64 P_crclleler Schnitt o (Vorderkappen, Karton) =4
. Schirf- : Gruppen—
Scharfwerkzeug b Teile=Nr. Nr. s
Fihrungsfull 34/50 | 1453 _ _ =
Rolle 34/50 1634 532-J 1/3 i
Stift 34/50 | 382 ¢ ; 364 1453
Kegelbolzen 34/50 | 364 foss =
Vorschubwalze 34 10634/1¢ 3 1634
Vorschubwalze 50 10650/1% 3 362 ¢
Auflageptatte 34 1052017 | == = -
Avflageplatte 50 10590/3 ) o
hl :

Anschlag 34/50 | 1657 34mm 10634/1:3

1"50mm 10650,/1+3

i
10590/3

.792/93, : =




Schragschnitt - TR T .
3.65 SH D — dickes und hartes Leder
) Schirf- s Gruppen=
Schirfwerkzeug |1 o Teile=MNr. Nr.
Funrungsfull 34/50] 1453
Rolle 34750 1498 532-11/1
Stife 3430 3éZe
Kegelbolzen 34750 364
Vorschubwalze 34 10734/1
Vearschubwalze a0 10730/1
Auflageplatte 34 10590/1
Auflageplatte 50 105%0/3
Anschlag 34501 1657 e Qf\"‘c
- RN
: 34 mm
, 10590/1
10590,/3
3.66 | Kurzer steiler Schrigschnitt 22 dickes und hartes Leder
- Scharf- — Gruppen=
Scharfwerkzeug breite Teile-Nr. e
Fishrungsfull 34/500 1450 _
Reilie 34/50| 362b . 532-41/8
Stife 34/50( 1237
Exz. Kegelbolzen] 34/50] 1449
Vorschubwalze | 34 | 10734/1 1657 1449 1450
Vorschubwalze 50 10750/1 362 b
Auflageplatie 34 10590/1
Au fl CgeR latte 50 10 590/2 1247
Anschlag 34/50 | 1657 .
i
34mm_10734/1
50mm 1075071
i 3d mm
105%0/1
. S50 mm
f 105902

.792/93.




Kurzer Schragschnitt T dickes Leder und Karton
3.67 Paralleler Schnitt i bis 1 mm dick
. Scharf- . Gruppen—
Scharfwerkzeug Biatta Teile-Nr, e
Fishrungsfu} 34/50] 1450
Rolle 34/50] 362 HPa 532-1 1/7
Stift 34750 1237 _ //7
Exz.Kegelbolzen | 34/50| 1449 1657 1447 /.o 1450
Vorschubwalze | 34 | 10734/ | 362HP o
Vorschubwalze 50 10750/1 ] 1237
Auflagep|afte 34 10590,/1 —
Auvflageplatte a0 10590,/3 L
Anschlag 34750 1657 ; 34 mm 10734 /1
; " 50mm 10750,/1
- 4 3dmm _
L & 1059071
| 50mm
li 10590,/3
Schragschnitt TR
3.68 g*
Porclleler Schnitt ~ oommemmmrmzrpy,  Schweres Leder
. : Scharf- s . Gruppen~
Scharfwerkzeug Laria Teile=Nr. N,
Fihrungsfu3 50 855 _
2 Rollen 50 23%90a 532-12/1
2 Stifte 50 855¢
Kegelbolzen 50 364
Yorschubwalze 50 107507 1657 364 855
Auflageplatte 50 10520,/2
Anschlog 34750} 1657 23%0a
835¢
10750/1

.792/93,




3.6% | Einschlagscharfung c 77

Schirf-| . Cruppen=
Scharfwerkzeuy et Teile=Nr, NF;'.)
Fuhrungsfull 34 IV 1657 344 Idmm 361V
Fohrungsfu 50 | 854V | 50mm 854V
Kegelbalzen 34/50 | 344 :
Vorschubwalze 34 10634/1+3
Vorschubwalze 50 10650/143 -

Auflageplatie 34 105901
Auflageplatte 50 10590/2

34mm 10634/1+3

Anschlag 34/50 | 1657 50mm 10650,/153
Auflageplatte 50 10590/3 *
34 mm
1059
Gommiwaize 34 | 10834 A
Sﬁgmmiwulze 50 10850 50mm

10590,/2

o 50 mm
10590/3

* Fur schmalen Fubrungsfull 361 V
in 50 mm - Maschine Auflageplatte  10590/3

3.70 | Enge Bogen und Schlitze

Schurfwerkzeug sl:::; ir‘i— Taile=Nr. GI’UNprr:e n-

Fuhrungsfud 34/50 | 1486

Exz.Kegelbolzen|34/50 | 1449

Vorschubwalze 34 10634/123 1449 _

Vorschubwalze 50 10650/1:3
Aoflogeplaiie | 34/50 | _10590/5

—_—

Gummiwalze 34 10834 P .. B

Gummivwaize 50 | 10850 ; > 34mm 10634/1:3
— _ 50mm 10650713

Fuhrungsful mit Anschlag 532~J 52 @—10590/5

Fuhrungsfull m.Anschl,u.Buggrillend532~J 53

Auvflageplatie —105%0/1] stift

und Gummiwalze

.792/93,




Brennkante B
3.7 (Steilkante 20_250) { : mittleres Leder
v Scharf~ s Gruppen-
Schirfwerkzeug breite Teile-Nr. Nr.
Fishrungsful 34/50] 13551
Rolle 34/501 1552a 532-11/4 1551
Stift 34/50 | 1353
Zylinderschraubel 34/50 | 2x10 DIN &4 1552 q
Exz.Kegelbolzen| 34/50§ 1449 1553
Yorschubwalze 34 10734 /2 3x10DIN 8475
Vorschubwalze 50 10750/3 -
Auflageplatte 34/501 10590/4 34 mm 107342
. 50mm 10750/3
—— | o 10590/4
@
Brennkante @ B
372 {(Verlaufende Steilkante 25—350) dickes Leder
. Schirf- e Gruppen=
Schirfwerkzeug bistte Teile-Nr. Nr.
Fishrungsful 34/50 | 1551 e
Rolle 34/50 | 1677 532-J1/5 :
Stift 34/50 | 1353 1677
Zylindarschraube | 34/50 | 3x10 DIN 84 1553
Exz Kegelbofzen | 34/50 | 1447 \
Vorschubwalze 34 10734,/3 3x10DIN 84 TorE=es
Vorschubwaize 50 10750/4 3 3mm 10734
Auflageplatte 34 105%90/1 -1 50mm 1075054
Auflageplatte 50 10590/3
34mm -
10590/1

10590/3

92/93.
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3.73 | Steilkante 25 bis 30° @ Leder bis 2 mm dick
L Scharf- e Gruppen-
Scharfwerkzeug bt Teile-Nr, Nr.
Fuhrongsfull 34/50 | 1551
Rolle 34/50 | 1552k 532-41/6
Stift 34/50 | 1553 1449 1551
Zylinderschrauke | 34/50 | 3x10 DIN 84 15525
Exz.Kegelbolzen | 34/50 | 1449 1553
Yorschubwalze 34 10734/3
Vorschubwalze - 50 10750,/4
Auflageplatte 34/50 3§ 10590/6

———10590/6

792793,

3.74 | Steilkante bis 45° g ; Leder tber 2 mm dick
Schiirf=| 2 Gruppen-

Scharfwerkzeug — Teile-Nr, i

Fuhrungsfull 50 2201

Rolle 50 2199 532-12/2

Stift 50 2200

Zylinderschroube | 50 3x10 DIN B4

Exz.Kegelbolzen | 50 1449

Vorschubwaolze 50 10750/%

(&%)
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3.75| Bugrille 6 mm bzw, 10 mm e .
Scharfwerkzeug S};Z?::_ Teile~Nr. Gr:]pf i
Fuhrungsfuld 34/50| 367/A0
Fuhrongsful 34750 367/A10 | 532-13/1
Stift 34/50| 348 (mm) 457 344 367/46 (6 mm)
Zylinderschroube] 34/50] 4.8 DIN 84 | 532-J3 ' ' 367/A 10 (10mm)
Scheibe 34/50] 4,3 DIN 125 +10 mm 348
Kegelbolzen 34/50] 364 4x8 DIN 84
Vorschubwalze 34 1063413 4,3DIN 125
Vorschubwalze 50 10650,/ 3 -
34 =
Auflagepleite 34| 105901 : yo T odmm 10634/1:3
Auflageplatte 50 10590,/3 o  _50mm 10650/1+3
Anschlog 34/50| 1657
Hmmm 10590/1
Iyl
Schragschnitt TR TR
Sl Paralleler Schniit e AR Lackleder
. Schgrf~ . G ruppan—
Schbrfwerkzeug breite Teile-Nr. Nr.
Fuhrungsfud 34/501 166 E/35
Fohrungsfull 34/50] 371
Stahlpliatichen 34/50] 196/2 1457 364 20mm 166E/35
Stahlplatichen 34/50] 371« o 371
Filzeinlage 34/50] 19772 32 o mm 196/2
Filzeinlags 34/50| 371b Y — T
QOlschraube 34/50| 372 20mm 197./2
Kegelbolzen 34/50] 344 s S4mm 3715
Vorschubwalze 34 | 10634/1:3 ' 34 mm 10634/1:3
Vorschubwalze 50 10650/133 . 50mm 10650/1=3
Auvflageplatie 34 105201 :
Auflageplatie A0 ]0590/3 34 mm 10590/1
Anschlag 34/50] 1457 .
‘ lj— 50 mm 10590/3



Schragschnitt LT, .
3.77 | paralleler Schnitt s i
. Scharf- = - |Gruppen-
Schirfwerkzeug b Teife=Nr, N
Fuhrungsfull 34/50 361 # 1657 364
Fuhrungsfull 50 854 [ i ¢
Fuhrongsfu 20 361 Fp ¥ 361 /361 HP /854
{ Kegelbolzen 34/50 364
Vorschubwalze 34 10634/11 3
Vorschubwalze 50 106501+ 3 P B
; 34mm 10634/1:3
{ Auflogeplatte | 34 16550/1 Y4 150mm 106507123
| Auflageplatte 50 10590,2 AREH

= = LR AR \
|_Anschiag 34/50 1657
Wasserkesten | 34/50 | 1580 34mm 10590/1
| ] 34750 | 2324
Auflageplatte 50 10590/3 * ’*'
10590,2

50 mm
19590/3
1580

*  Fir schmale FihrungsfuBe 361 oder 361 HP
in 50 mm - Maschine Auflageplatie 105%0/3

3.78 | Schragschnitt Gummi-Cord (bis 5 Lagen)

: Schurf- . Gruppen=
Scharfwerkzeug braite Teile~Nr. Nr,
Fohrongsful 50 555 il
Rolle 30 23%0a 532-02/1 855
Stift S0 B55e
Exz.Kegelbolzen| 34/50 364 23%0a
Vorschubwalze 50 10750/5 1 855 ¢
Rechen 50 1941 l'll‘l e i
Halter 50 1947 \\h l"“l“ﬁm\"’ 10750/5
Walzenhalter 50 858 i 1941
Bolzen 50 804 532-E 52 9

—4x12DIN ¢

Zvlinderschraubd 50 | 6x12 DIN 212 _ i it 3 | 12
Linsenschraube | 50 2303 e :
Zylinderschraube] 50  [4x712 DIN 912 804 22l
Wasserkasten 34/50 1580
Schwamm 34/50 | 2324 DIN 912 L ;
Auflageplatte 50 105%0,/2 1580
Anschlag - 34/50 ' 1857 ©  —ti0590/2
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3.79| Doppelter Schrigschnitt T beiderseitig an Riemchen
Scharfwerkzevyg Sehli Teile=Nr Grompans
breite ' Nr,
Fishrungsfufd 34/50| 1887/Breite
Exz.Kegelbolzen| 34/50| 1449
Vorschubwalze 34 10734/13
Vorschubwalze 50 10750/24
Zahnscheibe 34/50] 2044 /Breite 34mm 10734/13
Rundmutter 34/50( 2060 50mm 10750/24
Auflogeplatte 34 10590,/
Auflageslatte 50 | 10590/3
I [ 34mm 105%0/1
? —— 50mm 105%0/3
3.80| Schmole Rillen bis & mm W 1mm
. Scharf~ . Gruppen-
Scharfwerkzeug breite Teile=Nr. Nr.
Fihrongsfull 34/50| 1450
Rolle 1 mm 34/50| 1239 ??2-J;/l1
ShE 34/50| 1237 e
FuhrungsfuB 34/50| 1450 e 1450
Rolle 3 mm 34/50| 370 Re Fﬁﬁﬂ01?71mp 1239 (Imm breit)
Stift 34/50] 1237 i ' “370Ra (3mm breit)
| Exz . Kegelbolzen] 34/50] 1449
Vorschubwglze 34 | 10634/153
Yorschubwalze a0 106504123
Auflogeplatte 34/50] 10590/8
| Auflogeplatie | 34/50} 10590/10
Auflogeplatte 34/50| 10590/12
Anschlag. 34/501 1657
L 10590/8+12
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V :: it .
3.811 Breite, flache Rillen i dickes Leder
) e
- Scharf- — Gruppen— E,;
Schisrfwerkzeug e Teile-Nr, N
Fihrungsful} 34/50] 1453
Rolle 34/50] 370R 2a 532-01,/2
Stift . 34/50] 362¢
Kegelboizen 34/50] 364
Vorschubwalze 34 10834/14+ 3
Varschubwalze 50 10650/1:23
Avflageplatte 34 105%0/1
Auflogeplatte 50 10590/3 y
Anschleg 34/50| 1857 T a4 mm 10634/1:3
; 50mm 10650,/123
Eﬂ—mmm 105901
E
3.82| Breite Rillen S i e
T [ idmm |

Scharfwerkzeug S!;E?rr:- Teile=Nr, Grlﬁfie e
Fhrungsful 34/501 1450
Rolle 34/50] 370R 1a  |532-J1/9
Stift 34/50| 1237
Exz.Kegelbolzen | 34/50] 1449
Vorschubwal ze a4 10634/153
Varschubwalze 50 10650/1=3
Auflogeplaite 34/501  105%0/16
Avflageplatte 347501 _10596/20
Anschlog 34/50| 1657

10590,/20
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4.1 RegelmaBige Arbeiten

Die meisten Lager sind durch Abdeckung und Feftfullung geschitzt und domit wartungsfrei!

Die wenigen noch erforderiichen PHlegearbeiten sollten Sie jedoch regeimafig
ausfuhren, damit die Maschine ohne Sttrung arbeifet,

Taglichs Maschine reinigen
Spanekasten entleeren (s 6.1}
Spunegitter reinigen  {s,6.1)
Staubfilter reinigen  {s.5.1)
Spanauswerfer nachsielien (s,5.2)

Yo chentlichs Rot qusgelegte Schmierstellen mit eTnigen
A Tropfen Ol schmieren: @

Lagerung Kupplungshebel  10437-1
Zopfenschroube 10523

Fuhrungsstange 532-F 24

Vorschubwal zenhalter  10227-1-A 1 (34 mm)
Vorschubwelzenhalter  10225-1-A 1 (30 mm)
Messerzustellung 23341

Manatiich: Oistand 1m Olkasten nachprijfen und, falls nétig, so viel
Maschinens] nechfullen, daB das Schneckenrad, bei lau- e
‘ y fender Walze, ganz mit Ol bedeckf ist.

Lagerung des Vorschublagerarmes 10602
reinigen und mit frischem Feff versehen,

Messerantrieb  532-B 7, Messerwelle 532-C 5, Schleifopparat 532-G 18 bzw,
532-G 19, Kupplungs- und Vorschubwellenlager und Gebldse 528-G 2/7 sind

mit Daverschmierung versehen und brauchen keine Wartung.

Die mit Sefbstschmierlagern ausgerusteten Vorschubwalzen brauchen keine besondere
Wartung, sie sind lediglich beim Einbau und Auswechseln der Vorschubwalze mit Ol

zu schmieren,




104531

10630 DIM 2215
10437-1

M EDIN 934
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4,2  Nachstellen

4.21 Vorschubkupplung

Wenn der Vorschub ohne Betgtigung des Futritts lauft, so liegt dies in der Regel daran,
dafl der Fubiritt verschoben wurde, ohne dafl zuvor der Sterngriff geltst und wieder ange-
zogen wurde (siche 3.5).

Erreicht der Vorschub nach langerer Betriebsdauer nicht mehr seine Hichstgeschwindigkeit
oder ist der Transport ungentigend, so hat sich der Kupplungsbelag abgenttzt und die
Kupplung muB nachgestellf werdens
Sechskantstifischlussel 5 DIN 911 durch die Bohrung des Vorschubwellen-
legers 1056=2 und der Verschubwelle 10439-3  stecken. @
Stirnlochmutter 10453<1 mit Stirnlechschlissel 4 FOMN 301  noch rechts
drehen bis Widerstand spurbar wird; dann wieder co, eine Umdrehung zurick-
drehen, Sechskantstiftschiussel wieder herauszighen,

Beachtens
Der Exzenter des Exzenterbolzens 10441  ist nach oben gedreht; @
Schraubenschlitz steht senkrecht.

Kupplung ist richtig eingestellt, wenn im Moment des Anlaufs Teileliste 9.24

der Bremsbelag {auf der Bremsscheibe 10443) bereits von
der Stirnflache der Topfmutter 10442  abgehoben ist.

Die Abnuizung des Bremsbelages wird durch den federnden Kupplungshebel 10437-1
selbsttiitig ausgeglichen,

4,22 Keilriemen Motor=Maschine
{Riemenmalle siehe 1.3. Ankriebsschemn)

4,23 Kellriemen Moior-Ceblése
{6 x 850 DIN 2215)

Keilriemen stets gespannt halten. Zum Nachspannen die FuBischravben des Geblaselager-
bocks [8sen. Lagerbock bei aufgelegten Keilriemen vom Meator weg in den Schiitzen ver-
schieben, bis die Riemen siraff gespannt sind. Schrauben wieder festziehen, Dabei auf
Fluchien der Riemenscheiben achten!

4,24 Flachfuhrung am Fihrungskopf Teileliste .28

Nachstellung erst nach langer Betrishszeit nétig.

Die belden Klemmleisten 1704-1 werden mit je drei

Druckschrauben  5x8 DIN 551  eingesteilt und mit je &

einer zenfralen Zylinderschroube  3,5x6 DIN 84 ge- @35%5 DIN 84
kontert, Nur so viel nachstellen, dal die Ruckstell- @ -5x8 DIN 551
feder 1472 E beim Anheben des Exzenterhebels 105-2

die Fihrungsstange 1471-1 ganz nach oben bringt und
der Fihrungsfull noch parallel zum Messer stehf.

o .792.




) Maschinengruppen

In diesem Abschniit sind die wichtigen Gruppen und Teile der Maschine kurz beschrighen.
Die Zeichnungen in den Teilelisten 9.2 bis 9.4 zeigen klor und leichtverstindlich die An-
ordnung und dos Ineinandergreifen der einzelnen Teile.

Die zum Texi gehdrenden Abbildungen finden Sie, wenn Sie die rechis neben jedem Ab~

schnitt angegebene Teileliste oufschlagen, zum Beispiel: Telleliste 9.23
Telleliste 9,23

Das Logersystem der Messerwelle 532-C 5 bleibt ohne Nachstellung spielfrei. Die Lage-
rung wird bei der Montage mit hochwertigem Feit gefullt und durch Dichtringe abgeschios-
sen. Die Messerwelle ist also wertungsfreil

Die Messerwelle hat ausgesuchte und eingepaBte Lager, die nur vom Hersteller ausgewech=
selt werden soilen. Fur den Ersatzieilediensi stehen Austauschgruppen zur Verfligung, sodafd
stets die vollsttindige Messerwelle an den Verireter oder an das Lieferwerk zur Priifung ein~
gesandt werden kann,

Die Messerwelle ist vorsichtig zu behandeln,

Axiale und radicle Schlisge fishren unweigerlich zu Beschadigungen!

5;2 Spcncuswerfer im Glockenmesser Teileliste 9.23

Er fihrt die von der Vorschubwalze ablaufenden Spéne ins

Saugrohr, bzw, zur Rutsche, Der Spanauswerfer 2433-2 10-15 mm

ist mit seinem Gewindebolzen in die Messerwelle einge- i

schraubt,

Zum Ausgleich der beim Schleifen des Messers entstehenden

Abnutzung wird der Spanauswerfer nachgesteil:
Spanauswerfer mit dem Innensechs—
kantschlyssel festhalten und Messer-
welle am Handrad (rechts am Kasten}
nach rechis drehen, bis der Abstand
zur Messerschneide wieder ca,15 mm
ist.

5.1 Maesserwelle

5,3 Vorschu blagerarm und Verschubwalzen
Gelenkwelle )
Federspanner Teileliste 9.27

Teileliste 9.25

Der Vorschublagerorm triagt die Vorschubwalze. lhre Lage und Anprefikraft kann auf die
verschiedenen Werkstoffe genau abgestimmt werden, _

Maschinen mit Rutsche haben einen Spaneabstreifer am Voarschubwalzenhalter.

Der Lugerboizen wird durch die Schrevbe 6x10DIN 912 im Vorschubwalzenhalter
festgespanni.

Fur des Scharfen feiner und mittlerer Leder und Werkstoffe eignen sich Gummiwalzen oder

Schmirgelvorschubwalzen, deren Schmirgelktrper sowohl transporiiert, als ouch die Messer=

schrieide innen genau abzight (siehe 3.2).
Je nach Scharfgut with!t man eine Walze mit feiner, mittierer oder grober Kérnung.
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Harte und schwere Leder brouchen S$Stahl=-Vorschubwalzen mir verschieden geriffelten
oder gekordelien Mantelflachen. Die Messerschnelde mufi bei Gummi- oder Stohlvor-
schubwalzen innen mit dem Olstein obgezogen werden (siehe 3.2),

In allen Yorschubwalzen sind selbstschmierende Sinterlager eingebaut, die bei
geringer Wentung lange Lebensdauer haben.

Auf der Antriebsseite der Vorschubwalze schitzt ein Kragen, in den die Gummistuipe
10559 guf der Antrichswelle 10604 eingreift, den Aniriebskopf vor Schieif= und
Lederstaub und damit vor starkem VerschleiB,. Der Ein- und Ausbau der Vorschubwalze
wird von der Abdeckung nicht behindert.’

3203.201.68 10538
|

ulm-\""‘

|
10604 10559

Das Kreuzgelenk in der Gelenkwelle ist durch den Gummifaltenbalg 10558 mit Zug-
feder 3203.201.68 ebenfalls geschutzt.

Bitte achten Sie darauf, daB mit der Gummistulpe zusammen nur FORTUMNA-Vorschub-
walzen mit Kragen verwendet werden, da sonst die Abdeckung unwirksam und die Gum-
mistulpe beschadigt wird, Beschédigte Gummiteile sind einzeln cuswechselber,

Avs der Teilenummer kénnen Sie verschiedene Merkmole der Vorschubwalze erkennen.
Beispiele:

106 34/3 10750/1 1083
/ 3 grobes Karn T Riffelung -!V 34=Scharfbreite in mm
/ 2 mittieres Korn 50=Scharfbreite in mm B= Gummiwalze
/ 1 feines Korn 7=Stchlwalze

34=5chgrfbreite Tn imm

é=Schmirgelwalze

Der Federspanner 532-F 31 dient zum Anpassen der Teileliste 9,27

Worschubkraft an jedes vorkommende Material. Er

kann durch Verdrehen der Réndelmutter 10886 ein-

gestellt werden. Mit der Abhebekurbel 2286-2 wird der Federspanner auBer Eingrif
gebracht, Der Vorschublageram kann dann bequem aus- und eingebout werden.
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5.4 Vorschubantrieb

Die Vorschubgeschwindigkeit hat vier Grundstufen von 27 em = 35 cm - 52 em - 65 cm
je Sekunde, je nach Stellung der Keilriemen Motor-Maschine und Messerwelle-Vorschub-~
welle (siehe Antriebsschema 1.3),

Die eingestellte Hochstgeschwindigkeit kann vem Stillstond aus mit der Vorschubkupplung
stufenlos geregelt werden. Abhtingig von der Schnitigeschwindigkeit des Glockenmessers
ist der Yorschub,

Die Vorschubwelle stehr, solange der KuppelfuBiritt nicht getreten wird. Beim Nieder-
treten setzf der Vorschub ein und erreicht nach anfinglicher geringer Geschwindigkeit
im letzten Drittel des Regelwegs rasch die volle Drehzahl. Die Bremse in der Kupplung
setzt beim Loslassen des FuBtritis den Vorschub schlogariig siill,

Die Vorschubwe”?_ 10439-3 treikt uber Schnecke und Teileliste 9.24
Schneckenrad im Olkasten 532=-M 4 die Gelenkwelle Teileliste 9,23
532-D 8 und die Vorschubwalze an,

tm Glkesten sind abgedichtete Sinterloger eingebaut, in denen gehirtete Wellen [aufen.

Der in der Olablafschraube 1736 eingeboute Dauermagnet hiilt das Schmiersl sauber
von verschleififsrdernden Teilchen.

Im Schneckenrad 10594/3 aus Bronze ist eine gehdrtete Stahinabe eingepreBi, deren
feingeschliffene Stirnflache den Axialdruck des Schneckeniriebs aufnimmt. Die ente
sprechende Stirnflache der Sinterbuchse hat Olfaschen. Guie Schmierung und hohe
Lebersdaver sind so gesichert,

5.5 Schleifopparat Teileliste 9.26

Die staubdichte Lagerung mit selbsttitigem Spielausgieich bleibt beim Auswechseln
der Schleifscheibe geschlossen, es braucht nur der obere Flansch der Fossung abge=
nommen zu werden,

Der Riemensponner 532-G 20 hot wartungsfreie Leltrollen und eine verstarkie SchloR-
feder, ihre Durchzugskraft reicht auch fur starkes Schieifen,

Abdrehen der Schleifscheibe
bel Meschinen ahne Kastenobdeckung: Die verschmutzte oder stumpfe Schleifscheibe
wird von Hand mit dem Abrichter 453 abgedreht und se wieder riffig und sauber,

Griff des Abrichters fest gegen den Verschublagerarm drucken und dann
das Abrichtrad langsam gegen die Schleifscheibe fuhren,

Achten Sie auch darauf, doB die Schleificheibe auf gc'mzer
Breife "feuert",

bei Maschinen mit Kastenobdeckung: Der Abrichter ist in der Keastenabdeckung 10620
gefiihrt. Do der Abrichtkopf beim Transport der Maschine von der Schleifscheibe wegge-
stellt werden mufl, ist beim ersten Abrichten die Schleifscheibe an das Messer zu stellen



und dann die Kordelmutter 12153 -unter gleichzeitigem Eindriicken=
um seviele Rastungen nach vorn zu drehen, bis eine Bertihrung mit der
Schieifscheibe entsteht, Im Normalbeirieb die Kordelmutter 12153
zuerst um eine Rostung nach vorn }_ zur Nachsteliung drehen. Donn
Kordelmutter bis zum Anschlag gegen die Schieifscheibe eindrticken —»
und dabei zwischen den gut spiirbaren Anschlisgen hin und her drehenj
Dabei wird-die Schleifscheibe genau zylindrisch und rundlaufend
abgerichtet.

5.6 Fubrungskopf

Die Fuhrungsstange 1471-1 tréigt unten den rasch auswechselboren Fishrungsful, Sie
gleitet im Bugel in einer kombinierten Rundflachfihrung mit senkrechter Schnellver-
stellung durch den Exzenterhebel 105-2,

5.7 Messerabdeckung Teileliste 9.3%

Daos Glockenmesser und seine Schneide liegen, bis auf einen Ausschnitt im Scharfbereich,
geschutzt innerhalb des Kastens oder unfer der Messerabdeckung 532-A 15, Diese soll
moglichst dicht am Glockenmesser stehen, jedoch ohne es zu bertihren,

Zum Abnehmen; Messerabdeckung em Kugelknopf fassen, leicht anheben und donn
herausziehen,

Eirstellen des Abstandes zum Glockenmesser: Kugelknopf 10540 durch Linksdrehen @
losen, Exzenterschraube 10416 wverdrehen, bis die Abdeckung richtig steht. Kugel-
knopf wieder gut festziehen. i

5.8 Arbeiisleuchte

Eine Arbeitsleuchte kann nachtraglich, anstelle der Zylinderschraube 8x13 DIN 912,
oben am Buigel befestigt werden. Montage siche 2,32,

Besonders geeignet ist unsere Arbeitslevchte R 10,2,11, Tolleliste 9,39
Die 12 Volt=Gluhbirne {15 Watt) mit Bajonetifassung ist 2
an einem Transformator angschlossen,

Der Reflekior mit biegsamen Stahlschiouchhalter 1059541 ist mit einem Handgriff in jede
Loge verstellbar, Handhabung siehe 3,1,
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- 6 Arbeitstisch

Fur Tische ohne Absougung auf besondere Bestellung lieferbor: Teileliste 2,31

Spanerutsche 3023-1und Spanekasten 3024,

6.1 Spdneabsaugung

Die Absaugung entfernt Scharfspane und Stoub. Der Spanekasten nimmt die Spéne,

der Staubfilter den Staub auf.

Dos Saugrohr 528=G 1/6 fuhrt Spiine und Staub zum Seugkasten, o
dort ist es mit einer Uberwurfmutter angschraubt, Bei Verstopfung

des Saugrohres, nach Hochkippen der Maschine, Ubsrwurfmutter 3085 lgsen, Saugrohr
abnehmen und reinigen. Beim Wiederainsetzen Fixierstiff beachten,
Der Spalt zwischen Unferkante Sougsffnung und Glockenmesserman=
tel soll gleichmaBig 1-1,5 mm breit sein, Spalt sichthar, wenn man
von der rechten Kastenseite ins Kasteninnere sieht. Die zweiteilige
Frefispancbdeckung 3141 verhindert das Durchfallen von Schleif-
Funken ader =Staub am Durchbruch fir das Saugrohr in der Tischplatte.

im Saugkosten 528-G 4/1 ist die Spannkurbel 528-C 2/6 gelagert,

mit der der Spanekasten 528-G 2/2 lufidicht gegen den Saugkasten geprefit wird, Wenn 6
der Spanekasten voll ist, 1&Bt die Saugkraft nach. Achtfen Sie also auf rechizeitige Leerung,
kei groBen Spanmengen auch mehrmals am Tagl

Zum Entleeren Spannkurbel nach hinten, bis zum Anschlag, umlegen‘).
Kasten herausziehen und entieeren. Dabei Gummidichiung om Rand

7
!
nicht beschidigen, Einschieben des Kastens {seifliche Fuhrung beachten} ‘&~ m
bis zum spirboren ;{\\nsch!ag. Dann Hebel nach vorn und fihren und dabei
Kasten festspannen )t . :
Das Spanegitter 3125 im Saugkasten verhindert dos Eindringen von Spa- ;

nen in dos Geblase. Wir empfehien, t&glich die am Spanegitter hsngenden

Spiine abzustreifen. Zur griindlichen Reinigung Gitter herausnehmen, @
das von einer federnden Raste gehalfen wird.

Daos vom Motor mit zwel Keilriemen getriebene Rodialgebliase 528-G 2/7 ist im Lager-

bock 3066 in der Gummimanschette 3067 elostisch
gelagert, die axial mif dem Gewindering 3054 cHielisle e
dichtgestellt wird,

Das Staubfilter 528-G 4/7 ist am Geblasestutzen durch ein Teileliste 2,37

kurzes Schlavchstick mit Spannbindern elastisch aufgehiingt.

Es empfiehlt sich, tdglich einmal=bel siehendem Geblase-mit beiden Handen den Stoub-
sack abzuklopfen und dann, wenn sich der Staub im Filterboden gesetzt hat, diesen ab-
zunehmen und zu leeren.

Zur grindlichen Reinigung werden auBer dem Filterboden auch Staubsack, Stoubfinger
und evtl. des Leitrad vom Filterflansch ebgenommen, Bei Wiedereinbou darauf achtes,
daf} die Blatifeder 3120 om Leifrad richtig im Filterflansch einrastet.

Ein kleiner Trick hilft beim Aufziehen von Staubfinger und Staubsack: @
Beide erst ganz uber die Ringnut im Filterflanseh legen %
und dann nach unten in die Ringnut ziehen &.,




7 Fehlersuche

7.1 Schlechte Schirfung

Ursache:

Glockenmesser stumpf.
Messerschneide hat Innengrat.

Glockenmesser hat breite Innenfase,
da Schmirgel-Vorschubwalze zvu stark
angelaufen.

Schieifscheibe stumpf, unrund oder
verschmiert,

Einstellung Glockenmesser falsch.

Fuhrungsfull oder Anschlag stark ab-
genutzt,

Spiel zwischen Fihrungsstange und
Kiemmleisten {Fuhrungsleisten).

7.2 Schlechter Vorschub

Varschubkraft zu schwach.

Vorschubwalze versechmiert.

Vorschubwalze abgenutzf.

Kupplung zieht nicht durch.

Yorschubwalze |duft Tro‘rz.Auskuppeln
am KuppelfuBBtritt. weil diesar var-
schoben wurde-

Glockenmesser stumpf.

Messerschneide steht zv dicht am
Fihrungsful?,

Lockleder oder gespritztes Leder wird
vom Fuhrungsfull gebremst,

Abhilfe:

Anschleifen mit griffiger Schieifscheibe auf
ganzer Fasenbreite (siche 3.2},

Grat mit Schmirgelvorschubwalze oder
Olstein ahzichen {siehe 3,2},

© Glockenmesser mit Schleifscheibe so lange

nachschleifen, bis keine Innenfose mehr
vorhanden ist. Dabel zunachst Vorschub~
walze vom Messer abstellen, donn Messer
innen mit Vorschubwalze richiig abziehen
(siehe 3,2).

Mit Handabrichter bzw, Abdrehvorrichtung
abdrehen (siehe 5,5).

Abstand zum Fuhrungsfufl richtigstetlen
(siehe 3,61).

Ersetzen (siche 8.3).

Fuhrung nachstellen (siehe 4,24).

Durch Drehen des Randelknopfes 10886
am Federspanner 532-E 31 Vorschubkroft
dem Material anpossen (siehe 3,4).

Mit Stahlbirste vom Lederabrieb reinigen
{Ausbau sTehe 8.2).

Neuve Walze einbauen {siehe 8.2).
Alte Walze, falls Durchmesser tiber 42 mm,
zur Nocharbeit ans Werk geben.

Kupplungsbelag abgenutzi, Kuppelscheibe
ersetzen,

Sterngriff - A 40 FON 556 an Teleskop-
stange  528-C 32  |8sen und wieder fest~
ziehen {siehe 3.5). :

Anschleifen mit griffiger Schleifscheibe
auf ganzer Breite (siehe 3.2)

Abstand dem Material anpassen {siehe 3,2],

Marbenseite lefcht slen, Olvorrat in der
Kordelschraube 1060-2/1 am Anschlag
benutzen {s.3.3) oder Fihrungsfuf} mit
Filz=hzw, Tefloneinlage benutzen,



7.3 Scharfkante nicht dunn genug

Ursache:
Fuhrungsfufs sieht zu hoch,

Anschlog stehf falsch zum Fihrungs-
fuld.

Fishrungsfull einseitig hinten abge-

nijtzt oder von Vorschubwalze ba-
schadigt.

Abhilfe:
Tiefer stellen (siehe 3.3).

Anschlagste|lung dem Leder anpassen.

Ersetzen (siche 8.3},

7.4  Starkes Laufgerdusch, klappern

Nylon-Gleithilse 10626 in der
Kupplungsschelbe 1724-3  des
Messerantriebs abgenutzt.

Kugellager im Schleifopparat, Veor-
schubkupplung, Messeranirieb oder
Geblise verschlissen,

7.5 Arbeitsleuchte brennt nicht

Gluhbirne ES 10.3.7 durchgebrannt,

7.6 Schlechte Spaneabfuhr

Sponauswerfer 2433-2  steht zu
weit hinter der Messerschneide,

Sptinekasten 528-G 2/2 nicht
ganz eingeschohen oder nicht fesfge-
spannt {"falsche Luft"}.

Spanekasten  528-G 2/2  voll, Soug-
kraft hat deshalb nachgelassen.

Staubfilter 528-G 4/7 wmit Steub zy-
gesetzt, Saugkraft hat deshalb nachge-
lassen,

Sptnegitter
528-G 4/1

3125 im Saugkasten
durch Spéne verstopft.

Saugrohr 528-G 1/6 durch Spine

verstopft,

Geblase 528-G 2/7 lsuft nicht mit
voller Drehzohl, weil die Antriebs-
keilriemen &xB50 DIN 2215 rutschen,

Dichisteilen mit Gewindestift &x8 DIN 551
ode{ ersetzen (siche 8, 110,

Ersetzen (siche 8.12).

Ersefzen.

Abstand  10-15 mm durch Einschrauben
des Spanauswerfers einstellen {siehe 5,2).

Bis zum Anschlag einschieben oder mit
Spannkurbel  528-G 2/6  festspannen.

Spanekasten entleeren (siche 6413

Staubfilfer ausklopfen und evtl, reinigen
(siche 6.1).

Reinigen. Dazu, wenn nistig, heraus~
nehmen (siehe 6.1},

Nach Hochkippen der Maschine Saugrabr
abnehmen und reinigen (siche .1}

Lagerbock mit Geblise bel oufgelegten
Keilriemen nach hinten verschieben, bis
Riemen wieder straff gespannt sind
{siehe 4,23},




8 VerschleiBieile aquswechseln
8.1 CGlockenmesser Teileliste 9.23] .

Exzenterhebel 105-2 nach oben stellen.

tesserabdeckuna  537-A 15 abnehmen,

fesserwelle mit Randelschraube 2334-1 in rechte Endstellung zurlickdrehen .
Messerschneide mit Olstein  1212-1  abstumpfen,

Yorschublagerarm ausbaven {siebe 8.2).

Maschine nach hinten kippen.

Spanauswerfer  2433-2  herausschrauben.

Vier Befestigungsschrauben 2294-1 des Glockenmessers l8sen und Glockenmesser
herausnehmen.

Pafiflache am neuen Glockenmesser und an der Messerwelle 104952 gut reinigen.
Glockenmesser aufsetzen und Befestigungsschrovben 22%6-1  gleichmifig Uber
Kreuz festziehen,

Spanguswerfer eirsetzen und eirstellen {siche 5.2).

Schneide anschleifen und innen abziehen (siche 3.2,

8.2 Vorschubwalze Teileliste 9.27

Kastenabdeckung 10620 aufkloppen.
Durch Drehen der Abhebekurbel 2286-2 den Federspanner 532-E 31 aufler
Eingriff bringen.
Vorschublagerarm 10602  mit der linken Hand halten, Klemmschravbe 2285 mit
der rechten Hand lgsen und Korner  2284-1  zuriickziehen,
Vorschublagerarm nach hinten ous der Zentrierung fuhren und nach links qus der
Maschine nehmen,
Mt Sechskanischlussel 5 DIN 211 Schravbe 6x10 DIN 212 |Ssen.
Bolzen mit Vorschubwalze und Anloufscheibe 10599 herausziehen.
Nur Vorschubwalzen mif Kragen einbauen. Prifen, ob Gummistulpe
10559 noch in Ordnung, evil. custauschen (siehe 5,3},
Sinterbichsen der neuen Veorschubwalze vor Einbau mit Maschinens|
schmieren (Ol mit Bolzen cuf der ganzen Lagerflache verteilen),

Teile in umgekehrter Reihenfolge einbauen,
Beachten; Aufnahme fur Kugelknopf in der Vorschuiwalze vor Einkau mit Fett fillen,
Anlaufscheibe 10599 zwischen Walze und Halter nicht vergessen!
Bolzen so einstellen, daB3 die Vorschubwalze chne spisrbares Axialspiel,
aber noch frei ldufi.
Varschublagerarm soll ohne Spiel zwischen den K&merspitzen gelagert
sein.
Nach Einbau des Vorschublagerarms Vorschubwalze parallel zur Messerschneide stelien
(siehe 3.4).
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8.3 Fuhrungsfufl

Exzenterhebe] 185-2 nach oben stellen.
Blattfeder 108-1 wegschwenken,

Euhrungsfufl mit Kegelbolzen 364 bzw, 1449 abnehmen.

Neuen Fuhrungsfufl einsetzen, Exzenterhebel senken, -
FuhrungsfuBl einstellen und festschrauben. (siehe 3.3)

8.4 Schleifscheibe

4 Yoo

Schieifscheibe 2073-3

%—L"Joo u

Schleifscheibe 2073-3/1

Teileliste 7,28

Kordelschraube 1405-1 om Riegel 98-1 I8sen und diesen nach hinten schwenken,

Telleliste 9.26

Abdrehvorrichiung 532-A 20 durch
Linksdrehen der Kordelmutter 12133

in Ausgangsstellung bringen (siehe 5.5).

Maschine nach hinfen kippen und Vor-
schublagerarm herausnehmen, Schieif-
spindel  1040%-3 mir Sechskant-
schlgssel 5 DIN 911 festhalten und
fiache Sechskantmutter an Deck=-

Maschine nach hinten kippen und
Verschublagerarm herausnehmen,
Schleifspindei  10409=3 mit Sechs-
kantschlussel 5DIN 911 festhalten
und flache Sechskantmutter an Deck-
scheibe 10557 it Schrauben=
schlissel 17 mm lgsen, Linksgewinde,
Drehsinn beachten.

©

scheibe 10557 mit Schrauben-
schlussel 17 mm lgsen. Linksgewinde,
Drehsinn beachten, Schleifupperat
nach hinten stellen.

Meue Schlsifscheibe einsetzen. Telle
in umgekehrter Rethenfolge wieder
einbauen,

Neve Schleifscheibe einsetzen. Teile
in umgekehrrer Reihenfolge einbauen.

Sechskantmutter nur leicht festziehen, des Linksgewinde sichert zuverlassig gegen Los-
werden der Scheibe,

Schleifschetbe abdrehen {siehe 5.5).

Die Logerung der Schieifscheibe bleibt wehrend des Austauschs geschlossen. Es kann alse
kein Schleifstaub eindringen und den Verschleil3 der Lager beginstigen.
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8.5 Abrichirad {Abrichtscheibensatz) Teileliste 9,22

in Abrichtverrichtung  532-A 20

Kontermotter 8 DIN 934 und Zylinderschroube 12103  zur Lagerung des Abrichirades
abschrouben,

Sechskantmutter 12099 wvon Buchse 12098 abschrauben.,

Abgentitztes Abrichtrad herausnehmen und neues eirsetzen,

Teile in ymgekehrter Reihenfolge einbauen.

Dabsi Zylinderschraube 12103  zuerst bis zum Festsitzen einschrauben, 1/4 Umdrehung
zuriickdrehen und in dieser Stellung mit Sechskantmutter M 8 DIN 924  festkontern
{Abrichirad muB spielend leicht laufen).

8.6 Flachriemen 10600 zum Schleifopparat

Kuppelfulitritt  528-C 43  durchireten bis zum Einresten (Davervarschub).

Zopfenschraube 10523 am Kupplungshebel 10437-1 herausdrehen. Dabel Druck-

stift  10458-1 festhalten (wird sanst durch Druckfeder herausgeschleudery).

Druckstift mit Feder und losen Drucklagertailen herausnehmen,

Keilriemen T0x530 DIN 2215  zur Vorschubwelle von der vorderen Riemenschelbs 10401
{mit Handrad) abnehmen,

Kuppelfulitritt ausrasten.

Maschine nach hinten kippen.

Flachriemen auswechsein,

Riemen zwischen Anitiebsscheibe 10451-1 (auf Verschubwelle) und Leitrollen
richtig auflegen, wie auf Bild 19 gezeigt. Rauhe Sefte =Laufseite des Riemens.
Kontrolles Der richtig oufgelegte Riemen lauft zwischen den beiden Leitrollen
und der Schleifspindel-Riemenscheibe chne Schriinkung, also gerade,
Teile in umgekehrter Reihenfolge sinbauen,
Die Lauffluchen der Riemenschelben missen trocken und fettirel seinl

8.7 Keiltiemen 10x530 DIN 2215

MesserwelleNorschubwelle/Varschubkupplung

Sterngriff A 40 FON 556 on der Teleskopstange 528-C 32  ldsen.
Kentermutter 8 DIN 934  om Kupplungshebel 10437-1  lssen,
Exzenterbolzen 10441 eine halbe Umdrehung nach rechts drehen,
Sicherungsscheibe 12 DIN 8799 lssen.

Kupplungshebel 10437-1 abziehen. Dabei Druckstift 10458-1 festhaiten
(wird sonst durch Druckfeder 3202.201,162  herausgeschleudert).

Druckstift mit Feder und losen Drucklagerteilen herausnehmen.

Keilriemen gbnehmen und gustauschen.

Telle in umgekehrter Reihenfolge sinbauen.




8.8 Kupplungsteile Teileliste .24

Keilriemen Messerwelle~Vorschubwelle ousbauen (siehe 8.7},

Sechskantschlissel 5 DIN 911 durch die Bohrung des Vorschubwellenlagers  1056-2
und der Vorschubwelle 10439-3 stecken und Stirnlochmutier 10485  abschrauben,
Stufenscheibe 532-D 10, Dichiring 10521, Pruckfeder 3202.201.107 und
Kuppelscheibe 10446-1 von Vorschubwelle abziehen,

Bremsscheibe 10443 gegen Federkraft etwas zuriickschieben,

Bigttfeder 10449 und Keil 10448 herausnehmen,

Bremsscheibe 10443 und Druckfeder 3202.201.106 abnehmen.

Teile in umgekehrter Reihenfolge einbauen.
Dabei Kupplungsspiel neu einstellen: .
Stirnlochmutter 10485 oufschrauben, bis Widerstand spurbar wird, dann wieder eine
ganze Umdrehung zurickdrehen,
Beachten: Das Gabelende des Druckstifts (mit Feder) mufl ber den querliegenden
Zy linderstift greffen.
Zurckdrehen des Exzenferbolzens 10441  um 1/2 Umdrehung nach links
bis zum Anschlag und dann wieder etwes noch rechts. in dieser Stellung
mit Sechskantmutter 8 DIN 934 konfern,

8.9 Gelenkweile 3532-D 8
Vorschubschnecke 1696 T
Vorschubschneckenrad 105%94/3
Vorschublagerarm aushauen (siehe 8, 2),
Olkastendeckel 10548-1 abnehmen.
Zylinderschraube Bx10DIN 912 mit Dichiring und OlablaBschraube 1736  mit
Dichtring B 18x22 DIN 7603 seitlich und unten am Olkasten herausdrehen. Olfiillung
lguft ausl ~ Plostikkappe cbnehmen,
Gewindestift 4x4 DIN 531  im Schneckenrad 15sen.
Gelenkwelle 532-D 8 ous dem Olkasten heraus nach innen ziehen.
Vorschubkupplung demontieren (siche 8.7).
Topfmutter 10442 vom Vorschubwelleniager 1056-2 abschrauben,
Vorschubwelle (mit Kugelloger 6203-2 Z) aus der Lagerung herousziehen,
Falts nstige Durchschlag durch Gewindeloch M 8 . am Olkasten stecken und durch
leichte Schldge dos Ausziehen unferstitzen.

Schnecke 1696 und Schneckenrad 10594/3 aus dem Olkasten herausnehmen,
Diese beiden Teile nur gemeinsam auswechseln

Prufen, ob Sintermetall~Buichsen und Dichtungen im Olkasten noch gut sind und, falls
notig, auch austauschen (siehe 8.10),

Teile in umgekehrter Reihenfolge einbaven.
Beachten; Vor Einbou den Dauermagnet on der Olablaﬁschmube 1736 wvon
*  onhidngendem Stahlabrieb in Benzin reinigen.
Beim Aufstecken der Schnacke erleichtert die eingravierte Marke das
Ausrichten der Keilnut auf die Scheibenfeder 2,5x5 FON 254 in
der Vorschubwelle, )
Olkasten bis etwa 10mm unter den Olkastenrand mit' Maschinens| fisllen,

L7892,



8.10 Buchsen 42-1 und 43-1

Nach Demontage von Vorschublagerarm, Varschubkopplung, Vorschubwelle {sighe 8.7),
Gelenkwelle und Schneckenirieb (siche 8.9) drei Zylinderschrauben 6x15 DIN 912
am Olkosten l6sen und diesen abnehmen,

Zwei Dichiringe 10535-1 cus den Bohrungen zighen, Plestikabdeckkappe abnehmen.
Zwei mal zwei Buchsen 43-1 und eine Buchse 42-1 nach innen aus den Bohrungen
des Olkastens treiben.

Neue Bichsen etwa 15 Minufen in Ol legen,

Meontage der neven Biichsen:

Ansatz an Bichsen zum EinfUhren benufzen. -
Entweder Einpressen zwischen Schraubstockbeacken oder Eintreiben mit Haommer und
Messingholzen. Buchsen nicht verkanfen!

Zwei mal zwel neve Buchsen 43-1 ein-
setzen. Buchsen so weit eintreiben, bis

duidere Bijchse 4,5-0’]mm tief sitzt,

Dazu kann der 4,5 mm breite Bund an der
Stahlnabe des Vorschubschneckenrads  10594/3
benutzt werden, wie die linke Skizze zeigt,
Dann Dichiringe  10535~1 mit der Dich-
fungskante voraus in Bohrungen einsstzen.
Dichtungskante nicht beschgdigen!

Eine neve Biichse 42-1 elnsetzen, so
weit einpressen, da3 Stirnseiten von Blchse
und Olkasten genau biindig sind. Dazu kann
die andere Stirnseite der Stahlnabe im Yor=
schubschneckenrad benutzt werden, wie

die linke Skizze zeigt. Nach Einbau des
Olkastens Plastik-Abdeckkappe wieder
aufstecken,

8.1 Gleitholse |

Riemenschutz 532-A 16 und Keilriemen Motor-Maschine abnehmen, Keilriemen
Messerwelle-Vorschubwelle von der vorderen Stufenscheibe 10401  gbnehmen.
Drel Sechskantschrauben  6x20 DIN 933 om Messerontrieb  532-B 7 lésen und
diesen abnehmen,

Maschine hochkippen,

Nylon-Gleithilse 10626 nach Losen des Gewindestifts  6x8 DIN 551 in der
Kupplungsscheibe 17243 cuswechseln.

Stirnseiten
genau biindig

Messerantrieb einbaven,

Nylon-Gleithtilse mit Gewindestift 6x8 DIN 551  so dicht stellen, daB zwar kein
Drehspiel zwischen Riemenscheibe und Messerwelle mehr besteht, die Messerwelle
aber noch spielend leicht lauft.

Restliche Teile einbaven.

.792,




-8.12 Kugellager

Die Kugelloger in Messeranirieh, Vorschubkupplung, Vorschubwellenlager, Schieif=
apparat und Gebldse hoben eingsbaute Staubdeckel und Fettfillung. Sie werden nicht
nachgeschmiert.

Beim Auswechseln dieser segenannten 2 Z-lager {2 Z = beidseitig abgadichtet}
muf3 besonders darauf geachtet werden, dafi die Staubdeckel aus Biech beim
Einbau nicht beschadigt werden.

Die zum Einpressen des Lagers verwend-
bare Stirnseite des Aullenrings ist kleiner
als bei offenen Kugeliagern, deshalb mufl
der Einprefdorn genau in die Aufnohme~
Bohrung passen und nur auf dem Auflenring ;
aufliegen, chne den Staubdeckel zu be-
b

rishren.

Bei den Kugellagern  6203-2 Z G {40 mm AuBen-g) Teileliste 9.23
im Messerantrieb kann der Zwischenring  10407-1 ;

als Einpreidorn verwendet werden. Dabei glatfe Stirn-
seite am Kugallager anlegen, wie die Skizze oben zeigt.

Das obere Kugellager 6001-2 Z & im Schleifopparat Teileliste 9,26
kann im Parallelschraubstock oder mit einer einfachen

ebenen Platte bis zum Anliegen am Bund eingeprefit werden.

Die Platte muB groBer sein als dos Lager mit 28 mm AuBen-f.

Das wniere Kugellager 6001-2 Z G im Schleifopparat hot Schiebesitz und kenn von
Hand eingeschaben werden. .

Die Kugellager 629=27Z-C2 G im Gebldse werden mit Teilelis*e 9.36
dem Zwischenring 3055-2 als Einpreidorn {glatte Seife
am Kugellager) eingeprefit,

8.13 Leitrollen im Riemenspanner

Die Leifrollen im Riemenspanner 532-G 20 werden Teileliste 9.25
nur komplett (mit den Kugellagern) cusgewechselt.
Austauschgruppen stehen zur Verfigung.

8.14 Windflugel : Teileliste 9.36

Schlavchstick 3068 zwischen Geblise und Saugkasten abziehen, Die vier Zylinder-
schrauben 4x10 DIN 84 mit denen Blechgehsuse 3072-1 und Lagerflansch  3046%-1
zusammengeschraukt sind, herausschrauben und Blechgehsuse abnehmen. Hutmutter

M & DIN 1587 losschrauben und Windfligel 3088 abziehen und ouswechseln,

Teile sinngemdR in umgekehrter Rethenfolge wieder einbouen.



& Teileliste

Inhalts 2.1  Nummernsystem
9.2 Maschine

.21  Kasten mit Bugel
Riemerschutz 532-4 16

9,22  Kostencbdeckung 532-A 22
Abrichtvorrichtung

9.23  Messerantrieb 532-B7
Messerwelle und Zustellung  532-C 5
9.24  Vorschubkupplung

9.25 Olkosten 532-M 4
Gelenkwelle 532-D 8
Riemenspanner 532-G 20

9.26 Schieifopparat {ohne Kastenabdeckung} 532-G 18
Schleifapparat {mit Kaostenabdeckung und Abrichtkopf) 532-G 19
9.27 Vorschublagerarm
Federspanner 532=-E 31

9.28 Siellvorrichfung 532-F 23
Fithrungsstange  532-F 24

2.3  Arbeiistische

9,31 Arbeitstisch (fur Maschine mit Spaneruische) 528-F 31
Zubehsr zur elekirischen Ausrustung (Drehstrom)  528-X 21
Zubehdr zur elekfrischen Ausristung (Einphasenstrom) 528-X 22

9,32  Arbeitstisch (fur Maschine mit Spanechsougung)  528-F 30
Zubehsr zur elekirischen Ausristung (Drehsirom)
Zubehir zur elektrischen Ausriistung (Einphesensitom)

9,33  Elekirische Austistung {Drehsirom} 528-R 46

9.35 Spanecbsaugung 528-C 4

9,36 Geblase und Lagerbock  528-G 4/3

9.37  Stoubfilter 528-G 4/7

9.38  Kuppelfultritt {for Maschine mit Vorschubkupplung}528-C43
Teleskopstange  528-C 32 ’

9.39  Arbeitsleuchte R 10,2.11
Lampenhalter mit Zuleltung
Maesserabdeckung  532-A 15
Auflageplatten mit Anschlag

9.4 Werkzeuge, Zubehtr, Riemen _ ¥
9.41 Werkzevg 532-H 22 : E
Werkzeug 532-H 25
9,42 Scharfzubehsr
9.43  Scharfzubehir
2.44  Scharfzubehsr
L7592 9.45 Keii- und Flachriemen




21 Nummernsystem
Diese Liste,ist noch Baugruppen geordnet.

Die Ersotzteile-Nummern sind aus Buchstaben und Zahlen in bestimmter Anordnung
zusommengesetzt, wie die nachstehend angegebenen Beispiele zeigen: -

Baugruppen: - - . . . 532-¢G 20| = kompl. Riemenspanner Einzelne Telle aus

diesen  Klaommer-
gruppen sind [fefer-
_ bar, wenn nicht
Zusammengepafite Teile; 10 604 = Kugelgelenkstiick ::rervier;:r]!fr::;:;
|_ g "Nur kemplett lieferbar”

Einzelteife: . . . . . 10 421 = Achsschraube Tm
Riemenspanner

Elekiroteiles . . . . . E5 10.3.7 = Gluhbkirne

Normteile: 4x10 DIN 84 = Zylinderkopfschravke
2,5x 5 FON 254 = Scheibenfeder
3202.201.1482 = Druckfeder

Bei Bestellung von Baugruppen und Untergruppen geniigt es, die tber der Klammer be-
stehende Bezeichnung anzugeben, damit alle innerhalb der Klummer aufgefihrien Teile
zusammen montiert geliefert werden.

Die drei Spalten der Liste enthalten:

Teil- oder Benennung Stilckzahl
Gruppen-Nr, je Maschine
332-1445-1 j Stiftschraube | 1

I Als Bestellangabe gentigen Stuckzahl und Nummer der gewunschien Teile oder Gruppeis
z.B. 1 Stick 532-G 20
2 Stuck 532-1445-1
1 Stick 8x5 DIN 912

UsSw .,

Bei Bestellungen bittestets Typ und Nummer der Maschine angeben!
Der Typ ist aus der Rechnung, die Nummer aus dem Maschinenschild ersichtlich.

® MADE IN GERMANY ©
M.l.@@

FORTUNA-WERKE
MASCHINENFABRIK GMEH
STUTTGART

2
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Ijasten mit Bigel Riemenschutz 532-A 1&
532- 113-1  Scharnier 451-1 2 332-10412 Riemenschutz 1
532- 1007-1 Anschlugwinkel 1 53Z2-10413 Korde lmutter 1
532- 1056-2  Vorschubwellenlager 1 532-10414 Sprengring 1
532- 1445-1  Stiftschraube 1 '
532- 2273-3 Kasten mit Blgel
{nur komplett
lieferbar)
532- 1016-1  Bigel 1
532- 1434-2 Kosten 1
5332-11124 Abstreifring 1
2,5 » 10 DI 1472 Palikerbstift 1
6 x 14 DIN 1474 Kerbstift 1
x 24 DIN 1481  Sponnstift 2
10 x 25 DIN 4912 Zylinderschraube 3
532- 2304-1 Schaftschraube 2
532-10403 Scheibe 1
532-10424 Spanleitblech 1
532-10630  Bundblichse 1
4 x & DIN 24 Zylinderschraube 2
6 x 15 DIN 87 Linsensenkschroube 4
5= 12 DIN 28 Linsensenkschraube 1
& x 13 DIN 912 Zylinderschraube 2
2 x 15 DIN 912 Zylinderschraube 1
6 x 14 DIN 1474 Kerbstift 3
& x 22 DIN 148 SpannsHft 2
. .792/93.

L



gﬁaxis DIN 912

E&S————532-10403

=2

\ : | 532-1076-1
10x25 DIN é‘?l?ﬁ‘} F'
8x24 DIN 1481 — "
532-113-1
532- 10630

_— 6x15 DIN 87
| 53240424‘ O i g

g8

532-2304-1
6x22 DIN 148] —

. 5x12 DIN 88

532-10414 | §

332-1454-2 &34 DIN 1474, 532-10412 T 532-10413

+792/93,




Kastenabdeckung 532-A 22 Scharnier 532-A 21

532=4 20 Abrichtkopf 1 532-10622-1  Schamier 1

532-A 21 Scharnier i 532-10639 Zylinderschraube 1

532-10620 Abdeckung i 3202,201,282 Druckfeder 1

332-10623-1  Scharnierbolzen 1 /4" Stahlkugel 1
532-12042-1 Blatifeder i
532-12043 Blatifeder i
4 x 8 DIN 88 Linsensenkschroube 2z
5 x DiN - 912 Zylinderschraube )
& x 15 DIN . 2 Zylinderschraube -
4 DIN 934 Sechskanimu tter 2
4 = 14 DN 1481 Spannstift 2
Abrichtkepf 532-A 2D—|
532-12095-1  Abrichtkopf 1
532-120%4 Abrichtkopf 1
532-12097-1 Bolzen 1
4 x 28 DIN.MBT Spannstift 1
3 » 6,5 DIN 6888 Schetbenfeder i
532-12098 Buchse 1
532-120%9% Sechskantmutter 1
532-12103 Zylinderschraube 1
532-12104 Faltenbalg 1
532-12111 Abrichtscheibensatz 1
532-12153 Kardelmutter 1
532-12154-1  FRoststiock i
532-12155 Blatifader 4
532-12156 Deckel i
532-12160 Wellfeder 1
532-12766 Motter 1
532-12167 Flihrungsbichse 1
532-121468 Federring 1
5x 12 DIN 8  Linsersenkschraube 1
8 DIN 439 Sechskanhautter 1

-792,




5x8 DIN 912 _
532-12043

532-10623-1
4x14 DIN 1481

4x15 DIN %12
= Lé‘*’g
SARO
(d 532-10622-1
Q o

/470 o cqg———— 532-10639
4DIN 934 \_—3202.201.282

532-10620

4x8 DIN 88

2 _ 532-12042.1 532-12103

332-12160  532-12167
532-12166  532-12104

: : @532—12099

_ ' @ 532-12111
5x12 DIN 88 ( L ==
Otk @ 532-12097-1 ‘

W
-~ et fl?!l({ T 5321209 gsaz-lms
- iﬁ @)

g P 4x28 DIN 1481 = 8 DIN 439

532-12155

532-12156 3x6,5 DIN 4888

L7982, (A 223
L1030, (A 23)




J32-B 7

LTO2/93,95/95,

Messerantrieb 5378 8 Messerwelle mit Kugellagem 532-C 5/
B7 B3 {nur kemplett
RIS Bomdschmibes BT hickerbay
532- 227841 Kupplung ilq 532-  21-3  Messerwelle I
532-10401-1 Stufenscheibe 11 - 532-10495-2  Messerwelle !
53210402 Ketlriemenschelbe - { 1 10 x 15 FON 223 Gewindeelnsatz i
532-10405 Antriebswe|[e 1171 2,5 x 5 FON 254 Scheibenfeder 1
532-10406  Antriebswelle 111 J32- 1468-3  [agerhilse !
3 x 4,5DIN6388  Scheibenfeder 1] 1 532-10503  Dichiring 2
532-10755 Distenzring 1
532-10407-1  Zwischenring 111 + 532-10755/1+ /8
532-10408-1  Logerflansch 111 532-10799 Spannring ]
40 x1,75DIN 472 Sicherungsring 2| 2 5210820 Gewindestift 5
6203-22 G Rillenkugellager 212 3207.203.20  Tellerfeder 4
2603.701. 536 Zwischenwhr 1|1 E15 509-DS 15 Schulterkugetlager 1
3207.206.12  Wellfeder 11 509-DS 15/1 Schulterkugelloger 1
&,4 DIN 125 Uniteriegscheibe 3
& x 20 DIN 933 Sechskantschraube 3 332- 26E/T Clockenmesser 201 P 1
fiir Partefeuille
(Feinlederindustrie)
*} fir Maschine auf Kastenful oder Savle 532-  26E2 Glockenmesser 201 5 1
fur Sehuhobermaterial
332-  26E/3 Glockenmesser 201 K 1
fur Kuppen- und Schlen-
maferial
532- 1449-1  Kell 1
332- 22961 Zylindemschraube 4
532- 2334-1  Stellspindel 1
{nur komplett
lieferbar)
532- 1479-1  Schnecke i
532-1067%-1 Réndelknopf 1
2% 18 DIN 1 Kegelstift ]
532- 2433-2 Spanauswerfer 1
Messerwelle und Zustellung 532-C5 TEL Super Fert i
532- 1478-1  Stellmutter 1
532-10496  Zapfenschraube 1 Kupplungsscheibe 932-C 42
532-10844 Pafischeibe T ]
532-10873 Fuhrungsbiichse 1 532- 1724-3  Kupplungsscheibe 1
532-C 42 Kupplungsscheibe 1 5327 10626 Gleithilse T
§3z2-C 51 Messerwelle 1 4 x 8 DIN 551 Gewindestift 2



3x6,5 DIN 6888 — 7

) D)

it
53210406

) I I 532-2278-1
= 532-10401-1

' 532-10408-1
P 2603.701.536

-’:@Z’

3207,206,12
" 4203=27 G
6x20 DIN 933

6,4DIN 125 2,545 FON 254

&

40x1,75 DIN 472

6203-2 2 &

10x15 FON 223

532-10495-2
532-2433-2 201K /2015/201P
532-10820—8
532-1724-3
h@
Y B

532-10503 | 532-10755 530_10502] B ;
532-10755/158[ 509-DS 15 532-10799  6x8 DIN 551

509-D5 15/1 3207,203,20

532-1478-1 532-1469-1
o fio—s32-10626
=
=
]
=
o= .
923
£=3-532-10873 532-2334-1
C=>-532-10864
532-10496
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Vorschubkupplung —I Lagerbock 232-D6 |

532- 16%6 YWorschubschnecke 1 532-10433-2  Lagerbock 1
{3gtingig) 532-10434-1 Bolzen 1
HEiara m’:f;f;‘[:uﬂ 1 532-10435-1 Drehfeder 1
|teferbar) 532-10434 Scheibe 1
532_10440-3  Vorschubwelle 1 8 x 28 DIN 1481 Spannhilse 1
2,3 x5 FOMN 234 Scheibenfeder 1 8 x 15 DIN 912 Zylinderschraube 2
32210447 Topfmutter 1 5 x 20 DIN 1481 Spannhkillse 2
532-10443 Bremsscheibe i
el Roppelithelts : Kupplungshebel, kompl, 532-D 7_|
532-10448 Pafifeder 1 7
532-1044% Blattfeder 1
21045051 Fokrrgsstift : 532-10437-1  Kupplungshebe| 1
{nur komplett 532-10441 Exzenterbalzen 1
lieferbar) 532-10523 Zapfenschraube i
532- 10480 Fuhrungssti ft 1 & DIN 934 Sechskantmutter i
2 % 12 DIN 1481 Spannhulse ] 8 DIN 934 Sechskentmotier I
A10 DN 71803 Kugelzapfen T
532-10453-1  Stimlochmutier T
532-10485 ¢ rirmlochmuter 1 12 DIN 6759 Sicherungsscheibe 1
855+ 324/1  Moosgummi 1
532-10458-1 Druckstift - ] Stufenscheibe mit Refbscheibe 532—Dﬂ
532-10479 Leéngskugellager T ;
53210481 E:‘:t:fel‘ﬁi‘:m .E. 532-10451-1 E;F::;;li:fbe mit 1
faterban) 3x6 DIN 1481
532-10452 Dichtring 1
532-10448 Druck lagerbiichse 1 532-10515-1 Reibscheibe 1
532-10482 Zylindershift 1 539-10522 P—— 1
532-10521 Dichtring 1 : 532-10526 Schrigkugellager, 1
SNETLG  Ritleakigelloger : Zisihig
3202.201.7106° Druckieder 1
3202,201.107 Druckfeder 4

3202.201.162 Druckfeder ) 1
32010,203,1 Seeger-V-Sicherung |



532-10468 2x12 DIN 1481
3202,201.162| 532-10479

532-10458—1@L 532-10480
=i )8
532-10482
532-10521

3202.201.107 532-10443

532-10452 532-10451-1  532-10522 532- 10449
532-10485 | 532-10520 ~AI32- 10519-1} 3202.201. 106

ey

655-324/1
0?
3x6 DIN 1481 532—]0448
532-10440-3 ’ 2,5%5 FON 254
[ L
W ] ° A s
532-16%6

532-10442 62032 Z G

2010.203.17] ¢ ] Wi )
. é“’f" A )

8x15 DIN 9]2

532-10433-2

8x28DIN 1481

% 532-10523

932-10437-1
= A 10 DIN 71803
532-10434-1 532-10447

924
——
&— 5 DIN 934 @Pm!@o

€ —1zomers  soimsas

532-10435-1

-792/95. .1206.




Olkasten mit Abdichtung 532-M 4 Leitrolle 532-G 202
& komplett
s32-M 4/ Oliasten ) et
532- 1736 VarschluBschraube 1 532~ 980-3 Leitrolle ]
932-10334  O-Ring 1 532-10628  Scheibe 1
532-10535-1  Dichtring 2 626-2 ZG Rillenkugellager P
532-10548-1  Olkastendeckel 1 3207.7206.5 Wel|feder ]
232105491 Dichinang 1 32010.203.6 Seeger-V=Sicherung |
4 x B DIN 8B Linsensenkschraube 2
B x 10 DIM 912 Zylinderschraukbe 1
B8 x 14 DIN 7603 Dichiring 1 Gelenkwelle f. Masch ohne Oberantrieb  532-D 8
: - * mit Oberentrieb  532-D ¢
B18 = 22 DIN 7803 Dichtring 1
_ 6 x 15 DIN 912 Zylinderschmube 3 Daibw
24 % 1,5 FON 498 VerschluBkappe 1 532- 1075-1  Gelenkwiirfe| il
% 532-10558 Faltenbalg 1 1
532-1055%9 Stulpe 111
Olkasten 532-M 4/1 532-10604  Kugelgelenkstick — | 1
) S32- 122 S0P 257D | 1
532- 8-2  Olkosten 1 ;
539_  42_1 Bichse ] 532- W77-1 FKugelgelenkstick -
532-  43-1  Bichse 4 532-10604-1/1 Kugelgelenkstuck 1] -
532- 122 Stift 257 B 1 -
532~ 1077-1/1 Kugelgelenkstick 1| -
Riemensparner 532-G 20
L 532-10405 Stift 2| 2
532-10421 besdhiraobe 5 532-10606 {S:lwrn::l:n:rln;:-]achse 1 | am
332-10552 Zwischenrohr 2 | ieferbar)
532-G 1041 Riemenspannerhebsl 1 532- 1074-1  Schneckenradochse 1 | =
MG el 2 2,5 x 5 FON 254 Scheibenfeder T o~
532- 1192-2  Schlofifeder 1 532-10607 Schneckenradachse = | 1
{nur kamplete
" ieferbar}
Riemenspannerhebel 532-G 10/ 532- 1735-1 Schneckenradachse - | 1
2,5 x 5 FON 254 Scheibenfader -] 2
532- 1190-1  Riemenspannerhebel 1
532- 1191 Bolzen ] 256 Steliring w ||k
5 x 8 DIN 531 Gewindestift - 1
3203.201,68 Zugfeder 1 1
532-105%94/3  Vorschubschnecken-1 | 1
rud
4 x 4 DIN 551 mit Gewindestifi 1 1
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532-10558

2,5%3 FON 254
532-1074-1

3203,201.48 532-10605

48 DIN 88 @

2, =
/2 532-10548-] "j 532-10535-1
532-10549- 1=, '
i Q \ 532-43-1
<Ny~
532-43-1 C[ & 532-8-2

) @ @ Q WB&MD;N%%

532-1077-1/1

44 DIN 551 —8&

532-10594/3

532-10535-1 )
532-1191 .

8 x 10 DIN 912
532-1192-2 @[}’7 532-10534@-—. B 18x22 DIN 7603
2 G=1
532-42-1 % 532-1734
532-11139 -

32010,203.6
626=2 2 G 3207,206,5

532-10552 | 532-980-3 532-10421
| 1 =
' 8626=2 7G .
532-10628

32010.203.6

& 532-10628
3207,206.5

232-10421
7,
532-10552
532-980-3
626-27G
626-27 G

.792/93. (M4, D 8, ¢ 20)
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Schleifapparat 532-G 18 Schieifopporat 532-G 19
[ohne Kastenabdeckung) {mit Kestencbdeckung u. Abrichtkepf}
532-G 181 Schleifoppeorot 532-G 1841  Schleifapparar
532- 1180-4 Am 1 532- 1180-4  Am ¥
532-10409-3  Spindeiwelle 1 532-1040%-3  Spindelwelle i
532-10410 Zwischenrohr 1. 532-10410 Zwischenrohr 1
532-10509-3  Fossung 1 532-10509-3  Fossung 1
532-10557 Deckscheibe 1 532-10557 Deckscheibe © 1
4001-2 Z G Ring-Riilenloger 2 &01-2Z G Ring-FRillenloger 2
220720614 Wellfader 1 3207.206.14  Wellfeder 1
32010.203.25 Seleger—V—Sicherung 2 J2010.203.25 Seeger-V-Sicherung 2
532- 2073-3 Schleifscheibe 1 532~ 2073-3/15chleifscheibe 1
532- 482 Mutter 2 532- 482 Mutter 2
532- 1181-1  Gewindestift 2 532- 1181-1  Gewindestift
mit Spitze mit Spitze
532- 1456  Klemmbolzen 1 532- 1456 Kiemmbolzen 1
532~ 2283  Siellschmube ¥ 532~ 2283 Stellschraube 1
532-1051 Blattfeder 1 532-10511 Blattfeder 1
6,4 DIN 125 Schetbe 2 &4 DIN 125 Scheibe 2
& x 12 DIN 933 Sechskentschroube 2 & = 12 DIN 933 Sechskantschraube 2
3 DIN 934 Sechshantmutter 2 8 MN 934 Sechskantmutter 2

LRI u g ne



@— 532-10557

532-10410
(G =——32010.203.25

S 3207.206.14

@ 6001 276

'Q

532-10409-

L792/93/94/95. (G 18, 6 19)
L0500,

332-1181-1

532-1455

532-482 @

3

éx12 DIN 933

%532-1 181-1

& —8DIN 34

5322283




Vorschublagerarm kompleit

—

fur Moschine  mit Absougung | ghne Absougung
Mmm | 50mm | 34mm | S0mm Scharforeite
532- E45 | E 44 Ed7 T ag
532-E 15 ZugFeder 11 1 1
B32-F 32/2 Varsehubwo lzenba lter T - 1 -
532-F 34,2 Varschubwalzenhalker i - - 1
532-  71-1 Stelfhebel 1 1 1 1
532- B3 Bolzen 31B 1 - - -
Saz- 2 Balzen S04 - | - -
532-  481-2  Fedemchriubs 1 1 1 1
h32-10225-1  Marschubwalzenhalter T 1 o 5
532-10227-1  Vorchubws |zonhe | ter 1 - - N
A
532- 0427 Randslschraube 1 1 1
S32-10590 AnloyReheibe 1 1 - -
532-10402 Warschublagerm 1 T 1 1
532- 536-1  Warschublogemm 1 ¥ H 1
S32-i05ee Blattieder 1 t i 1
3 x B DIN 712 Zylinderschraube 1 1 H 1
53212108 Reinge lsehravbe 1 3 T 1
HA2=32109 Frindelschraulbe 1 T 1 1
6% 10 DIN 912 Zylindersehraube 1| - 1.
&% 15 DIN 912 Zylindersehraube 1 R
) 532- HI81-1  Gowindeshift mit Spitze 1
512- 22B4-1  FKorner 1
532~ 22B5 Klemmschragbe 1
5 DIM 934 Sechskantmutter 1
Verschubwel zenhai ter —l Federspanner 532-E 31
34 mm} 50 mm
532-F 33/2 | E 34,2 532- 1268 Feelersponner 1
532- a3 Batzen 318 1| - 53%- 2426-1  Stufenfeder kompl . 1
5i2- g Balzer 504 - 532-10886 Rindelmutter 1
S3Z-0098-2  Abctesiferhals -
fes Eehaler I~ 2862 Abhebekorbst 1
S32-10099-2  Abstreif =
- BT F32-10613  Schufischravbe 1
-10101-3  Vorschubwalzen- -
e 332-10616  Zylindesschoube
532-101G3-2  Drahfedar -
B3E- 102252 [ P
o2 :;OIT:rhtha 2R ! “Worsehybwelzen 34 mm
53210231-1  Drehfeder 5 532-10634,1 Schmiraei-Vorselhubwealze, fein 1
SEZ_T0237-1  Abstreifer 1 532-10634/2 Schmirgel=Verschubwalze, mittel 1
53210420 Abstreiferbalter I 532=10434/3 Schmirgel-Vorschubwalze, gab 1
53210509 Anlaufecheibe 1 £32-10734/1 Stahl-Varschubwelze 1
4w 8 DIN & Senkschrube g 532-10834  Gummi=Yorschubwabze  normal 1
& % 10 DIN 912 Zylinderschraube ] 332-10834/3 Gummi—vorschubwalze, weich 1
Waorsehubweal zem 50 mm
Zugfeder 532-F 15 532-106501 Sehamiegel-Vorschubwelze, fein i
- S32=-10630,2 Sehmirgel-Vamchubwelze ;mirke] 1
332« 71 pippel 3144 532-10850/3 Schmirgel-Varschubuaize, grab 1
R S 532410750/ Stobl-Vorschubwalze 1
532- 74 Zugfedar 317 4

3 = 24 DIM14B

791,

Spannbij lse

SIZ=10850
532-10850/% CGummi-Vorschubwolze, weich

Gummi=Yarechebwalze, normoi



%532-106]3

5321248 530-0426-1

532-10650/1
532-10650/2
450808 532-10650/3 .

532-2284-1 532-10225-1-A 1

S532-10227-1-A 1

|

532-10634/1
5372-10634/2

%2—10634/3

-532-83

332-2285

%kssz-ns;
5x8 DIN 912 "8 DIN 934
o
532-10224-2
3910598 532-10101-3

|
532-1210% :
&x15 DIN 912%
532-71-1

532-12108
.532-10231-1 - 3,8 pIN 87
532-10103-2.
(\N ¢ ]
2x14DIN 1481 o
il
532-10232-1
532-10099-2

. 532-10429 ™
.792/93. 532-10098-2




Stellvarrichtung 532-F 23
532- 103-1 Deckel 1
532- 104-2  Schisberstunge 1
532~ 1052  Exzenterhebel 1
532-2319-2 Stellschraube T
dma x 16 DIM 6325 Zylindershift 1
4 x 55 DIN 84 Zylinderschroube 2
Fishrungsstange 532-F 24
532~ 98-i Riegel 1
532-1405-1 Rénde lschravbe 1
' 532-1471-1  Fuhrungsstangs 1
532-2423 Zylinderschraube 1
532-10527 Randelschraube 1
532-10564 Federpilz
S32-10563 Pz 1
532-10565 Gewindestift 1
3202,201.215

532- 99~

532 108-1

532~ 2381

532-1138-1
532-1449

532-1472
532-1473

532-1474 E
532-1704-1
532-2075,/1

532-2439

3,5x 6 DIN 84
5 x & DIN 531
8 12,5DIN 2093

LT92/93,

Druckfeder 1

Kegelbolzen 364 t

BlatHeder 1
Fithrungsfufi 854 1
{50 mm)

Linsenschraube 1
Exzenterbo|zen 1
Druckfeder i
Stirmlachschraube !

Linsensenkschmube 1

Klemmleiste 2
Fihrungsfull 351 i
{34 mm)

Scheibe ]
Zylinderschraube 2
Gewindestift &
Telierfeder T



4x55 DIN 84

: . 6mox16 DIN 6325
532-2319-2

QL %—— 532-1473
, < 532-1472 E
532-103-1
532-2439 — 532-105-2
o
AR e e 532-1471-1
B 12,5 DIN 2093 —1532-104-2

532-108-1

532- 1474 €
) B

' J 53210527
532-1704-1—

532-99-1 —% o

532—1449'—% 0
532-238/1 (854) ¢ l (P 2,5%6 DIN 84
5x8 DIN 551

0 %ﬁ 532-2423

532-10563 = 532-1405-1
0 9 )

532-98-1
532-2079/1(361)
532-10565 3202.201.215

532-1704-1

\

53\

.792/93, (F 23/F 24}




4 = 15 DIN %5

wroz,

Helbrundhalzichroube 2

Arbeitstisch 528-F 30 Zubehtr zur eiektrischen 528-% 19
(fur Maschine mit Spitnaabsaugung) Ausristung
528-G 4 Spaneaksaugung I 528-3038-1  Stufenscheike 1
528-3006 Seitenblech 1 528-3185 Mo torunterlege 2
528-3008-1 Tischplatte 1 & x 15 DIN B8 Linsensenkschrauke 1
528-3077 Rermpamuffe Méx 15 7 8,4 DIN 125 Unterlegscheibe 4
528-3078 Rampamuffe MBx 23 14 8 » 35 DIN 937 Sechskantschrauke 4
52B8-3081 Olerblech i 6 x 12 DIN 933 Sechskanischraube 1
528-3107 Feder 2 A 28 FON 257-2 Vaorlegscheibe 1
w2BSH9 ;f;:::s':;:’:” L R16.1.194  Zuleitung 1
5082141 Abdexkiong ] R 0055.4.14 Drehstremmotor 1
528-3160/1  FRohrbuge| 1
528-3007 Rehrblgel 1
528-300% Gummipuifer 2
528-3011 Gewinderohr 4
8 = 15 DIMN %1 Linsensenkschraube 4
528-3140/2  Rohrbigel mit i
Verstellfull
52830071  Rohrbiigel 1
523-300% Gummipuffer 2
528-201 Gewinderchr 4
528-3159 Verstel lhiilse 1
8§ x 15 DN~ 971 Limsensemkschraube 4
ATH x 35 DIN %15 Gewindestift 1
8 x 20 DIN 88 Linsensenkschroube 8
8 « 50 MM 88 Limsersenksehraube 4



528-3078 ©328-3077
528-4079 i

528-3107
4x15 DIN 96
| 528-3184~1 ;
528-3011
g 528-3110

4,5x25DIN 96 528-3023-1 “— 8x20 DIN 88

: f

528-3007 \ —— 528-3007
/ i

\ &—- 528-3009 J

528-3185 ”

528-3060-1

AZBFON257-2
i6x15DIN 88
|

528-3024+—

R0055.4, 14
8,4 DIN 125 —-b
8x35DIN 931 —§

P,

R16,1,719%4

.792/95, {{F 31X 21)

!




Arbeitstisch

528-F 31

Zubeh&r zur elekirischen

528-X 21

{fUr Meschinen mit Spinerutsche) Awsridstung
528-3006 Seitenblech 1 528-3060-1  Stufenscheibe 1
- 528-3008-1  Tischplatte 1 528-3185 Motorunterlage 2
B528-3077 Rampamuffe Méx15 9 & 15 DIN B8 Linsensenkschraube 1
EPR-3078 Rampamuffe MBx 23 16 8,4 DIN 125 Unterlegscheibe 4
528-2081 Oterblech 1 8 x.35 DIN 93 Sechskantschraube 4
528-3107 Feder o & x 12 DIN 933 Sechskantschrmube 1
528-3110 Seitenblech mit 1 A 2B FOM 257-2  Vorlegscheibe 1
Riemenschutz
528-3160/1 Rohrbidgel i R 16,1.194 Zuleitung 1
R 0055.4.14 Drehstrommotor 1
528-3007 Rohrbuge! i
528-300% Gummipuffer 2
528-3011 Gewinderohr 4
8 x 15 DIN 91 Linsensenkschraube 4 Eligpriacha hupisiung ARl
528-3160/2  Rohrbiigel mit 1 Prshitrem, B8 .8
Verstellfull
528-3007/1  Rohrbuge! g
528-300%9 Gummipuffer 2
528-3011 Gewinderohr 4
528-3159 Verstellhulse 1
8 x 15 BN 91 Linsensenkschroube 4
Al0 x 35 DIN %15-8 G Gewindestift 1
522-3184-1 Schublade 1
528-4079 Rabmen 1
B x 20 DIN  BE Linsensenkschrovbe 8
8 x 50 DIN 88 Limersenkschroube 4
4 x 15 DIN 96 Halbrondhe |zschravbe 2
5 x 15 DIN 97 Senkholzschraube 4
Nur auf besonderen Wunsch lieferkar
528-3022 Spidnerutsche 1
52B-3024 Spinekasten T
4,5x 25 DIN 9 Halbrundholzschraube 4




528-3078  528-3141  528-3077

528-3008-1

528-3107
»x153 DIN %6

8x50 DIN 88

Wr— 8x15 DIN 91
4 528-3081 528-3110
528-3007—
=~ 3x20 DIN 88
528-3007
o 7

A28 FON 257-2
|

1 o
i 7% = 6x15DIN 88
8,4 DIN 125 ——= :
d / )

8x35DIN 931—_@

2792, {F30/X109:




Elektrische Ausristung {Drehstrom)

328-R 46

"2B-3177-1
528-3178
528-3179
528-3180
528-318L
528-3182
528-3182/1
528-3183
4658-83
2,86 DIN
3xi2  DIN
4x10 DIN
4x30 DIN
4x35 DIN
4x50 DIN
470 DIN
4,3 DIMN 125

2.9 DIN 125
5x15 DIN 912
610 DIN 912
2,6  DIN 934

4 DIN 934

A 4.3 DN &798

] DIN 6792
Py? DIN 45258
Pg % FON 4014
Pg% FON 4059
FON  #405.5 245
NYAF 1,5, (geib/grun}
NYAF 552

ERRERED

Schaltgeratekasten
Stehbolzen
Filzplatte
Zwisehenbiichse
Holteplatte
Zwischenrohr
Zwischerrohy
Isoliersehlauch
Senkschroube
Senkschraube
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderschroube
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderschravbe
Scheibe

Scheibe
Zylinderschroube
Zylinderschroube
Sechtkantmutter
Sechskontmutter
Scheibe
Sicherungsseheibe
Sechskantrm: tter
VerschiuBstopfen
Stopfruchsverschraubung
Schriftschild
Leitung {Masse von Metar zum Kasten)
Verdrohtung

F o e R BRI ] = G G D R et = R = B e G R = RO e b

ES 5.1.87 Motorschutzschalter  151,5 Amp.
ES 5.1.88 Motorschutzschaolter 1,552 Amp,
ES 5,1,89 Maotorschutzschalter 233 Amp., l
ES 5,1.90 Motorschutzschalter 314 Amp,
ES: 912:9:3 Sicherungshalter 1
ES 12.9.4 Schraubkappe i
ES 12.12.1 Glossicherung {2 Amp.) 1
ES 12.6.1¢% Buchsenieiste 1
ES 14,3.8 Lusterklemme dpolig ;
ES 15.17.16 Leitung {Motorschutzschalter zum K|emmbreh) 3
ES 18.2.118 Transfermator  220/380/44C v 50 und 60 Hz

i
ES 18,2.119 Transformator  400/420/500 ¥ 50 und &8 Hz

792,




528-3181

3x12 DIN 84

ES 14.3.8

3 12,9,1

E512,9.8
ES 12.72.1

2,6x6 DIN 63

515 DIN 84
5,3 DM 125

2,6 DIN 934
422 DIN 85 .——

Pg & FON 4016 _|
Pg 9 DIN 46258

ES 5.1.159-18T1

528-3179-1

5283182

4x70 DI 84

528-3182

ES 13.4.1%

— Py 9 FOMN 4015

4310 DIN 84

— 4xZZ2DIN 85

528-3177-2

450 DM B4

4x/0 DIN 84
458-83

5DIN 6759

528-3182/1

ES 1B.2.118
ES 18.2.119
528-3182/1

435 DI 84
x10DIN912

526-3183

.792/795/1222.

528-3178

{——— 4,3DINT25

4 DIN ¥34

Pg ? FON 4059

Pg 2 DIN 46258
A 4,3 DIN 6798

651-3944

(R 46)




Spdneabsaugung 5280 4 Saugkasten 526-G 4/1
528-G 1/6 Saugrohr ‘ 1 528-3032-2  Sougkosten 1
528-G 2/2 Spanekasten 1 528-305% Zwischenbrett 1
F28-G 41 Saugkasten 1 528-3125 Sptinegiter mit 1
528-G 4/ Gebltse und 1 s
Lagerbock
528-G 47 Staubfilter . 1 Smé = 16 DIN 7 Zylindarstifr 1
5983068 Schlauehstiek 1 & » 13 DIN 88 Linsensenkschraube 1
& xB50 DIN 2215 Keilriemen 2 C 25 DIN 319 Kugelknopf !
i 528-G 2/6 Spannkorbe! 1
6,4 DIM 125 Scheibe
Saugrohr 528-G 1/6 | .
& = 10 DI 912 Zylinderschraube
528-3040 Saugrahr 1
528-3085 Uberwurfmutter 1 Spannkurbel 528-G 2/6
32010.208.3  Seeger-V-Sicherung 1
620~ 788-1/1 Kurkelwelle
(nur komplett
Spanekasten 528-G QﬂJ lieferbar)
£20- 78971 Kurbelwelle ’ 1
528-3025 Profibschrur 1 /
4 » 40 DIN 1481 Spannhilse i
528-3039-1 Spimekasten 1
Al 40x 12 FON 5651 Hebelnabe 1
528-3104-1 Haken 1
620~ 795-1  Zwischenrohr 1
620~ B81-1  Fuhrungsstuck 1
&£20- 882 Drehfeder 1
620-1020 Anschlagschravkbe 1
C32 DIN 39 Kugelknopf 1
10 DIN 934 Sechskanbmutter 2
5 x 28 DIN 1481 Spannstift 1
12 » 61 FOM 556~1 Kuge lknopfbolzen 1
2 x 4 FON&3 Feststelthiilse 1
3202.201.287 Druckfeder 1
#7092, 1222,




~ 528-3057 528-3032-2

32010.203.3
528-3085

528-3040

Sm ox16 DIN 7

620994 528-3125

6x15 DIN 88
C 25DIN 3129

— 10 DIN 934

_ 280N 1481 620-795-1
4x40DIN 1481 “\\J_m :

- il =

i @ @ @@_ 620-881-1

/ 620-789/1 — 8x14 FON 603
/ 620-882 QE—10DIN 934

Al 40xT12 FOM 5&5-1

l 3202.201,257
_ | 12?;63 FON 58&-1 E% 528-3104-1

) / € 32 DIN 319 820-1020
- e !
i w—szs—3039-1 528-3025

~792. .1206. (G 4)




Gebluse und Lagerbock 528-G 4/3
528-G 2,7 Ceblise 1

528-3054 Gewindering i

528-3066 Lagerback 1

S2B-3067 Gummistreifen i

B,4 DIN 123 Unterlegscheibe 3

8 x 20 DIN %33

Sechskantschrube 3

528-3071-1  Riemenscheibe (50 Hz) 1
528-3071-1,1 Riemenscheibe (&0 Hz) 1
Gebldse 528-G 27
S2B-3033-1 Gebltzowafle 1
528-3055-2  Zwischenrohr 1
52E-3069-1 Lagerflansch 1
528-3072-1 Gehiuse 1

528-3088 Windflugel 1

4 = 10 DIN 84 Zylindarschraube 4
5,4 DIN 125 Scheibe i

6 DIN 934 Sechskantmutier 1

& DIN 1557 Hutmutter 1
3207,208,1 We|lfeder 1
32010.203.12 Seeger-V-Sicherung 2
$29-27-C2  Ringrillenlager 2

T92/1222,



6,4DIN125

3207.206.1 528-3071-11
& DIN 1587 32010.203.12 32010, 203 12 528-6071 -t
528-3055-2 528-3053-1 6,4 DIN 125
I
b629-27 ~C2 629—22 c2 - SDIN 934

f
® m
]
528-3072-1 528-3088 528-3069-1  4x10 DIN 84
8,4 DIN 125
8x25 DIN 933

528-3066/1 528-3067 528-3054

-792/1206. (G 4/3)
1222,




Staubfilter

528-G 4/7

13
E
B

528-3118
528-311%
528-3120
3258-3121
528-3122
525-3123
528-3124
528-3139
520-798
DM 84
3203201, 43
3203, 201,70

792/1050,1222,

Filterflanseh
Leftrad
Blattfeder
Schlauchstick
Staubfinger
Stoubseck

Ring

Filterboden
Sehlauchklemme
Zylinderschrauba
Zugfeder
Zugfeder

Rl R R —



S 620-798

@— 520-798

528-3118 3203.207.65

528-3119 Q
@*\\/ﬂ é e, ;&528-3120

3xd DIN 84
3203, 201,65 — 528-3123

——528-3122

528-3139

@ 528-3124

L798/1050/1206. (G 4/7) .
G290




Kuppelfultritt 528-C 43] | Teleskopstange 526-C 32 |
{fur Maschine mit Vorschubkupplung) -
52B-3043 Stange 1
526-304%9-1 Blattfeder 1 528-3044 Stellrohr 1
ikt o & x 18 DIN 835  Stiftschraube 1
SRERNY  SMAUTRMI 2 A 10 DIN7I85  Kugelpfanne !
TeaRE  GunmeEE : A 40 FON 556  Sterngriff !
528-3130 Trittplatte 1
528-3132 Achse 1
528-3133-1 Grundplette 1
4 % 4 DIN B4 Zylinderschraube 2
A 5 DIN 127 Federring 2
A & DIN 127 Federring 2
AW DI 137 Federscheibe 1
5 =10 DIN %12 Zylinderschraube 2
8 %18 DIN 912 Zylinderschraube 1
3 DIM 934 Sechskantmutter 2
& DIN 534 Sechskantmutter 2
4 » 12 DIN 1474 Kerbnogel 3
4 x24 DIN 1481 Spannstife 1
A 10 BIN 71803 Kugelzopfen 2

T92/795/1222.



A 40 FON 356 528-3129 528-3130
éx18DIN 835

if—-A 10 DIN 71805

1 528-3043 ) 5

528-3049-1

=il

6/8  _ i4DIN B4

L/

- 528-3064 5x10 DIN 912
28-3063-
_ sed-gbod-] &  AsDINT2ZZ
A0 |6 DIN 934 [ —
WL oy 71803 SIBIN7a4
A 6 DIN 127 %\%_— 818 DIN 912
4x24 DIN 1481

A 10 DiN 137

528-3133-1

528-3132

% 528-3093

4x 12 DIN 1476

LTR2S95, (€ &3/C 32)
1222,




Arbeitsleuchte R 10.2.11 Messerabdeckung 532-4 15
532-10595-1 Lampenhalier I 532-2081-1  Abdeckblech 1

620-927 Gummischlauch [ 532-10415 Blattfeder 1

$20-930 Isolierschraube 1 532-10416 Exzenterschroube 1

620-942 Zwischenbichse ] 532-10540 Kugelknopf 1

&20-1132 Druckschraube 1 2,6 x 6 DIN ® Limsensenkschraube 2

O Pg 7 DM 46255 Druckring 2 2,6 DIN 934 Sechskantmutter 2
E Pg7 DIN 46255 Dichtring 1 3207.201.45 Tellerfeder 1

ES 10.2.11  Leuchte
ES 10.3.7  Kleingluhlampe
ES 16,17.1  Leitung
ES 16,17.3  Leitung

Lampenhalter mit Zuleitung

J LAuflugep]cfren mit Anschleg

532-10760 Lampenhalter

620-7301 Zopferschravbe
4620-730 |selierschraube
ES 16.17.10  Leitung

3 x 5 PIN 8 Halbrundschraube
E5 13.5.1% Einkoubiichse
E5 14.17.8 Leitung

zv  E5 10.2,11

Federscheibe

Sechskantmutter

I8,

Zylinderschruube .

I 532-1060-2/1 Rundelschravbe
; 532-1320-1  Auflageplaite
1 532-1657 Anschlog
532-105%0/1  Auflogeplotte
{34 mm)
2 532-10590/2  Auflageplatie
{50 mm)

532-10421 Filzscheibe
4 % % DIN a3 Linsersenkschraube

4 x10 DN 88 Linsensenkschraybe *

6,4 DIN 125 Scheibe

—_— o B =



A4 DIN 137 -

ES10.2.1

%

Bs 14.12:3

620-1132 .
D Pg 7DIN 44255
E Pg7 DIN 46255
s—~— [} Pg7 DIN 46253

l

180,

r.»:
ES 16.17.8
ES 10.3.7
§20-930
620—927—[
% [r
4x70DIN B3 €-2,6x6 DIN 97
H % @2,6DIN 934 e
/,é = 620~947
532-1320-1,7 P
532-10415 3 | & 3x5DINB6

532-]04]6? 532-2087-1
: @
Of
( } —3207.201,45
8 532-10340
= A 532-1657
L

.792, (R10.2,11/a15)

4y DiN gg BS 13.0.19

S - -532-10621
A=y
WiBs30-1050-2,1

5,4 DIN 125

532-1059G/1

939'

532-10590/2




Werkzeug_ filr offene Maschinen

532-H 22

Werkzeug fur geschiossene Maschinen 532-H 25

532~ 364
532- 378
532- 12121
532-10461
232-10462
23Z-10863

10 DIN €94
13417 DIN 895

5 DN 9]
AQS DIN 5270
4 FOR 301

7.532102,/1

532- 141

.792/93,

Hakenschlissel
Olkanne

Blstain
Schraubendreher 1,2

Schraubendreher 0, 8

Sechskantstiftschlusse|
Sehraubenschliissel

Doppelschrauben-
schlissel

Sechskantsch|Usset
Schraubendreher

Yerstellbarer
StirnlochschlUsse

Abrichtgerat 453

Abrichischeibensatz

1
1

1317

AQ,5

532~
a32- 378
532- 12121
232- 10441
532-104462
532-10863

364

DIN 894
DIM 825

DIN 911
DIN 5270
FON 301

Hakenschlsse!
Ollkanne

Olstein
Schraubendreher 1,2
Schraubendreher G, 8
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l Feste Fihrungsfufie

FUr Maschine Teil-Mr,
und Scharf- feste Fuhrungs=- Kegelbolzen Auflageplatte Anwendung
breite fuile
532-99.1
34, 50 361 HP P, 364 10590, Schirfbreite bis 20 mm
34, 30 361 Nr, 364 10590,/ {34) * Schirfbreite bis 34 mm
105%0,/3 {50) *
34, 30 361 v Mr, S6d 10590,/ (34) * Eimschlagschirfen
1059073 (300 *
34, 30 J61R& < R2S Nre. 364 105901 Rillerscharien
50 BS54 R 40 Me, 364 105902 Ausheben 40 mm br,
o] 354 v Nr. 364 105902 Einsch lagscharfen
34, 50 1484 532-1449 10590 /5 Enge Bagen und
Inmenschiirfen
34, 30 371 Mr. 364 105901 {34) * . lackleder-Schérfen
Fla Stahlblattchen 105902 (500 * .
b Filzeinlage
372 Clschraube
34, 50 532-131 ‘ Nr. 364 10550, {34} * Bugrillen-Scharfen
367 A b Fiihrungsfufy 105902 (50) *
368 Stift
4x8 DIN 84 Zylinderschroube
4,3 DIN 125 Scheibe
34, 50 532-13/2 ‘ M, 364 1059071 (34) * Bugrillen-Schirfen
3657 A0 Fihrungsfuld 105902 (500 *
358 Stift
428 DIM B4 Zylindarschraube
4,3 DIN 125 3Scheibe

= (34) bzw. (50) = Schirfbraite in mm

.702/93.
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Fuhrungsfulle mit Rollen

tasch,
ich.ﬁrf- %Tr:zp;ei:i if;dr. E:?:ejn Auflageplaite Va:;:::bq Anwendung
reike
24, 50 532-11/4 532-1449 (10590,4 10734,/2 & Schadrfen von
(siche 1551 Fuhrungsfufl 107503 Brennkanten an
3.71} 15520 Rolle feinem und
" 1553 Stift mittlerem Leder
3x10 Zyl.Schrb,
Dir B4
34, =0 532-01/5 532-T44% | 10590, (34) * ]0734/3+ Schéarfen von
(sieh 15351 Fihrungsiull 10590,/2 (509 10750,/4 Brermkanten an
;i;z)e 1677 Folle dickem Leder
: 1553 &rifr
3x10 Zyl.Schrb.
D4
34, 50 532-11/6 532-1449 | 10590,/ 1073473 4 Stefler
sihe 1531 Fohrungsfull 10750,/4 Schrdgschnitt
3"'53} 1552b Relle bis 3
) 1553 Stift
3x10 Zyl.Scheb.
DN B4
*
M4, 2 532-31 :2 532-144% 103201 (34) 1073441 = Kurze Schnitie
(siehe 1430 . Fohrungsfull 10390,3 (50) 107 50,1 an Karfen und
3.67) 362HPa Rolle Leder
= 1237 Stift
34, 30 532-4 148 532-1449 NG90 (34) * Kurze Schrdg-
{Siaha 1450 Fuhrungsfufd 10590,43 (50) schnitte an
3l66} 362b  Rolle starken Porte-
N 1237 Stifr feuville- Ledern
34, 50 532-)1% 532-1449 (1057016 1063441 2371 Rillensehtirfen
(sich 1450 Fuhrungsfull 1057020 10650/ +3
;g; 3708 la rolle fie nech Ru-
2 1237 Siift dius u. leder)
34, 0 332-41/10 532-1449 |10520,8512 106341 +3 | Rillenschirfen
1450  Fuhrungsfull (je nach Ra- 10650,/1:3
370Ra Rolle dius u. Leder)
1237 Stift
34, 5 | 532-41/1 532-1449 (103908512 | 106341237 | Rillenschiicen
1430  Fuohrungsfull (je nach Ra- 10650,/1 43
1239  fRelle divs v, Leder)
1237 Stift d
50 532-) 2/2 ' | 532-1449 | 105906 10750, % Steile Schrag-
. 2201 Fuhrumgsfull : schnitie 4
bioe 2199 Folle (for Kanten-
) 2200  Stifr nihen)
3x10  Zyl.Schrb.
DN B4
* (34} bzw. (50) = Schirfbreite in mm +'|U7E bzw. 10750 = Masch,Breite

792493,
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Fuhrungsfule mit Rollen

Masch.

Sch.?:irf— g?:fﬁﬁ:i-lf]r:ldr. '}ioe?:;; Auflageplatte Anwendung

breite
532-99.1 %

34, 5 532-31.1 MNr, 364 1059041 (34) Schirfen von
(sishe 1453 Fuhrungsful 1059043 (50) schwerem Leder
3.65) 1498 Roile

: 362 ¢ Stift
34, 50 532-41/2 MNr, 364 10590,/1 (34} * Schigrfen von bretten
siehe 1433 Fuhrungsfull 1059072 (50 flauchen Rilten
3.81) I70R Z2a Rolie

. 362 ¢ Btift
34, 50 S32-)1/3 Nr, 364 10590,/1 (34) * Schadrfen von dinnem
(stehe 1453 Fijhrungsfull 10390,/3 (50) hartem Material (z.8B.
3. 64) 1634 Rolle Karten und Vorder-

? 362 ¢ Shift keippen)

50 53212/ Nr. 364 10390,2 Schdrfen von

(siche 853 Fishrungsfuld schwerem Leder
3 28 2390a Rolle 2 Stiick
3.78) 855c  SHft 2 Sttick

* (34) bzw, {50) = Schdrfbreite in mm

1 Stahlwalze mit Kammabsireifer

Masch. .
Schirf- Sruppen- und Einzefteil-Nr. Apwendung
breite
i 532-E 52 Vorschubwe Ezenhalter Schiarfen von
804 Bolzen schwerem Leder
858-1 WYorschubwalzenhalter
1941 Rechen
1942 Halfer
2303 Lirsenschraube
16750/5 Vorschubwalze
6x12DIN 712 Zylinderschrauben

l Sonderteile

Fur Maschine mit . ) y

Scharfbreite Teil=Mr. Benennung Awusfihrung

34 107341 Vorschubwalze Stahl, langs und quer geriffelt
50 16750/1 Vorschubwalze Stahl, langs und quer geriffelt

34 10834 Verschubwalze Gurami, normale Harte

34 10834/3 Yorschubwalze Gummi, weich
50 10850 Yorschubwolze Gurmmi, normale Harte
50 10850/6 Vorschubwalze Gummi, weich

34 50 1580 Wessarkasten .

u 50 2394 &b fur Gummischarfung

LT9if93,
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I Keil= und Fiachriemen

4 x B850 DIM 2215
10 x 530 DIN 2215
10 = &30 DIM 2215

L7592,

10600

220,

Flachriemen
Keilriemean
Keitriemen

Keilriemen
f, 3asDrehstrom






Teil /port

piéce/pieza

528—
3006

3007

3008-1
3009
3011
3023-1
3024
3025
3032-2
3039-1
3040
3043
3049-1
3053-1
3054
3055-2
3057
3058-1
3060-1
3063~
3064
3066
3067
3068
3069-1
3071-1
3071-1/1
3072-1
3077
3078
3081

792 (1)

Seite/poge

poge/phging

0

B Y o T o o o I o e T e et e e o e s e I s e T - B o T T R ]

319,32
.31/9.32

314,32
.319.32
.31/5.32
.31
.31
.35
.35
.28
.35
.38
.38
.36
.36
.36
.35
A3

31

.38
.38
.36
.36
.35
.36
.36
.36
.36
.31/9.32
.31/9.32
.31/9.32

Teil/part
pigce/pieza

2=
3085

3088
3093
3104-1
3107
3110
3118
3119
3120
3121
3nzz
3123
3124
3125
3129
3130
3132
3133-1
3139
3141

31601

3177-2

3178
3179-1

3181
3182
31821
3183

Seite/page
page/pégina

9.35
9.36

9.38

9.35
9.31/5.32
9.31,9.32
9.37

9.37

9.37

9.37

9.37

9.37

9.37

9.35

9.38

9.38

9.38

9.38

9.37 -
9.32

9.31,9.32
9,33

.33
.33

?.33
2.33
9.33
2,33




Teil/part
pidce/pieza

528—

31841
3185
3184

4079

532~
8-2
5143
26 £/
26 E/2
26 E/43
42-1
_43-1
47
71-1
72
73
76
83
98-1
99-1
103-1
104-2
105-2
108-1
113-1
122
140 £ + 141
278
2381
364

732 (2}

Seite/page
page/pégina

2.31
2.31
9.34

:O\D:ON:O\O:G:O\O‘O@\O\O‘O*O\O\OQ\O\O\O\O@‘O‘O

.31

25
528
.23
.23
.23
2D
W25
.25
27

.27

27

2T
.28
.28

28

.28

%
.21

25

.41

.28

Tetl part
pigce/pieza

532~
481-2
482
536-1
980-3
1007-1
1016-1
1056-2
1060-2/1
1074-1
1075-1
1077-1/1
1138-1
1180-4
1181-1
1190-1
1121
1192-2
1212-1
1237
1268
1320-1
1405-1
1445-1
1449
1454-2
1456
1463-3
1469-1
1471-1
1472 E
1473
1474 E
1478-1

Seite/poge
page/pdgina

9.27
9.26
9.27
9.25
9.2
e.2i
9.21
.39
9.25
9.25
9.25
9.28
.26
9.26/9.27
9.25
9.25
9,25
9.41
9.43
9,27
9.39
9.28
.21
9.28/9.42/9,43
9.21
9.24
9.23
9.23
9.28
9.28
9.28
9,28
9.23



Teil/part Seite/poge Tell/part Seite/page

pigce/pieza page/pdgina pidce/pieza page/pagina
532= 532-
1479-1 .23 2439 7.28
1580 G.44 10098-2 . .27
1657 9.39 10099-2 Q.27
1696 .24 10101-3 o PF
1704~1 9.28 10103-2 9.7
1721 9.23 10225-1-A 1 ®.27
1724-3 .23 10226-2 @.27
1736 2.25 10227-1-A 1 @27
1941 2,44 10237-1 QL2
1942 g.44 10232-1 9.27
2073-3 ?.26 104011 .23
2073-3/41 .26 10402 9.23
2079 /1 .28 10402 FTa]
2081-1 9.39 10405 9.23
2199 %.43 10406 9.23
2200 2.43 10407-1 2023
2201 2.43 10408-1 9.23
2275-3 2.21 10409-3 ?.26
2278-1 ?.23 . 10410 .26
2283 .26 10412 Fi2]
2284-1 2.27 10413 7.21
2285 .27 10414 9.21
2286-2 .27 10415 239
22946-1 23 10416 9.3
2303 9.44 10421 2.25
23041 9,21 10424 .21
2319-2 2.28 10429 9.27
2324 9,44 10433-2 9.74
2334-1 ?.23 10434-1 2.24
2423 %.28 10435-1 9.24
2426-1 2.27 10436 F.24
2433-2 9.23 10437-1 ¢.24
2491 . 2.41 10439-3 9.24

792 (3}




Teil /part
pigce/pieza

532-
10440-3
10441
10442
10443
10444-1
10448
10449
104501
10451-1
104352
10453-1
104358-1
10461
10462
10468
10479
10480
10481
10482

10485
10495-2
10496
10503
10309-3
10511
10519-1
10521
10522
10523
10526
10327

792 (4)

Seite/page
page/pégina

9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24
9.24

- 941

9.41
9.24
?.24
7.24
.24
9.24

9,24
9,23
9.23
9.23
9.26
9.26
9.24
9.24
9.24
9.24
9,24
9.27,/9.28

Teil/part
pigce/pieza

532~
10534

10535-1
10540
10548-1
10549-1
10552
10557
10553
10559
10563
10564
10565
10590 /1

105902

10590,/3
10590,/4
10590,/5
10590/6
10590,/8= 12
10590,/16
10590,/20
1059473
10595-1
10598
10599
10600
10602
10604
10604 1
10605
16406
10612

Seite/page
page/pagina

9.
o
LT
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.39/9.42/9 .43/
9,44

3.39/9.42/9.43/
9.42/9,43/9 .44
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
9.
2

9.

25
25
39
25
23
25
26
25
25
28
23
28

44

43
42
43
43
43
43
25
39
27
27
45
27
25
25
25
25
27

e



Teil /part Seite/page Teil /pars Selte/page

pidce/pieza page/pdaina pigce/pieza poge/pdgineg
532~ 532—
10616 9.27 10863 9.41
10620 9,22 10864 9.23
10621 9.39 10873 9.23
10622-1 9.22 10886 9.27
10623-1 9,22
10626 9.23 12042-1 9.22
10628 9.25 12043 9.22
10630 9.21 12095-1 9.22
10634,/1 9.27./9.43 12096 9.22
106342 9,27 /.43 12097-1 .22
10634/3 9.27,%.43 12098 9.22
10639 9.22 12009 9.22
106501 9.27,9.43 12103 .22
106502 9.27,9.42 12104 9,22
10650/3 9.27 /.43 12108 9.27
10679-1 9.23 12109 9.27
107341 9.27,5.43/9 .44 12111 9.22
107342 9.43 12153 9.22
10734,/ 9.43 _ 12154-1 9,22
10750,/1 9.43/9,44 12155 9.22
10750,/3 9.43 12156 9.2
10750 /4 9.43 12160 ¢.22
10750,/5 9,44 12166 9.22
107509 9.43 12167 9.22
10755 .23 12168 9.22
10755/1:8 9.23
10760 .39
10799 9.23

_ 10820 9.23
10834 9.27,/9.44
108343 9.27,9.44
10850 9,27 /59,44
10850,/6 9.27/45 .44

792 (5}




Teil /part
pigce/pieza

620-
730/1
788-1/1
789 /1
795-1
798
881-1
882
927
930
942
994
1020
1132

651—-
| 3944

44402
655—
324/1

658~
83

792 {8)

Seite/pags
page/pagina

9.39
9035
%.35
2.35
9.37

.35
.39
.39
39
.35
)
;O

v B T o e s

521

7.24

.33

Teil/part
pidce/pieza

DIN

DI 1
2x18

DIN 7
Sméx1é

DIN 63
2,6x%6

DIN 84
Ix4
3x 10
3x 12
3,5xé
4 x4
4x6
4x8
4 x 10
4x15
4 x 22
4 x 35

4% 50

4% 55
4 x70
5% 15

DIN 86
dx 3

DIN 87
3x8

éx 15

Sel'fe/pcge
page/pagina

9.37
9.43
9.33
9,28
.38
9.21
.42
9,33/ 9.36
9.39
9.33
9.33
.33
9,28
.33
9.33

.27

9.21



- Teil /part Seite/puge Teil/part Seite/puge

pidce/pieza page/pagina pigce/pieza puge/pégina
DIN 88
4x8 9,22
4%x9 .39
DIN 439
4510 9.25/9.39 e _
8 9.22
5x 12 ©.21,9.22
DIN 472
6x15 9.31/9,32/9.35 40 % 1.75 9.23
. ;
8 x 20 9.31,9.32 _
8 x 50 9.31,9.32 DIN 551
4 x4 L2l
DIN__91 5x8 9.28
2,63(6 9.3%2 : &% 8 Q.23
8x15 9.31,/9.32
DIN 835
DIN 96 4x18 9.38
4x15 9.31,/5.32
4,5 x 25 9,31
DIN 97 DIN 894
SX ]5 9.3] '[0 9.41
DIN 123 DIN 895
4,3 9.33/9.34/9 .42 12/17 0.4
5,3 9.33/49.34
6,4 9.23/0.26/9.35/9.36/ DIN_911
9,39 5 9.41
8,4 9.31/9.32,5.36
DIN 912
DIN 127 5x8 9.22/9.27
Al .38 5% 10 9,38
As 9.38
' 6x 10 9,27 /9.33
DIN 137 i 9‘3;/ 95
Ad 9,39 bx 12 9,44 '
A0 .38 6x15 9.21/9.22/9.25/
DIN 319 .27
c25 9.35 g dl 28
8x15 9.21,4.24
C32 9.35 8 x 18 9.38

792 {7)




Teil /part
pigce/pieza

DIN 93]
8x335

DIN 933
6% 12
6% 20
8 x 20

DIN 934
2,6

DIN 1472
2,5x 10

DIN 1474
b6x 14

DIN 1476
4x12

DIN 1481
2x12
2x 14
3x 6
3Ix24
4% 14
45 24

4 x 28

4 x40
792 (8}

Seite/page
page/paging

9.31,9.32

.25
2023
?.36

2,33/9.39
9.22/9.33/9.3%
©.38
9.24/4.36/9.38
9.24/0.26/% .27
Cuas

2.21

.21

9.38

.24
@.27

?.24
9,27

2,22
.38

9.22
.35

DIN

Teil/part
pigce/pieza

DIN 1481
Sx20
Sx 28
& x 22

8 x 24

8x 28
DIN 1587

3

DIN 2093
BilZ;s

DIN_2215
4 x 850
10 < 530
10 x 630

DIN 5270

AQ,5

DIM 6325
tméx 16

DIN 6798
A 4,3

DIN 6799

5
12
DIN 4888

3x6,5

DIN &912
10 x 25

DIN 7603
BEx 14
B 18 x 22

Seite/poge
page/paging

%.24
7.35
?.21

2.2
224

.36

9.28

@.45
9.45
.45

2.4l

e.28

9.22/°.23

.21

.25
9.5



Teil /part
piéce/picza

DIN

DIN 44255
DPg7
EPg7

DIN 46258
Py 9

DIN 71803
A0

DIN 71805
A0

FON

FON 223
10 =135

FON 254
2,5x5

FON 25/-2

A28

FONMN 301
4

FON 498
24x1,5

FON 556
A 40

FON 365-1
Al 40 %12

FON  566-1

12 x &3

FON 403
x4

792 (9)

Seite/page
page/pdgina

9.39

9.39

2.33

9,24/9.38

2.23

9.238.24/.25

9.31,/9.32

9.4

.25

9.35

2.35

Teil/part
pidce/pieza

FON

FON &05
5 345

FON_ 4016
Pg 9

FON 4059
Pg 9

Zwischenrohr
spacing tube

tube Intermédiaire
tubc intermedio

2803.701.
336

Druckfader
pressure spring
ressort de pression
resorte de presign

3202.201.
106
107
162
215
282
287

Zugfeder

traction spring
ressort de traction
resorte de trccién

3203.201.
&5
&8
70

Seite/page
page/pagina

9.33

9083

9.32

.24
.24
.24
.28
S22

Rl B B e s

9.37




Teil /part Seite/page
piéce/pieza page/pdging

Tellerfeder

cup spring

ressort Belleville
resorte Belleville

3207.201.
45 ?.3%
3207.203,
20 9.23

B 12,5 DIN 2093 9.28

Wellfeder
rippled spring
ressort

resarte

3207 .206.

1 2,36
b} 9425
12 .23
i4 9.26

Stahlkuge!
steel bali

bille en acier
bola de acero

1/4" 9.22

Abrichigerst

dressing device
dispositif de dressage
dispositivo de rectificar

7.532/102/1 9,41

792 {10}

Teil/part Seite/page
pigce/piezo page/pégina

Seeger-V-Sicherung
refminer ring

anneou d'arrdt

anille elastico de seguridad

32010.203.

1 %.24
3 ?.35

?.25
12 2.36
25 9.26

Schulterkugeiluger
magnet-type ball bearing

roulement @ billes & &poulement

rodamiento radial rigido
509-DS

15 9.23
15/1 9.23
Ringrillenlager
deep-groove ball beoring

roulement a billes minure
rodamiento mnurado a bolas

626-22G ?.25
629-27 -C2 9,356
0-27 G .24

Rillenkugellager

ball bearing

roulement a billes minure
redomienio ranurads o bolas

§203-2 2 G 9.23/4,24

Elektrische Leitung
cable

ctble

cables eléctricos

NYAF 1,5 9.33



Teil/part
pigce/pieza

ES 5.
1.159
1.150
1.181

ES 10,
25 ]
3.7

ES 1Z.
2.3
9.4
12.1

ES 13.
5.19
6.19

ES 14,
3.8

ES 16
17.1
17.3
17.8
17.10
17.1&

792 (11}

Seite/page
poge,/pdging

- 9.33

9.33
9.33

9.3
.39

033
.33
Pe3a

.39
.33

9.33

7.39
2.39
2.3%
.39
2.33

Tefl/ﬁcri
pigce/pieza

kS I8
2.118
2,119

R

16.1,194
0055.4.14

2018
201 P
257 B
312 A
313 A
314 A
318

361

381 HE
381 R&%:25
361 vV
362 b
362 ¢
362 HPa
364

367 Ab
67 A0
368

370 R
370 Ra
370 R 1a

Seite/page
page/pagina

9.33
9.33

9.31/9.32
9.31,0.32

.23
.23
9.25
9.27
.27
9,27
9.27
9.28/9.42
9.42
9.42
9.42
.43
9.44
.43
9.28/9.42/9 .44
9.42
.42
.42

9.43

2.43
%.43




Teil/part
pigce/pieza

370 R 2a
an
371a
371h
372
453
804
854 R 40
854 v
855
855 ¢
858-1
1239
1450
1453
1486
1498
1551
1552a
1552b
1553
1634
1677
23%0a

792 (12)

Seite/puge Teil/part Seite/page
page/phging piéce/pieza page/pdging

9.44
9.42
g.42
2.42
9.42
9.47
9.27 /9. 44
.42
9,289, 42
9.44
9.44
9.44
9.43
9.43
9.44
©.42
9.44
9.43
9.43
9.43
Q.43
Q.44
.43
9,44



