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Anleitung zum Gebraudch der
-Durchndhmasdhine »DN 7k

Die mit dieser Gebrauchsanweisung gelieferte DN Tl ist gebravchsfertig, wie dos
anhéngende, auf dieser Moschine hergestellte Néhmuster zeigt. Die Maschine st
in der Fobrik grindlich ausprobiert und richtig eingestellt worden. Selbst Schuhe
in den verschiedensten Ausfohrungen wurden auf dieser Maschine schon in der
Fabrik probeweise gendht.

Es wird dringend gebeten, diese Anleitung sorgfaltig durchzulesen, bevor die
taschine in Gebrouch genommen wird. Allein von der richtigen Bebandlung, ouf
Gruned der hier gegebencn Anleitung, hingt die dovernde Arbeitsberenschafi und
lange Lebensdauver der Durchnahmaschine ab.

Instructions for use of the
Lodkstitch Sewing Machine »DN T

The DM F4 with which this instruction book is supplied, is ready for use and the
somple of work attached was sewn on this machine. The Slitcher has been carefully
tried out and is well odjusted. Shoes of vorious types have been stitched an this
machine in the factory.

[t is impariant to read these instructians carefully before using the Stitcher. Coatinual
readiness and durabifity of the machine depends upon correct manugement accord-
ing ‘o the directions given here.

Mode d’'emploi pour lo machine
& coudre de part en part d deux fils xDN7 4

Lo machine fournie avec le présent mode d'emploi est en ordre de fonclionner.
Yous pauvez vous en rendre comple par l'echantillon de travail qui y est joint
Lo machine a été ajustée et essayée @ l'usine el méme des choussures de differents
lypes y onf élé cousues COMME preuves.

Nous conseillons de lire attentivement ce maode d'emploi avant de travailler sur

lo mochine. Le troitement correel de la machine selon les instruclions suwvantes
assure e bon fonciiennement o toute heure et lo longue duree de lo ~DN B



1. Awistellen der Masdchine

al

b)

Fir Handbetrieb

Die Maschine soll auf einem handfesten Tisch befestigt werden. Das Licht
muf} vor links auf den Schuh fallen. Die Hondbetriehsmaschine kann nach-
tréiglich auch auf Kroftbetrish umgestellt werden. Hierzu sind Séule und
Motor erforderlich. Néhere Angaben auf Verlangen

Fiir Kraftbetrieb

Die Moschine mull auch hier unbedingt fest stehen. Wenn die Maschire von
unis mif Motor geliefert wurde, w5t sie auf eine Leistung von 100 Stich ein-
gestellt. Der Empfinger sollte sich zundchst mit dieser kleinen Tourenzahl
sinarbeiten. MNach ertongter Ubung kann er den Motor auf 150 Stich ein-
stellen, und zwar auf felgende Weise:

Die Rickwond der Sdule durch Lsen der beiden Fligelschravben abnehmen,
den Riemen auf die graflere Keilrizrmenscheibe oumlegen, waobei der seitiich
und in der Hohe verstellbare Motor durch die Fligelschraube o, Bild 3,
entsprechend eingsstellt wird.

1. Installation of the Machine

@)

by

For Hand Ciperation

The machine must be fixed 1o a solid table. The light ought to come from the
left on the machine. The bench model con be converted to o power driven
machine by the addifion of a stond and metor. Details supplied on reguest

For Power Qperation {fig. 3

The mochine must be firmly fixed to the floor. If it was delivered by us
with motor, it has been adjusted for an ouipul of 100 points per minute.
We recommend to work at this low speed for the beginning. After having
gat the necessary exercise speed mey be incrased fo 150 points in the
foliowing way:

remove the back wall of the column by loosening the two wing screws
shifting the belt on the greater V-beit pulley, regulating the motor adjustable
.’ciemﬁy and in the height by means oFthe wing screw “a”, fig. 3

1. Montoge de lu modiine

al
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a muin

La machine est a fixer sur une table solide. Lo lompe doit eclairer Ia tré-
pointe de Ta chaussure por la gauche. |} ést possible de changer plus tard
la machine au moteur sur socle. Détails sur demande.

Au moteur, (croqus 3}

Il fout que cetle machine soit également solidement fixée, Lorsque nous ta
livrons avec moteur, elle est ajustée pour 100 points:mn. Nous recommandons
de coudre d'abord o cette vitesse et apres ovoir acquis ['expérience né-
cessaire de 'augmenter g 150 points, comme suit:

Enlever lo poroi arrigre du bati en desserrant les 2 vis @ oreilies, mettre la
courroie sut la poube plus grande en gjustant le moteyr por la vis & cieilies
.o, crogquis ne. 3. le moteur est réglable latéralement et verticalement.
Si la machine a été livrée sans moteyr, 1| fout de méme enlever la poro
arriere de la colonne en desserrant ey 2 vis a oreilles On pourra alots



Wourde die Maschine von uns ohne Motor geliefert, muB die Rickwand der
Saule ebenfalls durch Losen der beiden Flugelschrauben abgenommen wer-
den. Dann konn der Motor, wie Bild 3 zeigt, singebaut werden. Die mit-
gelieferte Doppel-Keilriemenscheibe muB vorher possend for die Motor-
welle oufgebohrt und auf der Motorwelle durch die beiden vorgesehenen
Schrauben befestigt werden {Spezialschidssel wird mitgeliefert).

Wie schon oben gesagt, ist der Motor seitlich und in die Hahe verstellbar
und muB nach erfolgter Einstellung durch die Flbgelschraube a, Bild 3, fest-
gesetzt werden. ~— Wir empfehlen ouch hier, sich mit der kleinen Riemen-
scheibe = cao, 100 Stich einzuarbeiten und erst nach erlangter Ubung auf
die groBe Riemenscheibe == co. 150 Stich iberzugehen, was unter Beob-
achtung obiger Vorschriften vorgenommen werden kann.

Zum AnschluB der Néhlampe befindet sich on der linken Seite der SGule
eine Steckdose. Fir den ebektrischen Anschiu® der Maschine ist rweckmatfig
ein Elekirofachmann zu Rate zu ziehen (Schaliplan siehe Bild 1 und 2).

2. Erste Nihversuche

a) Der Tragantkessel 1068 muli mit ca. '/a Liter Wasser und einem Zusatz von
co. 3 Gramm Tragant-Pulver gefillt weeden, denn der Oberfaden muBl beim

If the machine was delivered by us withowt motor, the bodk wall of the
column must be os welt removed by loosening the fwo wing screws, Then
the motor can be built in as shown by fig. 3. — The double V-beit pu"‘e{‘f
delivered with the machine must be previously bored to fit the moter shoft
and fixed on the motor shaft by means of the two provided screws [specicl
key is joined). — As already said the motor is loterally ond vertically
adjustable and must be fixed by the wing screws “a” fig. 3 affer ragulation. —
We recommend as well 1o begin working with the low speed of 100 points
and only shift over the large pulley = abt. 150 points ofter having acquired
good practice as per the abave instructions. There is o plug box of the 12t
side of the column for connecting the operator's lamp. — It is advisable
to charge an elactrician for the connection of the madhine.

2. First stitching tricls

a) The traganth kettle 1068 must be filled with /o | of water adding 3gr. of
traganth powder. The upper thread must always be wet when stitching.

incorporer le moteur d'aprés le croguis no, 3. fout oléser dabord ju
poulie double paur courrcies trapézoidales pour la fixer sur Farbre du
moteur ¢ l'oide des 2 vis (clef spéciale est livrée avec).

Comme déja dit plus hout, le moteur est ojustable latéralement ef verticale-
ment, doit étre fixé aprés aiustage par la vis a oreilles .a” croquis 3. Mous
recommandons également ici de commencer a travailler avec lo pehte
poulie = 100 points et changer seulement sur fa grande poulie = 130 points
aprés avoir acquis une certaine expérience, tout en observent les instructions
ci-hautes. Pour fe raccordement de lo Jampe une prise de courant est placée
& gouche de lo colonne. Nows conseillons de confier la connexion lectrique
de {a machine a un éleciricien [voir le schéma de connexion, croguis 1 et 2.

2. Premiars essois do condrs

a) le bac & gomme adrogante 1068 doit &tre remph de Y2 litre d'egu en
ajoutent environ 3 grummes de poudre adragante. Le fit supérieur doit étre

5
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d}

e}

f

f)

Néhen stets feucht sein.

Mach Abschneiden des Néhmusters wird dos aus dem Harn herauskom-
mende Ende des Oberfadens (Bild 4) soweit nachgezogen; bis der Gher-
taden gut feudht ist und unfer Feder 1050 festgeklemm!. Dos Ende des ous
dem Schiffchen herauskemmenden Unterfadens bleibt lose herupterhéngen.
Die ersten Ndahversuche mache man zweckméflig zor Erlangung einiger
UObung mit Ledersticken, dhnlich wie das anhdngenSe Ndhmuster.

Um die Arbeitsweise der Maschine néher kennenzulernen, beobaochte man
beim Ndahen die Arbeit der Hakennadel 1015 (Bild 4), des Fadengreifers 934
und des PresserfuBles B04,815, indem man das Schwungrad nur langsam dreht.
Zufriedensteliende Arbeit hédngt nicht zuletzt von der richtigen Yorbehand-
lung des Leders ob. Zur Erzie?ung einer festen Noht vnd zur Schonung der
Hokennadel saliten die Schlen stets gut eingedampft werden, ganz beson-

-ders bei starkerem Leder.

Auch die Brandsokle muBl mit sinem Pinsel gut angeleuchiet werden. Der
Rifl soli sauber sein, gleichmdBig tiet und regelmdflig verlaufen. Die Rif-
Iippe muf} beim Nahen gut zurickgebogen sein,

After cutting this sample you {ix the end of the upper threod coming out of
the horn under the spring 1050 The end of the thread coming trom the
shuttle remains pending loose dawn.

The first stitching trials thould be done wilth leother pieces similor o the
annexed somple.

Te get fully acquainted with the method of working of this macdhine you
must ohsarve when sewing leother pieces, how the hooked needle 1015
works, the thread gripper 936 and the presser foot 815, by furning slowly
the handwheel.

Leather must be prepared in the right woy to secure o good work. In order
to abtain & firm stitch and to spore hook needles it is wise to use only well
domped <oles and speciolly if soles are thick. The inner scie must be
moistened as well with o brush. The groove must be clean, regular and
uniformly deep,

The lip of the groove must be well recurved.

tauvjours mouillé,

Aprés avorr coupé Véchantillon vous bloquez le bout du fil supérievr sortoni
de lo bigorne sous le ressart 1050. Le bout du fil inférieur sortant de la na-
vette reste pendant en bas. _

Servez vous au commencement de bouts Je cuir similaires & {"échantillon
annexé pour apprendre a coudre.

Pour vous femiliariser ovec le foncticnnement de o madhine observez le
travail de laiguille a rrochet 1015, du tire-fil diviseur 936 et du pied de
biche 815 en consant les bouts de cuir fournant leatermnent le volant.

Il est imporiant pour un kon cousoge que te cuir sod préparé convenable-
ment. Pour obtenir un paint ferme et pour protéger l'aiguitle courbée il

faut tremper bien les semelles surtous les semelles fortes.

Les semelles intérieures doivent étre bien mouillées avec un pinceau, les

Srovures propres et régulieres et d'une profondeur uniforme. Le rebord
e la gravure doit @tre bign replié en cousant.



3. Baginn des Nihens [Bild 5)

a} der Bogen des Harns ist nach lirks zv richten und Oberfaden unter Feder
1050 festzuklemmen.

b) Presserfu anheben (durch Handhebel 839 ader linkem FuBtritthebel), wenn
derselbe 50 nah wie méglich bei der Nodel steht. )

¢) Schuh iber das Horn streifen, linke Hand hélt den Schuh,

d) PresserfuB senken.

e} Einstellung der Stichlénge erfolgt durch Schroube 826.

fi Beim Néhen um dis Schuhspitze darf der Schuh nur immer efwas gedrehi
werden, wenn die Nadel gerade durch die Sohle gestochen hat und sich
noch im Leder befindet.

g) Bei Filz, weichem Gummi oder sehr starken Sohlen empfiehlt es sich, durch
Verstellen der Spannmutier 832 die Federspannung des Presserfulles zu ver-
ringern. .

3. Beginning of stitching {iig;. 5)

a} The bow of the hom is directed to fhe left and the vpper #irecd must be
fixed under Spring 1050.

b) lift presserfoot when it is as peor as possible to the needie or lift locking
balt by retiring buton 854. In this woy the presserfoot con be lifted in
every position.

¢} Slip shoe over the horn while the left hand haolds the shoe.

d) lower presserfoot cnd release locking bolt by loosening the rotched lever
855 if locking boits have been retired before.

e] Adjust length of stitch by screw 824,

f) By stitching around the shoe tip the shoe should always be turned carefully
when the needla hos pierced the sole but being sfill in the leather.

g} for felt, soft rubber and extremely thick soles it is advisable te reduce the
tension of the presserfoot by adjusting the regulating nut 833,

3. Le cousage [croquis 5)

o) l'arc de la bigorne est dirigé vers lo gaushe, serrer le fil supérieur sous le
ressort 1050,

b} lever le pied de biche lorsqu'il se trouve le plus prodche de lviguille, ou
dégager le bovlon d'arrét en retiront le bouton 854 ce qui permet de lever
le pied de biche dans a'importe quelle position.

c} mettre la chaussuze sur la bigorne, la tenont avec ba main gauche.

d) descendre le pied de biche »t lacher fe bouion d'orrét 855 aprés avoir
retiré of'abord les boulans d'arrét.

&) ojustage de la longueur du peint por la vis 826,

f} lorsquion coud ls bout de lo chaussure il faut la teurner lentement apres
que l'aiguilfe ait percé la semelie se trouvant encore dans le cuir.

gl pour feutre, caoutchouc souple et des semelles trés forles nous recomman-
dons de diminuer la tension du ressort du pied de biche en déplocant
l'écrou réglable 833



Bild ¢ fig. f Croquis 5 Bild / fig. / Croguis 6

Bild / fig. { Croquis 7 Bild / fig. f Croguis 8



4. Besndigung des Mihens {Bild 6 und 7

Wenn der letzte Stich eingezogen ist, Hondrad Y2 Umdrehung zuriickdrehen,
damit man dann, wie Abb. & zeigt, den Oberfaden nachziehen kann. Presser-
fu} anheben, wie unter 3b beschrieben, und Schuh vom Horn streifen.

Die beiden Fdden werden etwa an den Stellen abgeschnitien, wo ouf dem
Bild 7 die beiden ,x* zu sehen sind.

5. Harausnshmen des Schiffchens (Bild 8)

Das Herousnehmen und Einsetzen des Schiffchens ist nur mbglich, wenn Schiff-
chenspitze, Fadenteiler- und Nadelspitze Obereinanderstehen [siche Bild 18).
Halteschraube 919 lockern, Schitfchenring 918 atwas nach links drehen ynd nach
unten cbziehen. Das Schiffchen 970 kann dann herousgencmmen werden (Bild 8.
Leecr{e Spule 927 mittels Spezialschiissel 1114 aus dem Schiffichen entfernen
(Bild 11).

4. To finish (see fig. § and 7)

When the last stilch 15 made and te needle is just on the point o pierce the
leathar nnew, turn hondwhes! bock ' rototion in order to allow pulling uppar
thread it presserfoot as described under 3b and remove shoe from the harn.

Cut the - ses fig. 7 — 3 thieads whara the twe X ore marked.

5. To remove the shutibe [see fig. §)

To remove and insert the shuttle is only possible if shuttle point, thread divider
and reedle point are lying upon another. Loasen fastening screw 912 and tumn
shutile container ring $18 a bit 1o the isft ond puil off downwards. The shuitle
920 con then be eosily removed (fig. 8). Toke empty spool 927 out of the
shuttle by special key 1114 (see fig. 177

4. Fin du cousage {croquis 6 ¢t 7)

Lorsque le dernter paint est tird dass le cuir, tournez le maniveliz 2 tour en
arrigre pour pouvoir direr le fil supdrieur comme démontré sor le croquis 3b
Lever le pted de hiche ot dier o chaussure de 12 higarne.

I foul couper les 2 fils au points marqués avec un ,x° sur le croguis 4.

5. Enlevar la navette (croquis &)

Enlever et monter la navette est seulement possible si Ja pointe de lo navette,
diviseor de fil et la poinfe d'aiguille se trouvent superposées {croquis 8). Licher
la vis de fixation 919, fourner I'onnecu de fa navette 918 quelgue pev a gauche
et I'dter en tirant en bes. Alors la navette 920 pewt dtre enlevée {croquis B).
Enlever la canette 927 de la navette ¢ I'aide du elef spéciol 1114 (croquis 11).

$



Schiffchenfodan

Man unterscheide 2 Arten von Schitfchenfaden, und zwar

a) den fabrikméfig hergesieliten, fertigen Pechfaden [(Wachsfaden),

b) den vom Schuhmacher seibst herzustellenden gepichten Schiffchenfaden.

Die DN 34 wird normalerweise mit dem unter ) Eeschriebenen fertigen Foden
ousgestattet, Bei Verwendung des selbstgepichien Fadens ist die Benutzung der
Schiffthenbehnheizung erforderhch (siehe vater 10}

Autspulen des Schifichenfsdens

AL EST. ufﬂ[ﬁ*bi&i?i"‘ FERE I o 1

Tp i wedlg o 0l v
Das Ende des Pechfodens wird durch das einzelne Loch in der Spulen-lnnen:
weand kurz durchgefddell, von innen nach aullen. Die Spule wird auf den
Schaft der kleinen lose beigegebenen Spul-Kurbel gesteckt [die beiden 1&-
cher der Kurbel zugewendet, Bild 9), und die Spul-Kurbs! in das hierfir vor-
gesehene loch, vorne rechts om Holzsockel gesteckt. Kurbel rechis herum.
Jretien. Foden oicht garnz regeimdBig avfspuizn und rum dwecke siner

Shuttle thread
There must be distinguished beiween 2 kinds of shutile threads, vix:

¢} the ready made pitch shuttie threag {wax thread)

b{ ihe pitched shutiie thread prepared by the repairer himsaif,

As a rule the DN iy is squinped with the ready made shultle thread as des-
cribed under o). ~~ When using the seif pitched shoutile threud a3 vader b)
tha shyttle guide must be heaied.

Windiisg wp o shutile threod.

a) For honddrive [see fig 9): The end of the pitched thread muss be drawn through
the hofe in the intericr spant wall, from inside to outside. The spoo! will be
fastened on the axle of the small loose spoot handie {the 2 holes towards
the handle (fig. 7} and the spool handle in thz hole, The handle is to be
iurnad right kanded. — Do not wind up the thread guite regularly and in
arder to oblain a unifarm spocling {lension} the shuttle thread should pass

le {f @ comnotte

On distingue 2 sortes de fil 4 connette:

o} Celui préparé o Vavance par la fobrique (Fil poissé)

b] Celui préparé par le cordonnier.

MNermalement la «DM 74 est équinde avec du fil poissé, 6 l'avance par la
fobrigue comme décsit sous w Pour Pusoge du fit poissé par le cordonnier le
dﬂauf?age de la navette [cannetfe) est nécessaire.

Babinage du fil @ cannette

o] Powr la madhine & moin (crogquis 9)
Le bout du {il poissé est passé par le trou dans lo poroi intérieure de la
cannette &t de lintérizur vers lextérieur. Lo cannette est ensuite placée sur
i'oxe de la petite manivelie {les 2 trous du coté de la manivelle — croquis 7}
et {g menivelle dans le trau préve. Tourner la monivelle vers la droite et ne
pas hobiner le fil trap réguli#remeni. Pour obtenir un hobinage {fension] uni-
forme maintenir le bobine de fil poissé serrée antre e pouce et Vindex a une
trentaine de centimetres de la cannetie. (Donc ne pos bobiner trop rélache).
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b)

gleichméBigen Spulung {Spannung) soil der Unterfoden von der Rolle ab
durch die Hond lavfen [also nicht zu lose spulen). Die Fadenrolle darf den
Umfang der Spulen-Seitenwéinde nicht Gherragen. Den Fadenanfang aufler-
halb der Spulenwandung eng abschneiden. Igie Spule foBt rund 25 Meter
Pechfoden, die fir 8 bis 10 Paar Schuhe ausreichen. '

Kraftbetrieb (Bild 10)

Einfadeln des Fadens ouf die Spule wie unter o} beschrieben. Die Garn-
rolle befindet sich ouf der linken hinteren Seite der Saulenplotte. Man be-
achte, dafl vor dem Einfddeln in die Spule der Faden durch die Bohrung,
die sich in der Mitte des Sténders des outomotischen Spulopparates befindet,
lauft [siehe Bild 'IO‘L. Die Spule wird gemaB Bild 10 alsdann auf der Welle
der automatischen Spulvorrichtung aufgesetzt, Die Spulvorrichtung wird nach
oben gedrickt, bis sie esinrastel und somit durch den Rundriemen-Antrieb
in Bewegung gesetzt wird. Die Spule nimmt den Faden von der Rolle. Der
iber der Spule befindliche Hebe'r setzt den Spulapporat nach Fl'.'l"l.lﬂ? der
Spule automatisch wieder auBer Retrieb. Mittels Stellschravbe 1474 (Bild 10}
kann der Hebel einreguliert werden und so frlheres oder spateres Aussetzen
des Spulvorganges bewirken.

by hand from the bobbin [do not wind too fvose]. The thread roli should
not exceed the size of the spool. The staring end of the thread must be cut
short outside the spoc! wall. The spool contains about 25 m of pilched
thread, sufficient for 8—10 pairs of shoes.

For motordrive (see fig. 10): Threading the thread on the spool as under a).
The yarn spool is on the left port of the column plate. -~ Please toke care
that before threading it into tha spoal the thread must pass through the
boring which is in the centre of the standard of the automatic spool device
{see fig. B). The spool will then be put according to fig. 8 on the axle of
the cutamatic spoel device. The spool device must be pressed upwards

- until it will be engaged into the notch ond thus put info motion by the roundbelt

drive. The spool takes the fhread from the coil. The lever above the spool
puts the spool device out of service after having filled the spool.

The setting screw 1674 {fig. 8) allows to adjust the lever and lo stop spooling
sgoner or laler.

Le fil ne doit jumais dépasser les bords de ta connette. Ensuite couper a ras
le fil se trouvant @ l'extérieur de la cannette. {a canneite contient environ
5 m de fil poissé, suffisant pour coudre 8 o 10 paires de chaussures.

Machine av moleur (croquis 10)

Enfilage comme sous a}. Lo bobine se trouve ¢é gouche en arriére de la
colonne. Considérsz qu'avant d'enfiler un fil dons la cannehe le fil passe
par le trou au miliew du petit dispositif outomatique de bebinage (voir
croquis 8). ka cannette est alors fixée selon croquis 8, sur 'axe du dispositif
avfomatique de bobinage qui est poussé vers le haut jusqu'a ce qu'il
soif arrétd et mis an mouvement cor lo transmission @ courroie ronde. lu
cannette prend le [il de lo bobine. Le jevier qut se trouve sur la cannette
arréte automotiguement le dispositif de bobinage aussitdt qua lo connette
est remple. Av moven de lo vis de réglage 1674 {croquis B) on peut dé-
clencher ce mécanisme plus tét o plus tard.

§;
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Bild / Fig. / Croquia % Bild / fig. / Croquis 10

Bild / fig. / Crogquis 1)

8:1d ! fig / Croguis 32



8. Einfédeln das Schiffchenfodens in das Schiffchen

Vergieiche hiarzv Bild 12. Man verfahre folgendermofien:

Fadenende der Spule durch odie Drohischlaufe des Einfddiers stecken und
diesen von innen nach auflen durch das Loch A zishen.

b} Spule in das Schiffchen eindriicken [Wendung mit den zwei Léchern nach
auflen). Vor Eindricken der Spule in das Schiffchen gebe man einige Tropfen
Maschinend! in das Schiffchengehéuse.

¢} Einfddler jetzt mit der Orahtschioufe von ouBen durch Luch B stecken. Faden-
ende durch Drahtschlaufe stecken und zuriickziehen.

di Der Foden mufl rwischen Loch A ued Loch B unier der unfersten Spannungs-
feder 930 des Schiffchens 920 durchlaufen. :

¢) Schiffchen wie unier 5 beschrieben, einseizen,

a

8. Threading the shuttle thread inie the shutie,
Compare with fig. 12 and proceed as foliows:

o) Pass threadend of spool shrough the wire loop of the threuder ond draw
it from in- to outside through hole A

bj Press spool into the shuttle (the wall with the 2 holes towerds ouiside]. Before
pressing the spool into the shutile insert some drops of madhing oil into
the chuttle housing.

¢) Now pierce the threadsr from the outside through hole B and drow
threadend through wire loop.

d) The thread must poss through betwezen hole A and hole B below the lowest
tension spring 730 of the shuttie 920,

&) Insert shuttle as described under 5.

8. Enfiloge du fil connelte dans la navette

Comparez ici le croquis 12. On procéda comme suit:

a} Posser l'enfileur avec le boucle en fil métallique por devant dans e frou -
métailique et firer le fil de Fintérieur o Vextérieur par fe trou A,

b} Pousser ¢ cannete dons la novette (le coté ovec les deux lrous vers
Vextérieur]. Avont de pousser o cannste dane lo navette mettez queigues
gouttes d'hyile dans la boite a navette,

¢} Passer Venfileur avec le houcle en fil métallique par devont dans le frou
B et tiver le fi] vers l'avant,

Mettre le it entre le lrou A et le trou B sous le ressort de tension le
plus bas 930 de la navelte 920,

e} Passer alors le 111 dans lg fablette {voir 5).

d



2. Spannuag des Schiffchenfadens

Die Spannung des Fadens wird durch die Feder Nr. 930 (Bild 12} am Schiffchen

bewirkt. Die Re?uiierun der Sponnung des Unterfadens erfolgt durch die
Schraube 933 (Bild 12), die durch Anziehen verstirkl oder durch Losen schwa-
cher gestellt werden kann.

10.

¢. Tontioning shuitle thread .
Tansion of shuttle threcd s effected by spring 730 fig. 12) ot the shutile. The

tension regulation of the shusile thread is done by tightening or loosening
screw $33 (fig. 12).

10

9. Tension du fil 4 connetie (inférigur].

La tension du fil inférieur se fait par ie ressory 930 (croauis 12) de la noveite.

La tension est réglable por la vis 933 {croquis 12) et cugmente en serran
et diminve en desserrant.

14



11, Einftideln des QOberfadens [Bild 12 ynd 14}

o) Das Oberteil 1067 des Traganibehilters 1068 ist an dem Maschinenkérper
ongeschraubt. Der Arm 5 e ragt von unten her in das Innere des Hornsockels.

b) Der Faden muf} zwischen Fadenbremse 5i (Bild 14) durchloufan, Wann die
Fadenbremse gerade geschiossen sein soflte, ist das Schwungrad etwos wei-
terzudrehen, bis die Bremse geéffret ist. Das laBt sich durch die seitliche
Otthung im Unterteil des Herns got beobachien.

11. Threading of the top thread {fig. 13 and 14] :
a} The superior port 1067 of Iraganth kettle 1068 is screwed on the engine body,
arm 5 e goes into the intericr of the lower part of the bodn
b} Thread must pass through thread brake 5i (fig. 14).  the brake is closed
turn the wheel of the machine until brake is open. It ¢can be observed through
the lotera! hole in the lower pari of the horr.

11 Enfilage v fi supériewr {croquis 13 et 14)

aj La partie supérievre 1067 duv récipient d'edrogant 1068 est vissé oy bati de
la machine. Le bros Se saillit d'en bos dons Fintérievr du socle de o
bigorne.

b) te hil coit posser par le serre-fil 51 {croquis 14, voir page 1)). En cas que
le serrc-fil seroit clos U fout avancer le volant un peu jusqué e gue le
serre-fil soit ouvert. On peut bien l'observer a travers louverture lfatérale
de la partie intérigure de la bigorne

15



Bild ! fig. ¢ Croquis 13

15
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12

13

12.

13

13

¢} Das nach 5g lose herabhdngende Fodenende muB durch Auge 5k om Faden-
obzughebel }Bild 13 und 14) gefddelt werden,

d) Mit mitgeliefertem Angelhaken wird dos Fadenende durch Offnung 51 noch

oben g(;e}l:olr und on der Innenseite des Horns durchgefihrt, wie aus Bild 14

ersichthch. ]

) An der Horspitze muB der Faden durch das kleine seitiiche Fadenloch im
Wirtelrddchen (nicht durch das grofie Nedelloch in der Mitte] eingefédelt
werden. Natigenfalls mit Hilfe des beiliegenden Einfddeldrahtes 1100

Verwendung von Kopsengam

Die Kopse vird aof den an der Saule befindlichen Tellsr geserzt und der Faden
durch J::s ! adentihrungsrahr in der Tir gezogen. .

Einsetzen dar Hokennadel 1015 (Bild 17)

Die Nadel wird bis zum Anschlag in die Nadelstange 1005 gesteckl. Der Nadei-
hoken mull von vorn gesehen nach rechts stehen, damit der Faden vom Wirtel-
rad richtig eingelegt und vom Schiffchen obgenommen werden kann. Klemm-
schraube 1014 denn gut anziehen.

¢] The thread han ian loose down from reel 5¢ must ba threadad through the
hole 5k of the doffing arm (fig. 13 and 14).

d) use hook 5 h to catch the thresd vpwards through hole 5 1 and thread over
at the inner side of the horn {fig. 14). ]

e) At the horntip thread must go through the small lateral hole of the whirl
{not through the large needle hole in the centrel if necessory with the
threader 1100. annexed.

Using crosswound bobbins

The bobbin must be put on the plate inside of the pilar. Then the thread will be
lead through the thread guide tube in the door.

Seiting @ new hooked needle 1015 {fig. 17)

The needie must be inserted jill to the siop in the needle bor 1005. Hook of
needie must be directed to the right seen from the front, that thread may be
correctly put in by the whirl and token off from the shuttle. Fix well the scraw
1014,

c) le bout du fil pendant en bas (voit 5g) doit étre enfilé par le trow 5k du
tevier tire fil [croquis 11, page 13 et 14}, . '

d} On tire le bout du fil en %auf avec le hamecon 5h & travers le trou 51
I'enfitant au coté intérieur de la bigarne (voir croquis 14).

e] A lo pointe de la bigorne le fil doit étre enfilé par fe petit trov latéral du
pignon-boucleyr {non pas por le grond irou centrall. Ay besoin se servir de
Fenfileur 1100 joint,

. Usage de babinas croisées

La bobine dait étre placée sur to cuvetie o l'intérieur de la colonne. ie fil est
alors conduit & trovers le fube de guidege du fil dans la porte.

Fixar I'aiguilie & crochet 1015 (croguis 17)

Uaiguille dait étre introduite jusqu's la butée de la barre de laiguilie 1005
Le boulon de l'aiguille dait tendre o droite vue de devant pour que le fil soit
placé bien par le pignon-boucleur et tiré de lo navette. Resserrer bien oprés
la vis de serrage 1014.

17



Bild * Ky ¢ Crogus 17 3ild / fig. ! Croguis 1B

Biid / fig. f Croquis 19



14. Einstelivng oder Auswedhseln des Wirtel-Riidchens [Faden-Umlauf-Riddien)

(Bild 18 und 19)

Sollte dies aus irgendeinem Grunde notwendig sein, so ist folgendes genau zu

beachlen:

Die Einsteliung mufl erfolgen, wenn

a) die Schitichenspitze sich gerade nach rechts [Pfeilrichtung) bewegt und

b) die Nadelspitze dann so zur Schiffchenspitze steht, wie Abb. 18 zeigt.

¢) Die Hornbiegung muf} noch vorne stehen.

d} Die Deckrluﬂe 1043 ouf der Hornspitze abnehmen und Hornspitze anheben,
bis Wirtelradchen freiliegt,

e) Wenn die so beschriebene Stellung vorhanden ist, legt man dos lose Wirtel-

‘ridchen so ein, daB sich das kleine Fadenloch im Ridchen etwa an der Stelle
befindet, wohin ouf Bitd 18 der lange weiBe Pleil zeigh. Auf der schemati-
schen Darstellung 19 ist ebenfalls zu erkennen, wohin dos Fadenioch im
Wirtelrddchen zeigt. Diese Steflung ist quch erforderlich, wenn das Schiffchen,
wie unter 3 peschrieben, herausgenommen werden soil.

- Adjusting or chenging the whirl (fig. 18 and 19)

If this chould ever be necessary the following instructions must be ohserved:

the adjustment must be dons, if:

a) the horn tip is just moving towards the right {direction of arrow)

b} the needie tip is in such a position lowards the horn tip as shown in fig. 18

¢} Bow of horn must be directed fo the front

d} toke off cover plate 1041 of horn tip and lift horntip until whitl will be free

e} If this position is reached, the loose whirl must be set so in, that the little
thread hole is at thot point where the long white arrow shows. The scheme 19

shows also to where the threadhole in the whirl is pointing. This position is
~alsa necessary if the shuttle (see description os under 5 is fo be taken out.

. Ajustoge st changement du pignon-bouctewr [croquis 18 et 19)

Si se présenterait cette nécessité il foui tenir compie du suivani:

Uejustage doit &tre faif, quand:

&) lo pointe de la bigorne tourne vers la droite {direction de la flache) et

b} lu peinte de l'aiguille est en position telle envers la pointe de la naveite
comms démontrée par le croquis 18.

¢} to courbe de o bigorne doil étre vers devent.

d] znlever lo plague-couvercle 1043 de la bigorne, relever la pointe de lo
bigorne jusqu'a ce que le pignon-boucleur soit libre.

2] Cette position aMeinte on ajuste le piginon-boucleur de telle facon que le
pelit frou du fil de la roue se trouve & la place ob o longue flache blanche
rontie (voir croquis 18], On la connait également sur_le dessin schématique
19 ob le trou du fil dons le pignon-boucleur montre. Cette position est aussi
nécessoire si lo navette [voir sous 5) est & enlever.

1%



15 Technisdhe Doten
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Tischhéhe for Handbetrieb ca. 70 cm.

Stirke des Motors fir Kraftbetrieh: 0,5 PS.

Orehzahl des Motors ca. 1450 UphM.

Reilriemen und Keifriemenscheibe warden miigeliefert.

Nahgeschwindigkeit der Maschine bei diesem Antriebsverhdltnis co, 100 oder 150

Stiche pro Minute. Der Motor wird im Unterteil der Séule ouf verstellbarer
Motortraverse monfiert.

. Tacknical datoils

Height of bench for handmodel approximately 70 cm / 28"

Power of mator for power mode! 0.5 H.P,

Motar speed approximately 1450 r.p.am.

Y belts and V belt pulleys are included.

Stitching ro'e according to this speed of the driving motor approx. 10 resp.
150 stitches p.m.

The motor is housed .in the base of the stand on motor rails.

Détails techniques

Hauteur de la table co. 70 ecm pour machines a ta main.

Puissance du moteur 0,5 CV pour marche ou moteur.

Révolutions du moteur: 1450 rpm.

L courroie trapezoidale et la paulie pour la courroie trapezoidale sont incluses.
La maochine foit opprox 100 resp. 150 poinis par minute selon le nombre de
tours d'entrainement. Lle moteur est monté dans le partie inférieure de la

colonne sur une fraverse ojustable.



16. Zubshér

16. Accessories

14. Accessoires

e — (P ot ot

e )

Schraybenschiiissel 10/14
Schravbenzieher Nr, 1, 4 ynd 5
Ulspritzkanne

Rolle Oberfaden ?ach (Z} links Drehung
Rolle Unterfaden éfoch

Nadeln HL ¢ Swib.
Einfadler fir Obel&den
Einfédler fir Unterfaden

Wirtelstange Nr. 1047
Wirtelrddchen Nr, 1048
Fadengusheberstift Mr. 934
Schraube lir Nr, lﬂq MNadelbacke

spanner 10/14

screw driver each size 1, 4 and 5

oil con

bobbin of upper thread gmrd {Z} left torn
bobbin of shuttle thread & cord

needles number HL € §eak,

threader for upper thread

threader for shutile thread

whirl pinion 1047

whirl 1048

stud af yarn lifter 838
scraw 10]§far needle block

Clé o écrous H/14

tournevis de chague, no. 1, 4 &t 5

Burette & injecter

Cannette pour fil supéricur, & bouts tersion d goudhe (£}
Cannette paur fil inférieur, § bouts

Aiguilles w1y ¢ § 5;&@

Enfileur pour ti supérieur

Enfileur pour fif inférieur

pignon-boucleur no. 1047
boucleur no. 1048

Cheville pour enlever te fil no. 936
Vis paur oc. 101 serre-fil

|
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Schraube fir Fadenausheberstift Nr. 937
Schravbe fir Presserfull Nr. 819

Spule Nr. 927, eine weitere in der Maschine
Presserful fiir SchragriB Nr, 814 '
Spulenschliissel

Imbusschlissel 2,5

Vierkantschlissel

ki. Dase Bohral fur Tragontbehdlter

screw for stud of yarn lifter 937

screw for presserfout B19

spooi 927, another with the machine
presserfoot for open channe! 816
spool key '

socket head cop key 2.5

syuare sponner

small tin of salution for traganth kettle

Vis pour cheville no. 937

Vis pour pied de bichs no 819

Connetie no. 927, une autre se frouve dans la machin
Fied de biche pour gravure obligue no. 816

Clef & bobiner

Clef @ six pons crevx 2,5

Clef a curré

Petite boite dhuile o forer



17. Tabaefle tiber zusammengahdrende Gorn- ynd Madelsorton

Muyr linksgedrehte Fuden verwenden
Nade! Nr. Oberfaden Unterfoden

& A-fach £-fach
7 8-fach B-fach
ML ¥ 4. Fuals £ fach
1R Brstallung won Freatotaifen
Bei Ersatzied-Bastellungen GENAUE ANGABEN machan, Um Falschifeferungen
zy vermaiden, ist maglichst das defeki gewordene Teil einzusenden, oder, vor

nllem bei kisinen Teilen, z. B. Schrauben usw.. zu hemerken, zu welchem Teil
das gewinschte Stick gehart.

Lie Verwendung von Durchnéhgarn mit ‘(i.d M&'\jden ~Elikett und uriseren
Original-Nadeln bietet lhnen Gewdhr fir einwandtrgizs Funlidionieren three Durchi
ndhmaschine |, BiY T4 '

I7. Rzcammended thrauds, and neadles. Laft vwist thread must be usec

neadle no. ugeper thrend shuttle thrasd
4 & cord & cord
7 8 cord B cord
Wi ¢

?W‘@J £ woud

When ordering spure parls, please describe a3 fully as possible. in order 1o
avoid the supply of incorrect parts please send the defective part i possible,
If this is not possibie state the function of the part required. When ordering
negdles, state the number required.

12. Spara parts

“Use anly the threads and needias brond \fd.mr?_(}ldm-\ stc., to ensure sahisfaciory
operation of the machine.

17 Tuble des qualités de fil ot miguille plloni ensemble;

aiguille no. fil supérieur fit & cannetie
é 6 bouis, $ bouts
8 bouis 8 bouts
HL &
“J houbs { boutg

18. En demandunt das pidces de rechangs

donner des indications précises. Pour éviter des erreurs nous recommandons
de nous odresser lao piéce défeciveuse ou de nous indiquer pour quel objet
doit servir fo pigce demandée. Ceci surtout pour les petites piéces comme vis,
écrous efc.

L'emplai de netre fil de coudre part en part \ﬁ,a.LM.fngh_ vous garantit le bon
fonctionnement de votre machine BN Y. ;






Teilverzeichnis
fér Durchniibhmaschine »DN 14

Bedienen Sie sich bifte bei Ersatzteilbestellungen der genaven Mum-
mern und Teilbezeichnungen in diesem Yerzeichnis. Sie ermdglichen
uns damit die schnellere und richtige Erledigung lhres Bedarfs.

Biite Moschinea-fdr. angsiben.

Liste of spare poris
for the Lockstitch Sewing Madhine »DIN §4

When ordering spure puris please sicle exact number and descripfion
to ensure o quick ond correct delivery. Do not forget to state the
type and number of the machine for which the parts are required.

Stote number of madhine!

Liste des pikces de rechange

pour la madchine 4 coudre part sm part
»BN Y « '

Priere d'indiquer les numéros exacts des pigces de rechange de cette
liste si vous commundez des pitces. Cela nous facilitera |'exécution

rapide de voire commande. N'oubliez pes d'indiquer pour quel type
de machine les pigces sont destinées.

Indiquez le numdro de lo madiine!
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825-29

/1) |
Bolzen 900 93 9% [ 716 782 7B 836
Zahnstange 1896

Measchinenkopf - Madhing head - Téte de la madhine
Teil Nr, | Benoennung I Teil Nr. I Benennung

oz Maschinenkop! 828 Stoplen

714 Stift B29 Rundmutter

733 Gleitstiick 834 Gelenkbolzen

734 Zylinderschraube ! a39 Grift

744 Staufferbuchse 841 Zugfeder

761 Buchse f. Kurvenwelte 868 MHebet f, Presserfulltransport
764 Gewindestift Ba? Bolzen

778 Hebel f. Pressecful BN Rollenbolzen

779 Boizen : 872 Rolle

741 Zu?stunge B73 1 Zugstange

782 Bolzen 874 Zugstongenbolzen

784 Rollenbolzen 897 Fijhrungsstonge

785 Rolle 898 Zahnstange ;
798 Federstift ' %00 Baolzen f. Fihrungssiein
821 Zugteder el Fohrungsstein

825 ewindebolzen 203 Fohrumgssizin

824 Randelkogt 904 Holbrundschraube

827 Spannstift 05 Zylinderschrauke




Broncebichse 731
Saute 703

732 7%9 7.13 6 /?9 1

. = 1 \ I

954
744 T
" —~—
744 h
| 962
2
744
S6yle -  Engine cage - Elémants du bati
Teil Nr. i Benennung Teil Nr. [ Benennung
703 Sdule 742 Kegelrad 35 Z&hne -
728 Hondradwelle 744 Staufferbuchse Nr. 1
729 Kegelrad 19 Zdhne 744a Sechskantmutter
N Bronzebichse 745 Schmierrdhrchen
732 Staufferbuchse Nr, 1 747 Bock f. senkrechie Welle
734 Welle 951 | Kurve
739 Kegelrad 38 Zdhne 952 Welle
743 Kegelrad 25 Zéhne 954 Kegelrad 35 Zdéhne

7




Handrdder Hir Kroft- u. Handantriek - Drive for power and hand-eperation
Elément dv velant p. force motrice 8t & moin

il

Teil Nr. Benennung { Teil Nr. Baznennung
A Handrad {f. Kraftontrieb 726 Scheibe
72 Ringschraube : 727 Holzheft
7720 Kurpel { Handcntrieb 746 Scheibenfeder
723 Kurbel f. Kraftantrieb 791 Prefistafthandrad
724 Sechskantschraube 792 Halbrundschrouben
725 Kurbeiheftbolzen : 1305 Handrad f. Handantrieb



olet

i

¥

215 iElmes 5 pas

sosw .

Pressarfuolimadhonismus - Proaserfoot medionism
Eldments du pied-de-bidhe

Teil Nr. Benennung Teil Ny. Benennung
795 . | Welle F. PresserfuBlithrung 273 Gewindestift m. 3p.
796 Stoufferbuchse 830 Halter f. Gewindebolzen
798 Diruckfeder _ 83t Zylinderschroube
799 PresserfuBihrung 32 Sponnmufter
800 Deckel a3 Gegenmulter
801 Lylinderschraube §34 Gewindebolzen
803 Zugfeder 47 Sparrbolzenhaiier
804 PrasserfuBfohrun as8 Zugfeder
805 Anschlag f. Sperrhlinke 1810 Liftungshebel
8O/ Zylinderschraube 1817 flolzen for Liflungshebel
BCa Gleitstiick M13a | Sperrbolzen
o Sperrklinke 1514 Sperrbolzen
810 Federstift 1815 Fihrungsbolzen
a1 Bolzen 1814 Fohrungsstode
812 Federstift 1817 Avgléseblech
814 Senkschraube 138 Zylinderschraube
815 Presserfufl f. Gummi u, Fiiz 1820 Dedkplatte
Blé Presserfull 3:7] Druckfeder
817 Gewindestift 1822 Schaftschrouben
817 Sechskantschraube 1823 Einstellwinkel
3 Gewindestili 1824 Linsenschraube
872 Lylinderstift




Kurvenwelle-Schifchenantrieb - Eccentric shafl-shuitle motion
Cames do commandes - Eléments de la naveite

Teil Nr. i Benennung Teil Nr. | Benennung
730 Vierkantschraube 773 Sechskantschrouben
753 Welle ) 774 Unterlegscheibe
754 Kegelrad 35 Zdhne 879 Bock for Schiffhenhebel
755 Keil 880 Sechskantschroube
757 Nadelscheibe 88! Unterlegscheibe
758 Balzen B8R Sechskanbschroubs mit Sp.
759 Rolle 8aS Hebei :
762 Schiffchenkurve 886 Hebel
763 Spannstft 887 Holzen
765 Sechskantmutter 858 Rollenbolzen
756 Pressedfulbkurve [guf und ab) ug9 Rolte
767 Exzenter fir Presserfuf 890 Sechskantschraube
{hin und her} 893 Sechskantmutter
770 Bodk for Kurven A94 Exzenlerbolzen




984
979

St7a Boizen
A '//

967
/6

9768
L S¢irnrad
983

——~877

874

;

Fadenubausyg - Wirtelamirfsk
Eidmanty dv How-58 of do bovclser

¢

.lll \
L
@ W N oan
oy T = ¥

Thenad srwinding - Dave of whid

Teil Mr. Benennuag Tell WNr. Benennung
742 Kegelred 35 Zéhne ors Kegelrad 25 Zéhne
Fd4 Staufferbuchse Mr. 1 ¢l Stirnrad
781 Fodenabrughkurve 978 Exzenter
2590 Tugfeder 978 Linsenschraube
954 Kegelrad 35 Zéhns 283 4. Stirnrod
959 fadenabzughebel 284 Kegeliad 20 Lihne
P60 Rollenbeolren yar Lagerbedk for Fodenbremse
961 Rolle 990 Bolzen
D44 Wells fir Fadenabzughabel 993 Hebel
965 Gewindestift miv Sp. Falil Stellstick
%7 Rolle w7 Sechskanischrovbe
9470 Rollenbolzen 100 Fadenbremsichrauvbe
749 Bodk 1001 Sedhskantschroube
974 ‘Walle

3
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32

Bosg 9

943

Schifichanantriab - Modelsiange

Elémont dy chasse-navetie - Tige d’aiguille

Ted iy Benennung Teil Nr. Benennung
714 Buchse tir Nadelstange 938 Belzen
25 Huchse fiir Nodelstarge 239 fiache Randelmutter
i Welle fur Treiber 740 Rollenbolzen
909 Schiffchentreiber 941 Rotle
o Zahnrad 18 Zahne 942 Federstift
N1 Spannsbif w43 Zugfeder
915 Schiffchengehduse 945 Schiffchenbolzen
14 Innensechskantschravbe 944 Druckfeder
27 Zytindershft 947 Stohlkugei 3 )
9id Schiffchen-Gehdusering 1005 MNadeistange
919 Eandelschraube 1004 MNadelkurve
o0 Schiffchen 1607 Senkschraube
27 Spule 1008 Sechskantmutter
908 Faodenteter 1009 Spannlasche
9% Senkschraube 1010 Sechskantachraube
930 Bigttfeder ini2 Fadenausheberkurve
931 Blattfeder - 1013 Spannstift
932 Druckfeder 1014 Zylinderschraube
933 Senkschraube 1015 MNadel Nr. 6
734 Fadenousheber-Hebel 1016 Madetbacke
235 Gelenksdhraube 1017 federnde Zahnicheibe
235 Fadenausheberstift 1648 Heizpatrone 6 Waoit
937 Zylinderschroube
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Tregontbehdller - Traganth heitle - Boite d'adragante
Feil Mr. Benennung Teil Nr. Benennung
1065a Oruckfeder 1252 Lederscheibe
1066a Klemmhebel 1253 Unterlegscheibe
1067 Tragantbehdlter 1254 Spannscheibe
1068 Tragantbehdlter, Polystyrol 1255 Druckfeder
1049 Sechskantschraube 1256 Sechskantmutter
1070 Unterlegscheaibe 1257 Unterlegscheibe
1074 Fadenfihrungsstift 1260 Stelfring
1075 Fodenfilhrung 1265 Bolzen fir Fodenspanniolle
1074 Fadenroclle 12¢6 Fadenspannrolle
1079 flache Sedhskontmutier 1268 Spannscheibe
1080 Gehduse flir Fadenrclie 1249 Dreuckfeder
1081 Bolzen 1270 Sechskantmutter
1082 Rolle ; 1271 Unterlegscheibe
1583 Disianzbiichse 1272 Spannmutter
1088 Zylinderstift 1273 Lederscheibe
1250 Bolzen for Fadenspennung 1276 Steliring
1251 Spannscheibe




Spulapporat - Spool device -

1682 6% 689 1650 1686 168 B4

Disposiiif a bobiner

Teil Nr. Benennung i Teil Nr. Benennung
167G Lagerback 14688 Hebel
1671 Lager 1689 Spulwelle
1677 Linsenschroube 1696 Stellring
1674 Gewindestift 1691 Gewindestift
1675 Garnrolfenstift 1693 Riemenscheibe
1676 Sechshantmutter 1694 Gewindestift mit Spitze
1678 tederscheibe 1695 Auslasehebel
14679 Drudkfeder 1696 Schraube
1480 Spannmutter 1698 Feder
1481 Spannscheibe 1699 Druckieder
1682 Scharmierbolzen 1704 Stohlkugef 3 &
1486 Riemenfihrong
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1724 17230

1723

Pochkossel mit Heizung - Pitch kettle with heating

Boite & poix avec thauffage

Teil Wr. Benennung Teil Nr. Benennung
1720 Pechbehdlter 1736 Absireifschraube
Ll Heizelement 40 Watt 1737 Zylinderschraube
1723 Dedcel 1739 Bolzen fiir Fodenspannung
1723a Gewindestift 1740 Spannscheibe
17724 Sechskantmuiter 1741 Lederscheibe
1725 Linsenkopfschraube 1742 Druckfeder
173 Pechbehdlterdecket 1743 Spannmuter
1732 Deckel 1744 Stellring
1733 Linsenkopfschroube 1744 Sechskantmutter
1734 Fadenfithrung 1749 Druckiederteiler
1735 Gummistopfen




Ab I-€-74 ohne

T'i.u\-e.u\ wwnd HC‘Z!&V\%
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‘ 1540 1552

s / ,

1290 1295 D91 9% 1298

1517 1800
1803
Sdule - Pillar - Colonna
Tedd Ni. Benennung Teil Nr. Benennung
1290 - Teller 1540 Tischplotte
121 Spanntefier 1552  Abstelibretler mit Schublade
1292 _Kopsenbolzen 1553 AbschluBleiste
1295 Holzkern 1556 Handgriff
. 1296 Lederscheibe 1560 Armuoturenblech
1297 Spannscheibe ta2? Sigufferbuchse
1298 Druckfeder 1647 Kippschalter
1299 Sponnmutter - 1653 Einbauschaler
1310 Fadenfihrungsrohr- 162 Stratotherm
1514 Tur 5 1800 Fudtritt finks
P57 Handrod 1803 Fufdtritt rechis




Sdvle/Kupplung
Eléments de la colonne st ambrayage

- Pillar/Coupling device

38

Teil NNy Benennung Teil Nr. Benennung
1574 FuBtrittwelle 1623 Druckfeder
577 Stellringe 1624 Hebel
1578 Zugfeder 1675 Klave
1580 Zugstange fir Kupplung 1627 Staufferbuchse
1585 Welle fur Motoraufhdngung 1621 Keilriemen
1586 Motortraverse links 1665 Motorketlriemenscheibe
1587 Motoriraverse rechts 1704 Lagerbécke
1588 Verbindungsstange 1705 Sechskontschrauben
1596 Halteeisen 1706 Staufferbuchse
1597 Sechskantschraube 1767 Weile fur Vorgelege
1598 Sechskantschraube 1708 Stellring -
1599 Fligeimutter 1710 Riemenscheibe
1608 Unterlegscheibe 3712 Rundriemen
1601 Stellring 1713 Rundriemen
1613 Kupplungswelie 1718 Riemenscheibe
1614 Schraube 1800 _ FuBltritt links
1615 Lager 1803 Fuiiriit rechts
1616 Sechskantschraube 1804 Zugstange
1617 Kupplungsscheibe 1805 Faudi-Winkelgelenk
1618 Drucklager 1806 Zugstongenhebel
1619 Keiriemen 1807 Stellring
1621} Keilriemenscheibe 1808 Zugstange
1621 Kupplungsbelag




GARANTIE

Die Herstellerfirma verpflichlet sich, wihrend der Daver von § Moncten jedes Teil,
das infolge schlechter Fabrikation ader Materiaifehler defekt wird, kostenlos zz
reparieren oder zu ersetzen.

Porto- und Frachispesen gehen dabei zu Lasten des Maschinenbesitzers. Eine Goron-
tie kann nicht geleisiet werden Fir Teile, die durch Unachtsamkeit des Besitzers
beschddigt werc?en oder verlarengehen, oder fur solche Teile, dle einem normalen
Verschleif unterliegen.

Diese Garantie gili nur fir die Maschinen-Nummer. 2u der diese Gebrowchs-
CII'!W&ISUI‘I% gehért, sie ist nicht ibertreghar. Bei-allen Zuschriften bitte stets die Nr.
der Masching be.., ferner wann ung von wem die Maschine ycauuh Lizwy.

P VLA L un&\.

ibernommen wurde.
Fir die von uns mitgelieferten Motore konn nur die seifens unseres Lieferanten
geltende Garantie in Froge kommen. ;

Die Garantie erlischt, wenn ohne vnsere Zustimmung von dritter Seile Reparcturen,
Yerstellungen oder ahnliches vorgennpmmen werden,

hee free of charge

The manout
beriod of 5 months

any parf s
from the d

‘The guara
by the use
such as A

This guarantee is only valid for the machine number quoted or 1his instruction
book and is not transferable. When claiming under this guarantea state the number
of the machine, date aor purchase and name of supplier.

This guarantee does not cover the electric motor supplied with the machine,
Carricge expenses ore to be paid by the owner of the machine.

se or negligeace
cigtion during use

This guaraniee becomes null and void if repairs, olterations, elc. are corried ou!
without the consent of the manufacturer or his appointed representative.

GARANTIE

MNous naus engageons & remplacer ou réparer gratuitement pendant les premiers
sic. mois toute piece devenue délectueuss & couse du matériel insuthizont ou
fabrication fautive.

fous les frais de transport vant & la charge du client. Aucune garantie sst donnes
pour pigces devenues défectueuses par négligence du client ou par vsure normale.

Cette garantie est uniquement valable pour la machine du numero inséré, accom-
[Jogne de ce mode demploi. ¥ous voudrez donc indiquer foujours le numéro de
o machine ainsi que o dole de livraison ef de qui elle fut achetée.

Pour les moteurs liviés avec lu machine comptent seulement les conditions de
- gargohie du fabricant de moteurs.

la gr}mnhe expire it des réparations, ojustages ou actions similaires onl efe
appliquées & la maching sans notre agrément.
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