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Maschine, Gestell und Antrieb i
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. Auspucken der Maschine

Um Beschadigungen withrend des Trenspories an der Maschine 2u ver-
maidan, ist die Yerpackung guni hesonders sorgfaltig vorgenommea
worden; ouch dos Auspucken der Masching ist mit gréfiter Sergfolt vor-
zynehmen.

Wir bitten deshals, nochstehende Anweisungen gencu 2u befolgen:
den Kistenilackel abnehmen;

die Geitenwand der Kisle o hschrauben;

clia Ecksiiicke entfarnan;

die Maschine mit dem Holzrahmen herausziehen;

dern Holzrahmen sorgliltig auseinonderschrouben - nur die rob ge-
seichneten Schrauben |8sen — und die Kasching vom Rahmenuntartsil ab-
heben, dabei uber — dies ist besonders zu beuchien — die Maschine
nicht vom Sackel ohnehmen! Die Maschine mufd stels mit dem Sockel
susammen tronsporfiart werden, damil kaine Maschinanteile varbogen
ader abgebrochen warden. Beim Transportizren den Sotkel enfassen,
nicht die Maosehing;

2y heiden Seiten des Sackels befindet sich fe eine rot gezeichnate Sthroube
mit Mutter, die als Stechurung withrend des Transporles dient und ent-
farnt werden mufl, bevor die Maschine in Betrieb genommen wird!

pAuttern |Bsen ung die Schrauben ganz herausschrouben);

' dus ani Helzrahmen befestigte Schnellaylrod, der Riemanschutz, die Hand-

kurbel und die Musterschaiben werden entfernt,

Ces Sehnetlavfrad 1 wird mul die links an der Maschine varstehende
Welle aufgestecki, und zwar so weii, daf} die om Rand angebupdens
Einstellahre 7 zwischen die Mithehmerbuchse 3 des Umschalthebels und
die baiden Ringmutiorn 4 am Schrellaufiod polf (sishe Abb, 2

die Elemnischroube 5 in der titnghmarbuchse wird in dieser Stellung
fesi angezogen und die Heanelkurbel & aut dos Wellengnds mit Links-
gewmnde auigeschraubt;

} dis hintere wn dem Sockel befindiiche Fadenithrung 7 ist umzudrahen,

so dall sie die Stellung einmimmt, wie Alibildung 6 zaigh

Al ¥

2. Aufsiellen der Maschine

o) Tischplotie

[Nie Form und Grahe der Tischplatie sewin die Anardrung der Lang-
léchiss Gr die Antrishsriemen, den Hondschalthebel, die Betrstigungs-
tacher o For des Metor und LY for die Moschine, die Bohliung "
for die Fodendurchfilrong des Unterfudens bei der DURKOPP 557-34
QG und 57114 QGF und die Bohrung d" flr die Durehfihruny der
Leitung zus Ablsitung der statischen Avfladung der Maschine missen den
i der Tischplutienmafsiizze (Abb. 31 ungegpebenan Maflen estsprechen.

Das Langloch & ist nur dann erforderiich, wenn die Klommerbetitigung
mittels Predal erfolgt und die Behrung i nur dong, wenh der Garnstander
in diese Bohrung hinelngesteck: und miitels Sicherungsring, Scheibe und
Muttar belestiot wird.

Die Vischplotie ist, unter Baachlung der wut der Tischelatlenunlerseite sin-
gusehlogemen Ankérnung Fir die hinto
e Gestali 7u befesiigen.

o rrehle Bafeshioungssehraube, aof
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by) Mator und Installation

Als Antrieh dient ein Motor mit zwei Wellenenden,

Bicser Motor lat nomalerweise Fir Drehsirom 220{380 V 3iMp ~. 50/60 Hxz
uusgelegh

Um tho auch cn Einphasen-Wachselslrom 220 V 1/Mp = 50/60 Hz he-
trefhen zu kénnes, mbd er mit ginem Doveshatriebskondansator gemal
Schaltbild (Abb. 40} cusgestatiat sein.

Besteltty, des Molors in Drehstromeusfibrung:

TR},

Bestall.Nr. des Malors in Einphosan-Wechsolstromaustihrung: 7982257

Technische Dules
Motar Tyn 7B& - 162 varwendet als

Drehstrommotar Einphasen-Wechselstrommolor

Nennsputinutiyg

A-Schaltung 50 Hz: 220240 ¥ £ 10% 0160 Hz: 220 Y + 10%
SSehattung 40 Hz: 220254 V £ 10%
¥ Schalting 50 Hz: 3W--420 V & 10%
Y Schaltung 40 Hz: 380440 ¥ & 10%,
Motoran [9r nndars dreiphusige
Netzepoanungen auf Anfrage
Disse Werte bezishen sich nur auf die hai der Kinsse 557 gegebene Be-
trinhisart des Molors

Lefstung
G225 KW 0,78 KW

Drehzahl
210 Ujmin kel 50 Hz 910 Ujmin bei 50 Hz
1100 Ufmin ke 60 vz 1100 Ufmin bai ¢0 He
Die im Beipuck befindlichen Rismenscheibea {84 mm ), Bost-Nr. 55710109,
wind zur Erreichung der richtigen Sfichzobl bei 50 Hz ausgelegt!

24 min o, Bestell-Me, 85710173, ves-

fei &0 Mz mussen Riemenscaeibean vor
wandet werden,

Motorschutzschalter

Sastelibereich van 114 A Einstelibareich von 1,6- 2.5 A
Bej 220 V 50 Mz = 1,6 A Bei 220 V 50 Hz = 1,8 A

Bei 720 V 60 Mz = 1,5 A Bei 220 V 50 Hz = 1,6 A

Bei B0 VD Hz = T0 A
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Abb. Sn

1. Der Maotor ish, wie ous dem lastallations: und Montageplan [Abl. 4) er-
sichtlich, mit vier lonensechshantschrauben W6 x 45, mil Scheiben und
Muttern unter der Tischplaiie zu befestigen,

Die lnnensuchskendschranban mit Schaiben sind von der Tischplutienober
seite in die Befestigungslacher zu siecken,

2. Die baiden Riamenschutzblechs 8 (Abb. 54) sind shenfails, wie avs dem
Installedions- und Montageptas ersichilich, mif acht Halbrundholzschrou-
ben 3.5 %20 unter der Tischplatte befestigen. Fér die zum Matar his
lisganden Helzechrauben sind auf der Tischplatiznunterseita vier Ank b
nungan vorhanden.

Siahe auch Tischplatenmalskizze [Abb. 31,

Das im Baipack befindliche Schutzhinch 84 geméll dar Abbildung So
direkt hinter dem Longloch 8 purollel zum Motar unler der Tischplatte
hetestigen. Gersily ausgeliefarls Muschinen keanen naehtraglich mit dem
Schulzblach ausgesterital warden. Es ist unler dur Bestell-Mr, 55770102 vam
Wark zu beziehen,

3. Die Anschlufileitung out Motorschulzschalize o iAub, 50l Avsschaller
a2 und Hendschalthebel 8a sind gemifl den MaBengoben rdes Irsterdlo-
sionse und Mentageplanes unter der Tischplatte zu hefastigen. Auf der
{ischolaltenynierteiis sind hierzu zwel Ankgrnusgen fir den Handschalt-
hebel § o untd zwel Ankdrnungen Fir den Avssehallar a2 vorhonden, Siehe
auch Ti.sd!i_.l|rffh‘5rin'iufﬁskiz!:e.

4 Dan poice gemal Sehalthild (Abb, £a) im Batarklammlenstan unklgim-
wan. Die Drahrichtung des Motors ist durch den Pfeif in Abbildung Sa

gelennzeichnet. Eino Andeiung der Drabwichlung des Motors sl bel
Drohstrombetriel durcgh Yoerlouschen aweier Phasen im Netesiecker zu
arfeichen,

i Einphasen-Wechselstrambairieb il die richtige Drehrichiung gegeben,
wenn der Molor noch dem Schalthild im Maolarklemmiasien angeklemml
wird.

Ben Moterschutzachaltar ol gemall vosstehender Aufsiellung ainstallen,

Das Scholigesténgs Bh (Abb, 5o und 5 bl vom Handschalthebe! 8o zum
sdot einhéngan und so einstollan, dofi die Bedisnungsperson durch
Vorwdrstraten des Padals wngehinder ausscholten kann.

5
&
?‘3

7. Dos Clfangblecs G (Abb, 5b) entsprechend den Befestigungsldchern

L7 [cighe Tischplotienmafiskizze) und wann vorhondan, deem Langiodh

A, 5k

—
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e auf der Tischplalte ousrichtzn und mit Holzschrnuban und Ledervaler-
lagschaiben befestigen. -

B Die Masehing so auf die Tischplotie setzen, deB die Gummipufier des
Sackels Ghar den Befastipunastiicharn b stehen.

Dandch die im Beipack befindlichen vier Seehskomntachravben WA <50 mil
den dozugehérigen Senlischeiben van der Tisehplattenunterseite durgh die
Lacher b in die Guinmipuffer ginschiauben,

fiersdurch wird die fasching unveriickbar sub der Tischpiatie befashgi

Zur Beachiung!

Beim Abbauan der Maoschine von ger Tischplaite diitfen aue die ven der
Tischulotenumerseite in diz Gummiputfer singeschroublen Befestigungs-
selirauben herausgeschrauls werden,

bk, &

Seivraubt man die oheren Belestigungsschrauben heraus, dann verbleien
die Gummipuffer nuf der Tischiplatte snd es kinnan beim Hiastelion der
Maschine bestimnite Moschinenieile baschiidigl warden,

9. Die Antriebstienen oullecen Den 7 mm b Rundiiemen gekieuz! vom’
Sehneliaufrad 1 {Abk, 62 zum Malor. en 8 mm b Rundrieman von der
Antriehsseheibe 13 (Abb. 8) zum Motar,

10, Den Riamenschutz 17 {Alk, 8 wuf der Tizchplette befestigsn, Die
Sehutzhaule 7 (ARG, & fiie dos Schnelioufrod 1 {Ab. 6 af und den chaerhulh
der Tischplutle bafindlichen Teil des Aniriabsrizmens montieren,

Doy verfahel man wis folg:

Ably. ia

Doas Schutzilach 95 gemal dor Abbildung 6 om Sockel o anbringen.
Dehsi dos hinters Ende des [eches 9b on der Innenseile des Sockals
befestinen, Sieha Abbildung 6k Voin sind zwischen Socke! und Schutz-
blazh dis zwei Dislanzhilsen ¢ anzuordnen.

15



Ak, Gh

Ben Lagzrbosh 10 [Abb. &) der Schutzhaube @ porollsl zum Sockel aus-
richien und mit awel Holzschrauben so auf der Tischplotte befestinen, ualfl
die Hoube ¢ am Schutzblech 9 [Abb. ba) anlieqgt und die Rastfeder 100
iher den Kugstbalzen 10b greift.

Do jedoch dus Schutzblech Fh nicht paratlel wis dis Muuke ? zum Socke!
veriufl, Hagt nur die Kante 10¢ der Maube 9 om Schutzblech Pk an An
den andsran Stallen 157 ein geringer Absiond vorhanden.

Die Rostieder i0a ist pach Lisen ihrer Refasrigungsschrouben so ainzu-
stellen, dob sie nur sosben diler dan Kugelholzen 10k greifi und dedurch

die Hoube pegen das Schutzblach b zieht, Um die Handlurbel & betdti-
qen 2u kénnen, mufl die Hoube ® abgelklonpt werdan

11, Garmasitinder und Gimp:m_u;’nll&nhuhm‘ gamai Abbildung & anbringen,
Bei den Unterklossen 55734 OGF und 557114 OGF sind des Curnrplien-
halter 185, der Fohrungshaken 18e, die Schuteleisie 18d und dos Faden-
leitrohr 18, wia aus Abbiidung 9 ersichilich, zo memntiereon.

2. Die Leltung 84 {Abb, 7] 2ur Ableitung der stofischen Aufladung der
Masehine, wie ous dam Instoliations: und Montagepiun sowie dar Abbii-

dung 7 avsichilich, durch dis Bohrung " der Tischplutte fiiren und om
Sockel und Molor befestigen,

Do selbetkleliande Schild Be |AkL. Sk fir die Stellung aus Handzchali-
hahels ist gembf den Moflangaben des Installstions- und Montegeplones
auf die Tischplatie zu kieben,

7
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Hinweise fUr die N&herin

3,

Woartutig der Maschine

Rainiggen

Eine souhsrgehaiiene Muschine bewahri var Storungen., Deshalb is! s
bessndere diz Gegend unter dan Klommerplatien bzw. um den Gireifer-
lapele harum il vom Nahstaub und von den Sehnibabfalien zu sduhern,
Miersu missen din Klammerplatten, wie in Abschaitt 4 beschrishen, ab-
genommen unid dhe Maschine soweil ongehoben werdern, daft sie mal der
Skitze 21 (Abh. 1) ahgestitzt wardai kann, (Yor dem Ashshen dar Mo
sehine mull der rechte Antriebsiiemen abgawerfen werden)

Mach Hngerer Loufzeit der Masching kann es vorkpmman, dofl durch
Sehmutz und Dlriicksténds im Klemmrailen-Transportgehivse dar Trans-
aort wigleichmaflig arbeitel.

Fur Vermeidung dieser Si@rung st es ralsam, in gewissen Zpilabsidnden
in die Bahrung® A (Abb. 8} einige Teoplan Petrolesm 2u gehen.

Gilen

Fum Cllen dar Masching durf nur reinzs und bestes technischas Wailiol
verwendel werdan,

Es sind alle Glaiistellen der heweglichen Teile faglich miy ginem Tropfen
O 2w versehan,

Alle schnaliaufenden Gleitsteilen sind unbudingt mehemals ain Tage @
Sien. Dia Clstellen sind in dan Albitdungsa 8, WL 11,12, 16, 17 und 25
durch Slecnchen [ gekennzaichpel unel wo miglich, on der Marsehine
durcih rote Farhe markder],

Um wn verschiedene Olsislian im Armkopf 2o getangen, missen de
Selieber 37 (Abb. 11 hochgnsogen snd der Deckel 23 {Abb. 8 hach-
gusv:hw.'}n!zr wealthizn

4, Nadeln, Garne und Gimpen

Nadels

Mormalerweise verwendal man Nadeln des Systams 1807 D in dan Strlen
70120, & nuch Art der Arbeif,

Iy gewissen Fillen sind Madeln des Sysiams 1807 & undd inshesondere
Nadeln des Systems 1807-2 arfarderlich; so bei harter und geklabler Ware,
Das letzlgenannte System isi nur dann 2 wverweanden, wenn Madeln des
Systems 1807 D versogen,

Fir Lederarbeilen verwends man Madeln des Systems 1728 Le,

Garne und Gimpen

Dos Aussshen das Knapflaches wird durch das verwendete Garn wesent
lich hesintluflt,

Es soltan méglichst glulte und weichs Garne, se 2. B, win Seidenfuden, uls
Madel- und Greiferfaden verwendal wardan,

Warden Nadel und Greifer fudun in verschisdenen Starken gewdhtt, dann
wird hierdureh das Aussehen des Knopfloches ebanfalls beginfiuli

In jedem Fall it ss zweckmifig, verschisdane Garme zu probieran und
das gesignetste 70 wéihlen.

Die Ginpe soli dus Knopfloch stabilisieren und zugleich plastisch gestalten,
Sia darf nicht zu dick, muf aler schmiegsam, fest und von gleichmibigem
Durchmossar sain

R

Es ist 20 ampfehlen, folgends Fedan und Gimpen 24 varwaiden;

Uil Maduliscener Gralindfacden  Untere Gimpese L Chors Ghmpas-
B wne stiicks | wil ind -stiivka o aet uod <atirka i aif upd sotira
857:12, 10 ¢
212 & t - Sallnusn- odes | rieht
ida T3 Suids 102 : ; 42
55434, 18 o i oLl Crahlgimgpe | aetoedarih
-224 i
IEREHY ORI, P PV TSRS e i
B2 0GH | | ; i i
<41 QGH | e [ERAHE T
E57.34 OGH ! et rdnslizh | garm 1
j — Ve

sG7-114 OGF Ggurvwalli-
S§7-14 QOGF | garn Wi

£ p laskgimne @
Winlla 402 ! Fluahipiinig 49

H Wialle M2
‘ Waslle 4 ogdiar Qal,




4. Abnehmen und Avflegen der Klammerplatien (Abb. 12 013

Zut Ahnehmen bew. Auflegen der Klammesplaflen 25 und 26 ist die
Masching zwaskmabigerweise in Endsiellung 20 bringen.

Ahnshmen

Um die Klammerplatten abrehmen zu kinnen, mufl der Klommarplalten-
halter 27 neeh rachis und der Kiammerplailenhalter 28 nach links ge-
schwenkt werden. Jetzt kano mun unler dan jeweiligen Magelsehlitg 29
tagsan und die Platie obhaben,

o T
T
e
S
e

R

Alds. 10

5 Endstellung der Masehine

Die Maschine bafindat sich in thees Endstellung, wann, durch Drehen dn ! 1 l i
der Hendkurbel & (abi. 11}, der Eleammerseniinihebe) 24 tAbl, 12} die 62 124 X
Kiammer cutematisch &ffnet. Ak, 11

o
ol

23
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Auftegen

Die rechie Klammes platie 26 sei! so oufgelag wearden, dald die Gubel dag
Elammerarmes 30 den Klammerbetiiigeagsorm 31 umgreift und dis
Klammarplaite links neben der Drucksehraube 32 wu egen komml,

Dann dricki man die Kammerplate 26 und damit die Druckschrouhe 32
en weail nach rechis, bis die Bohrung in des Rlammerglotie ibher der Druck-
schraubs 33 liegl, so dall dis Klommerplatie aufl die Steffiragplette 34
hecabygedriekt warden kann.

AnsehlicBend mufi der Klammerploltenhaller 27 wiader nach links gedrahl
wardan, damil die Klammerplatte sich nicht abhebt und dadureh Sidisungen
warurenchi. Die dnke Klommerplate 25 wird sinngemf uutgeleg!,

Zur Gichiarhait prife man mifels des Zlammearschhefihebals 24, ob die
Elammars richtig schlieBen und Gifnen,

Akl 14k

107
108
109

112
m

S

Mk, 19

7. Ginfadeln des Unterfadens {Greitectaden)

Bever der Unlerfaden eingaiédelt wird, missen die Klammarplatiea 25
und 26 nhgencmmen (siehe Abschnilt €) und durely Drehen der Hand
kurbel & (Alsb, 11) der Gretferhosk 35 (Abb, 16} 5o eingestellt werdes, dall
dig Sponnung 36 nach vorn zeigh {der Neherin zugewond!) Dieses Ein-
shalisn des Greiferbockes ot aur bei solchen Pasehinen erlorderlich, be
denca die Spannung 36 des Craiberborkes in ahgwichalteior Endsisllung
der Maschine nach hinten zeigh {der Mitharin b

mwandil

110 : . . st AL
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Mit Ausnohme der DURKOPP 557.34 QGF ung 557114 OGF laitet mun
den Unterfaden zum Einfadeln wie folgt:

1. Vom Garnrollenhalter | nuch oben durch die linke Fudenfihrung am
Garnohzugsarm 37 des Gurnstanders tsiche Abschnitt 14a);

2. von rechts nach links durch die Bahrung 38 im Fadenhebel 39 (Abb, 14b)
und nach hinten durch die obere Bohrung des Fadenleitstiftes 40, [Das
Einfadeln des Fadens durch Fadenhebel und Fadenleitstift ist nur dann
arforderlich, wenn der Faden sich schwer von der Garnrolle chziehen
16131}

4. waiter durch die Bohrung 41 im Fohrungswinkel 42, die Bohrung 43
{Abb. 14} im Sockel und die Bohrung 44 im Fohrungawinke! 45 [Abb. 15);
4. von links nach rechis durch die Bohrung 46 im Gabelkogt;

5. nachdem der im Zubehdr befindliche Einfadeldraht 47 (Abb. 23] von
oben durch die Spreizerantriebsspindel 48 {Abb. 16) gefihrt wurde, ziehl

man den Unlerfoden mit diesem ECinfadeldrahi 47 durch die Spreizer-
antriebsspindel nach oben;

Abb. 17




a0

&, nach links hinter die Fodenunzugsteder 49, iber den Stift 50, noch
unten zwisehen dis Vorsponnnungsscheibes 51 und von links nach vechis
zwischen die Spannungsscheiben 52;

7. linksseitia von den Stiften 53, 54 und 50 noch oben, durch dia Jse der
Fadenanzugsfeder 42 und durch die Buchse 56;

8 nach rechts durch die Bohrung im Spreizeranschlag 57 (Abb. 17) von
unten dursh die Bahrung im Graifer 58 (der Faden mul in der Gabel des
Spreizers 55 lisgen] und weiler von unter nach ehen durch das Stichloch
in die Stichplatte 59

Ein etwe B bis 10 cm langes Fodenende K81 mun aus der Stichplatie
heraushdngen.

Dei dar DURKQPP 577-34 OGF und 557-114 OGF leilal man den Unier
Taden rum Fintadeln wie folal:

1. Yam Garncollenhclier 18b (Abb, 9 noch oben und von rechls dureh
die Fadente 18¢;

2. nach links hinter die Fadenschutzleiste 184d;

3 nuch oben durch das Fodenleifrohr 18, die Spreizerantriebsspindel 48
(Abb, 16} und weiler wie in vorstahenden Punkten 8, 7 und & beschrigben

. Einfédeln der Gimpe

Untere Gimpe
Bei Verwendung von Schinuch- oder Drahigimpe

Oigze Gimpe kann oul dem Gimpenrolienkolter 19 [Abb. T4a} am Gara-
sitinder ader ouf den Gimpenrollenhalier 20 (Abb. 18 o} gestecit werden.

Befindet sich die Gimpe aul dem Gimpenrelleshalier 19, s¢ leite man sie
zum Einfadeln wie folgt:

1. Vom Gimpenrollenhalter 12 nach links durch die Bohrung der Gimpen-
fishrung 40 (Abb. 181);

9. durch die Fohrungsrohie 62 (Abb. 18 b} und 63 (Abb. 18c);

3. waiter durch die Bohrung im Gimpenfihrer 64 und die Bohrung 65 der
Stichptabe.

Ein stwa B bis 10 em longes Gimpenanda ot man ous der Stichplafie
haraushingen, Dieses Gimpenende ist gemeinsom mit dem Uinterfaden
von links unter die Klemme 46 (Abb. 19) zu ziehen und om Trennmesser 67
abzuschnaiden,

Befindel sich die Gimpe dogegen auf dem Gimpenrollenhalier 20
(Abk. 18a), dann folet man sie von dort sofart in das Fiehrungsrohr 63
und weiter wia vorstehend beschrieben,

Alsbi, 180

Bei Verwendung von Well-Gimpe [DURKOPP 557.34 OGF v, 557.114 OGF)
Man leitel den Gimpenfaden wie lelgi:

1. Yom Garnrollenhalier | nach oben durch die FadenfUhrung am Garn-
abzugsarm 37 dos Gaensténdars (siehe Abbildung 18d};

2. nach unten, dann van rechts nach links durch die Bohrung der Gimpen-
fithrung 60 [Abb. 18 b} und welter wis im vorsiehenden Absalz beschrieben.
Anmerkung:

Garnrollen mit Ereuzwicke! sollen zum leichteren Abziehen des Fodens
bzw. der Gimpe méglichst senkrechl angeordnet werden.
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Ohere Ginpe

8el Maschinen, die nich dem Nibkan schoeiden {z. B 535712 QGHY, il
sum leichteren Einfédeln der oberen Gimpe durch Drahan an dor Hand-
Lurbel & {Abb, 1) dar Gimpanfihrer 68 o 2y stellen, wis in den Ab-
bilengen 20a und 20D dargestells

Al 200

Zum Einfodeln laitat man die Gimpe wie folgl:
Flachgimpe (557.34 QGF und 857114 OCF)

1. Yom Gimpenrollonhalter 19 (Abh. 184} durch die Bonrung im Fihrungs-.
winkel 67 (AL, 18d und 20 a);

2. weiter ngch upien und von vara nach hinten dureh die Behrung im
Fiihrungswinke! 70 [Abb, 20u);

3. von oben zwischen die Spannungsschioiban 71;

4 noch unlen dureh die Bohomg 72, die Fibrung 730 und dis Bohrung 74
im Gimpenfiheer 48,

Ein 4 bis 10 on longes Gimpensnds
haraushingan.

&Rt man aus der Gimpentihrer

Gimpe-Boumwollstrickgern [Kredzwickei)

1. Vom Garnralleahalier 1] nich oben durch dis Fadentihrung om Geamne
dbzugsarm 75 {Abb. 20b) des Garnsidinders;
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9. Einfideln des Oberfadens |Nadelfaden)

Bevor der Oberfaden singefadelt wird, miissen die Maschine in End-
stellung gebracht (sishe Abschnit 5) und die Klommerplaften wieder
aufgelegl werden {siehe Abschnit! 6),

Zum Einfadaln ieitet man den Oberfaden wie folgh:

1. Vom Garnrolienhzlter 1| nach ohen durch die fadenfihrung am Garn-
ahzugsarm 37 (Abb, 14 o) des Gamstinders;

2. von techls neeh links durch dis Bohrung 76 im Fadenhebel 39 [Abb. 21);
3. nach vorn und van unien zwischen die Yorspannung 77;

4. nach oben zwischen die Spunnungsscheiben 78 und von unten durch die
Buchse 79 im Fodenhabel;

5. nach vorn (bei 557-12 OGH und -34 OGH ven auBen nach innen durch
den Schlitz im Fadenziecher 80 (Abb. 22) und mit dem im Zubehér der
Maschine befindlichen Einfédeldrahi 47 {Akb. 23) den Faden von oben
durch die Madelstange 8 zichen;

& hei Maschinen, die vor dem Nihen schneiden (z. B, 557-19}, von rechis
zwischan die Klemmscheiben 820 (Abb. 19) une von vora durch das Chr
der Nadel,

77 B4 78 79 38 3¢ 76

Abb. 20¢

2 nach unlen durch die Bohrung im Fihsungswinkel 62 (Abb. 20¢ und
wailer ven varn nach hinten dureh die Bobrung im Fihrungswinkel 70;

1 yon oben zwischen die Spannungsseheiban 71,
4 nach unten durch die Bohrung 72, die Bahrung 73b und die Bohrung 74.

Ein 8 bis 10 em langes Gimpenende 1&0F mon ous dem Gimpanfile:
heraushangen.
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Abb, 22

Bai Maschinen, die noch dem Néhen schneiden {z. B 557-172), mul} der
Eoden von links zwischen dieg Klemmscheiben 82 a (Abb. 19) und von hinten
durch das Ohr der Nadel gefédell werden.

Bai Maschinen mit der Zusatzbezeichnung ,0G, LOGF” und ,OGH"” mul}
der Faden stat zwischen die Klemmscheiben 82q upier die doflr vor
handene Fadenklemme 82 b [Abb, 24} gezogen wei den,

Ein efwo § bis 10 em longes Fadenends {6t man ous dem Madelghr
heraushéngen.

Anmerkung:

Soll bei der 557-12 OGH und -34 OGH aus irgendeinem Grund der Ober-
faden nachgezogen werden, donn mufl hierzu der Ausldsehebel H3
{Abb, 20¢) von Hand noch unten gezogan werden

10. Einstellen der Fadenspannungen

Die Finstellung der Ober- und Unterfodenspannung richtat sich nach der
Art und Qualitat des Garnes sowie tles Arbeifssiiickes.
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Ahh. 34

(e Spasnungen stellt man so ein, daf} mit eer maglichst geringen
Spannung die besten Ergshnisse srzielt werden, De Qbkarfadenspuniung
mull mon in aligemeinen fester als die Unterfadznspannung aingtglben.
Die Oherfadenspanning (Modelfudan) wird durch Yerdrehen der Réindal

mutier 82 (Abk 21} und die Usterfadensponnung iGreiferindan) durch
Vardrehen der Randelmoliar 85 (Abb. 16} reguliad,

Ruochisdrehen = festere Spunnung
Linksdrehan = lpsere Spannung

Bie chere und die uniere Gimpe soflen ouf ihrem Wag sur Nahstelle
micht skt starl qebremst oder geklemmt werden, sondern sich leicht vnd
tlaichmbfiig ous dem Fahrungsloch n der Slichpiaite bzw, ous dem
Cimpenfihrer harcusziehen lassen, Andernfalis wird das Aussohen des
Kanpfloches leeinirédio

Néhen

Tuntichs! den Motorschulzschalter @l (Abl, Sa) einschulien.
Danaeh kann durch des Handschalthebal 8a (Abk. 5b} der Motor einge-
schaltet wersen, Hisrzy ist der Handschalthebel durch Anheben am Kugel-
kept ous der Verrastung zu hehen uad oufl W17 2y scholien

Der Antriebsmotor 163 sich Ausschalten, indem man den Handsehalthebal
in Stellung ,OF bringt, wo a1 dann elnraslet, Diuich disse Varrastung wird
sin ungewoilies Binschallen der Maschine varhimdarl,

Flas Aussehalion kann aueh dureh Yorw@nsh eten des Pedals G {ALh. 5k
eifalgn.

Solange dia Maherin noch richt mit der tMasching vertrout st dibie es fir
gie raisom sein, jpdesmel noch dem Méhen emas Knopflohes den Motor
direh Pedal ader Handschrilthals! quszuschalian und erst, wenn det Steff
neu untergelegt und dig Klemmer geachiassen ist, den Motar wieter einzus
sehalien.

Der Motor mulh aber auf jeden Foll nusgeschaliet werden, wenn {rgend
otwas an der Mdschine gestelit ader reparint wicd, also auch beim Aus-
wechseln einer Nadel, eings Messuis oder baim Umfiideln der Garne oier
dor Gimpen.

Das Mihen selbst geschieht in der Waise, dall mon dus Arbaitsshice unfer
die Klemmern brinal, 8¢ genay ovsrichtet, den Kiominerschliefhebel 24
[Ally 120 fest nech vern ziehl und dann mit dem Handschaliebel dan
Motor eipschallel, Dann drisid man den Finschalthebel 86 herunter, und
die Mosching fohet nachainander avtomatisch folgende Funkbionan aus:

Bai vor dem MNahen schneidandan Maschinen:

1. Dar Masser schineidal den KnopHochsehiiiz,

2 Ble Sloffleagplatte geht s.c_hnr:” mit dam eingespannten Arbeilsstock
sorweil noch vorn, bis der Anfaag des Knopflachschlities genau unter el
Madal stekt. Zugleich werden die Klammaiplaitens auisinaadergezogen,
damit der KnopHochsehlitz atwas gedlnat wird,

4. Der Mahmachonismus wird eingescheltet uad cay LnopHach geniiht

i, higibt die Model aufer-
i sehneil in dia Endsiallung

i Sobuld die linke Nakirsibe ferhiggendht is
Wl des Stofies stehen, die Stofftrogplatie ¢
sinel Bitnel dabei die Klammor,

. Bei noch dem MNohen schnaidenden Maschinan:

U Die Stalftrogplatte geht schnell mit dem eingespannten Arbeitsaiik
sowelt nach vern, bis dis Sielle, an der das Knepflach angetunden werdan
soll, ganau unter dar Madel stehi, Zuglaich werden diz Klammerplatten
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ausainand ergezagen, domit der Stoft zum Mahan das Knaptiochas stralf
IERH .
3 Per Nahmedamisnus wird singeschaltel und das Knopfloech gentihi

3 Gohald die liake Mabteithe fartiggenaht ist, gebt die Stoffiragplotte
sehwiall in die Sehoeidstellung, und der Knoptlochschiitz wird geschmiten.

4. Mun geht dis Stofffrogplafis in Erdsteliung und offnet dabei die
Klamner,

Wenn die plaherin genfigend singafibt ist, bravchi sie den Klammessehliall-
hatiel 24 nichi mehr selbst zv schlieBen und guch das Motor nicht mehr b,
jedem Knopfloch ein: und nuszuschalien, Sie fagh die Arbeit noch Augen
meB genau unled die Klammer, hali den Steif in diese lage fest und dricd
mit dem lisken Zeigefinger den Binschalihebel 86 madar,

Die Maschine schliefl diz Klommer dann van selbst und moeht nachein-
ander alle Qperatioren wie baschrieben,

lst ein Knopflosh gendhl, so miissen der Oberfoden (Madalfaden) unel ge-
gehenenfills die obers Gimpe etwas nochgezogen und aboeschmitten
werdan, weil man dus Arbeitastick sonsl nishl weiterschiehen adar wag-
nehmen konn, Will man dos Arbeitsstiick gonz wegnehman, fuhiet man den
Untertaden (Graiferfaden) ued die Gimpe unter die Fadanklemma 66
iAhb, 191 und schneidel beide Faden ab, indem man sie von rachis noch
links an dem Treanmesser 87 entlang ziehi

Auswechseln der Nodel

Zum Auswechseln der Madel missen die Modelldemmsch-guba B7 [Abb. 10c]
geldst, die alte Madel enltern: und die nevs Madel so well wie maglich
in die Bohrung dor Medelstenge singeschoben warden, Hisrbei sl zo
baachien, doll die lange Rille der MNadel bei Muoschinen, die vor dam
Nihen schneiden, nech vern und bei Maschinen, die nach dem Néhen
schneiden, nech hinten zaigh Dia lange Rille dar Nadel mull damzvfolge
immer dorthin zeigen, we die Fodenklemmscheiben B2o on der INadel-
siGiige sitzen,

Die Madelkismmschroube 87 mufl stets gut ongezogan werden,

Einstellen wuf eine bestimmie Knopflochform
{Auswechseln der Muslerscheibs)

Fur sine bestimmte Enopflochlomm ist gina bastimmbe Muosterscheibe ar
tarderlich. Durch Aupwachsaln dar Mustarscheibe 88 (Abk. 25) lassen sich
wie aus den Tabellen for Mustersehaiben, Schneidbitgke und Messar out
den Seiten 40 fis 74 20 ersahen, verschiadens Knapflnchformen hersighen

Das Auswechseln dar Musterschaibe peschisht immer in Endstetlung der
Masching, dann nur in dieser Steltung konn sie oline Schwierigheitep
ahgehaben und aufgesteckt werden, Baim Abheben siher Mustarscheibe
mull diz Sicherungsiedar 89 (Abb, 25) etwas nach vorn gedriicks warden.

Mach jedem Autwedseln ainer Musterscheibe mul kontrolliert werden,
b sich das richline Maesser wod der richtige Schneidbock in der Maschine
befinden und ob die Knopflacilimge vichtig eingestellt ist

Zur Beachiung:

Filr die Maschinen 557-12, 12 QGH; .19, .19 OGH, 114 QGF und 212
fossen sich nur die Musterscheiben, Sehpetdblocke und Messer, wie sie
i den Tabslten oul den Seden &0 bis 47 aufgefibel sind, und for die
Maschinen 557.94, 54 DGH, <34 OGF, <35 und -234 nur die Musterscheiben,
Behneidblacke ung Messer neusr Ausliihrung, wie sie 1 den Tobsllen ouf
den Seiten &1 his 74 autgefihrt sind, verwendan,

si
%
i

x 859 88

kb, 25
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Einstellan der Knopflachlange

Bei Knopfldchem choe Kellviegel

Hiarbel wird die Knopflodilénge durch den ion neinstellschigber %
{Alib, 6] zingestalit. Lést man die Klommadhro
den Langanamslelicchisber 90 nuch vorn, dani wirel dos Knop!

wird & dugegen nach hinten geschoben, dann wicd dus Knopflach kirzer

Sunarken 93 eileichiarm das Einstellen giner he-

Dia Sieda 92 und din 5
stimmten  Enopflodhlénge. Mach jeder Bunalebung muf
senravhe U1 wisder fest angezogen warden

el KnopHdchern mil Keilriagel

Slerler wird die Kaopllothlange durch Aufstecksn der entsprachenden

Musterscheibe srreichl, die anch den Taballen oul den Seiten 60 bis 74
auszuwchlen vid, wia in Abschnit 13 beschriabsan, gufzusigchen ist
Aufierdem kann, wig vorstehend beschrieben, durch Verstellen rles

Langeneinsiellichishers 50 der Kailiegel verlénger!, versiiez ader vell-
komman ausgaschallel werden,

Auswechseln der Schneidwmesser

For eine beslimmie Knopilachform ist eing bestimmis Medsertorm arforder
lich, Gamél den Tabetlen fur Musterschriben, hchaeidbioe und Massei
ouf dei Seifen &6 his 74 knnen die Messer Tir die varich nen Knopi
lochformen gewthll werden
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Auswachseln des Schneldmessers an Maschinen, bei donen sich das Measser
unter der Stoffiragplatie befindet (557412, 14 uined 171 3

Hieyey warden-dia Klammarplatien abgescmmen {cizhe Abschaitt 4}, die
Schraube 94 (Abb, 18¢] gelis uod dos Messer 95 abuehoben,

beim Einselzan verfahel man vingekehrl, wabzi jedoch zu beathien i),
exer am Anschlog 28 anliagh Andernfails schnraidet as picht on
der richtigen Stelle,

dafl dos Me

Auswechseln des Sehneidmessers on Maschinen, bei denen sich des Masses
Gher dev Siafftragplaite hefindet (557-19)

Mierzu die Schraube 97 (Abh 47 Ween und das Messer 75 abnehinan,

Beim Einsefzan mul beachtel werden, dall whhrend dex Anzighens der
Schrauhe 97 das Messer se weit nuch vorn und nach cben gedrlclt wird,
daB es am Anschlug 99 und seine Oberseile an der Unlersoite des Schneid-
ballkens oaliegh.

Einstellen der Schnitléinge (Auswachseln der Schineidblécke)

e Scheittiénge wid durch den Schneidbilork bestimmt, Gemdl den
Tabellen fur Musterscheiben, Sehneidhlacke und Messer aut den Seilen a0
inis 74 ety dec erforderliche Schnejdbled: s die gewlinschte SehnittiEngs
gawdhlt warden,

Auswechseln des Schneidblockes on Muschinen, bei denen sich der
Sehnaidblock iher der Stofftragplatie befindel (55712, -14 und -17)

Mach Lisen rer Sehroube 100 (Abb. 18 ¢} kann eler Schneidbiock 101 ent
et werden Beim Elnselzen eines neuen Scheidhlockas st zu houchien,
dall wihvend dos Anzishens der Sehrovhe 100 der Schieidbilochk so wait
nerch inten und noch oben gedriickt wird, dafl er am Anschlag 102 yid
salne Cbersaite an der Unierseite des Schneidbalkens anliegh.

Auswerhseln dos Schneidbleckes an Maschinen, bei deney sich der
Schneidblock ueter dov Stafftrngplaite befindet {357.19),

Higrzu werden die Klammerpiallen chgenpmmen {siahe Abschriil ) und
mitlsls sines Schraubeagiehers, den man om Funkt ,C" ansefzl, dsr
Sehneidblock 101 (Al 28] hinousgeeogen,

Achiung:

Wan der ney sisgessirie Schneidblods nichl genoo die gloiche H&he
wia dar oben antferate hot, mut der Drocl das Schnaidbalkens 103, wie
in Absehnitt 17 beschrighern, apu aingestelit werden

ahle uh

17. Einstelien des Schneiddruckes

Der Sehneiddruck wird mittels der Mutter 104 {Abl. 28] aingesteilt. Durch
fochisdrelen der Mutter 104 wird der Schneiddrodk verstérks, durch Links-
drshan und anschlielances Zur

cdrehen dar Mubter bis on den Schaeid-
balkan der Sshrslddruck verringert. Mach jader Varstellung der Multer 104
ist der Sehneiddruck 2y prifen, indem man mit cer Hondburbel & die
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tasching sinmol durdidreht. Der Schneiddrock darf nur so stork ein-
gestellt werden, defl eine Nabherin choe grofie Yreftanstrangung im
Memeant daz Schneidens die Handkurbel noch durchedrahen kenn,

Wird hel disser Einstallong der Stolf noch nich sauber geschuiiten, dann
dari der Schneiddruct lratedem nicht gréter singestelil warden, In diessm
Fall ist ein Abrichien des Schneidblockes, svil, nudh ein Abziuhen des
tAessers, sricrderlich, wis in den Absehnitten 26 und 27 beschriehan,

. Einstellen der Stoftklenmen

Stoffkiemmenhdhe

Oie Hshe oser Stoffidemmen 105 und 106 (Abb, 12) bei g e Biftneter
Klammer kann nach Lésen der Mutter 107 {Abb 15} und Versiellen der
Sehrauhe 1B requliert warden, Mlach vorgenommener Einslellung muil
die Mutter 107 wisdar fest angazogen werden.

Stoffklemmendruck

Der Druck der Stoffidemmen 103 und 106 (Abl. 12 kapn nueh Losen der
Mutern 109 und 110 (Abb. 15 dureh Verstellen der Schravbe 111 bes
ansehlieBendem Nachstellen des Bolrens 112 stirker cder sehwiicher ein-
gesieill werdan,

Unm mit der Masehine dicke ond diinrs Staffe vererbeiten 29 lannen, stellt
man den Stoffklemmandruck nur so stark ein, doll dinner Slott von den
Staffidammean noch sicher gaholien wird.

Wird der Druck bei dianes Stolfen sibrier gingestell, so esleit die
Gefahr, dof die Klammerarme 30 (Abb. 13) bzw. die Elommerbaidtigungs-
arima 31 (Abb, 18¢) verbogen werden, wens dicker Steff zur Verorbeitung
lemmint,

Mach vergenommener Einstellung  missan die Kutaen 102 und 110
[Abk 15) wieder fest nngezogan wrdan,

 Verstellen der Stichdichte der Lingsntihte

Yarschial! mon den Tronspe rihebel 113 (Abb, 29} nach Lésan dut
pavttar 114 in Pleiirichtung A", dann warden dia Sticha dichter. Yersehiehb
mesr Tht i PHaicheichlung , 87, donn liegea die Stiche weiler ousainunder,

Die Muiiter 114 st noch jeder Einsteilung wigcar fest anzuzighen

206

b
e

22,

Verstellen der Siichdichte im Auge des Knopfloches

Stellt mun die Stichlngenragulierschiene 115 (Ahb. 28] nach Losen dar
Sehraube 116 in Fieilrichiung A" dann liegen dia Stiche im Auge dichter
anainander. Slelit mun sie in Pleilrichtung 87, dann lisgen die Sliche
waiter auseinander,

Gie Schraube 114 ist nadh jedar Eipstellung wieder fost anzuziehen.

Zur Beuchlung:

Tum Veréndern der Stichdichte i Auge baw. in der Rundung bei den
Maschinen 557-34, .34 ©GH, -84 OGF, .35 und <234 sind avierdam die
Hinweise ous Abschnill 22 dieser Anleitung zv beachten.

 Verstellen der Nahtbreite

Goll dhe Maht breiter werden, lési man die Mutter 117 (Abh, 28 und
schiebt dia Zugstange 118 in Pfeiirichiung LAY Sall dis Mabt schmaler
werden, muft die Zugstange 118 in Pleilrichtung LB verstallt werdean,

Mach jeder Finstellung soll die Multer 177 nicht allzu fesl angezogen
und kootrolliert waiden, ob die pladel bei gaspreizien Klammerplatien
nach frei sticht,

Verstellen des Abstandes der beiden Mahtreihen

Sellen, besonders bei noch dem Mahen schneidenden Macchingn, beide
Mohtraithen  weiler nuseinondergestelli werden, so sind die  Klemm-
sehroube 119 (Abb. 28) und die Kontermutier 120 2y |Gsen

Dusnech ist die Einstellschroube 121 pntsprachend dem  gewdnsthien
Abstand noch ks ™ zu verdrehen, Sollen die Mailreihen enger
aneinanderliegen, so muf die Einstellschraube 121 nach rachls £y ver-
drehi werden.

. Spreizen des Stoffes

Je nach Art das zu verurbaitenden Sioffes missen dies Klommerplotien
diesen melr oder weniger spreizen Mormalerweise genigl ene Sprel
sungj van elwe 15 mm, Sl der Stoff mehr gespreizt wecden, dann missen
nach Lasen der Schraube 122 (Abb. 13 dar Anschlag 128 nach links und
nach Lésen der Scheaube 124 der Anschlag 125 nach rechis verstellt
werden, Soll der Stafl weniger gespreizt warden, donn missen die An-
seildge 1773 und 125 m ymagekebiter Richtung varstelil warden.
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Geim Verstelien der Anschliige 123 und 125 st 2u peachten, dofl diese
gletchméfiig verstelli werden und samit beide Klammerplatien die gleche
Rewegunyg ovsfuhren. ist dieses mechi der Fall, dann werden die Nohi-
raihen nicht glaich bredt und dos Knopflach erhilt aa schlechies Bussahen.

Varhindern der Klammerliftung

Mormalarwoise werden noch beeadelem Mihprazai die Klammern 103
uned 109 (Abb. 19 auimmatisch geldftet {gaatnet.

Sollen die Klommarn nach beandeten Méhprazed nichl gedtine: werden,
wie digses 7. B poch Fodénhruch gawlnecht wird, dann muld der Drucke
tenapf 124 (Abh, 11} sofart und solange noch unlen gedries werden, s
die taschine abgesiaih hoi,

bl @

75 Yorzeitiges Abstellen dar Maschine

Treten an der Masching wihiend des MNihprozesses Strungen ouf, wie
#, B. Fadenbiruch, dann kann die Meschine durch den Fuliritt oder durch
den Handeinschalthelel & (Abb, 1) sofart ahgeschaltet werden, Will man
deneeh die Maschine in ihre Endsiellung bringen, chne dof sie weiterniiht,
so mub der Ausechalihehel 127 tAbb. B) nnch vars gezogen wnd das Hand-
reel 128 se weit fn Pleitrichiung gedrahi werden, his es durch den Rick-
sehfaghabel 129 gegen Rickwérisdrehen gesicha et Die Modsl steht
dermn in dar hbchsten Stellung. Dia Maschine kann jetzi durch den Fufitrid
oder den Handhelel wisder ningeschaltet wearden, und die Stuiliragplatie
geht in Endsleliung, ohne daf? dis Nadel in Tatigheil iritt,

Wird sbisr die Masching aleich nach den erslen Nahstichen abgsstsllt, so
muB man bet in Hochstellung bafindlicher Madsi zunéichst an der Hond-
jrbed solangs in Pleildchiung drehen, bis die Rolle 130 {Abb. 24} ven
dar Nose 131 des Langeneinstellschisbars 90 Freigegeben isl. Danneh kane
dann, wie vorstehend beschrisben, die Moschine ohne zu néithan in Bad-
stellung gebrochi werden,

Alb. 30
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. Abrichten des Schneidblockes

Fias Absrichren das Schneidblecies st ariorderlich, wenn dieser durch das
Messer zu stark eingesehnitten isf [Akl, 30 b5 wdsr wunn zwei verschisden
gebormts Messar auf dam Schneidbinck grarheitet hobien [AbE 30 d),

Dar Abiiehten des Schneidblacies mufl sehr genau vorgsaommen werden
and kann aur mit einer sinwandfreien, peraden Sehiichifeila eifolgen.

Die Abbildung 30¢ zaig! sinen schlacht nachgefailien, dia Abbiidung 30
ginen sichiig nachgeleilten Sennuidblock

Wie aus den Abbildungen zu srsében, mufl der Gchneighiock so nach-
auteill werden, daBl der Abdruck der Messersehaside Obersll ganz fein
und genau gleichmblbig 2y sehon ist. Der Sdineicdruel wird nach Abe
sehnitl 17 emgestalil

Abn. 1

7. Schérfen des Messers

Sebpaidet dos Masser tratz ridhilig abigasichistem Schaeidblock [Abb. 30 a)
nirhl einweandfeel, o pritffe man die Gehdrfe des Messers st dosseibe
stumpf, denn mufi die Schnaide mit sinem geraden Olsien unter Ein-
haltung der nngagebenen Winkelgrude von 25 bis 20° abgezogen warden
{sishe Abb. 3.

Aub kainen Fall derf der Winket grélier ols 50° warder, de sonst beim
Sehneides von hestimmien Stolfen Schiwierighaiten adftraten.

Veraussetzung i sinen sauberen Schuitt ist, dufi dos Messer noch dem
Sehdirfen mit ssiner ganzen Schoeida guf sinam abgerichteten Schneid-
lack auflisgi, st die Schoeide der Lange aach hohil, d, b, dat diese nicht
Gherall auflisal, so isl #u empichion, deis Messar zur Machorbeit an aine

Geschéiftasialle der DUREOPPWERKE 2u schicken.

24,

SRS e
123 132 140
Abb. 32

Umstellen der DURKOPP 557-217 und 557-234 auf vor oder
naech dem Nahen schneidend

Bai der Umstellung der 557-212 und 234, die ols nach dem Nithen
sehneidend singesiellt gelisfart wurden, sind nochstehend aufgefihbrie
Funkte zo beochten:

Umsteliung der Maschine ven nach ouf vor dem MNahen schnoidend

1. Schreube 132( Ak, 32} 18san und so weil in Pleiirichivnig «
bis der Aaschlog 133 am Schnellouf-Ausschalthebe! anliegt.
Schraube 137 wieder fesl unzishen.

. schieben,

. Gehraube 134 [Abb, 33) losen und din Verltnoorung 135 am Klammer-
gehlilhebel so wait in Plulichlung « 'ET schigben, bis sie am An
sehilan 134 anfiegt. .

Sehrovhe 134 wiedar fast anzishen

4 Sehroube 137 (Abb, 34) sen und das Messer 138 (5571677} 50 weil in
Plailrichiung <1, schighen, bis es am Anschiog 139 anliegt,

Sehraubia 137 wisder fasi onzishan,

4 Sehneidbleck for v o v dem Nihen schineidende Einstellung gemall Abe
schiniit 16 eingeizan
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Anmeariung: S Unstellung der Maschine igt es erinrdeclich, dab
ain dndarer fue for die entsprechende Sinslelling zu verwendesdar
Sehnetdblack singesetzl wird,

Bei Verwendung des gleichen Schneidblocies Fir baide Emstellungen
finille

wilrde dieser dureh die Mamervarsisllung zwal verschiedens Ei
balamman und dadurch unsauber sehneiden,

5 Musterscheibe 5571913, wan in Absschnitt 11 beschrieban, oulsscken,

Umsteliung der Moschine von vor ouf nac b dem Nithen schinsidend

L6

i Sehrauie 132 (AL 32) 16sen und so wert in Pleiirichiung -5 schiehen,

bis der Anschlag 140 am Sehnalisul-Ausichaithebel anijegt.

Sehrgube 137 wiader fast anzighea

Apli. 23

Alib, 34

9 €chraube 134 (Abl. 33) |Bsen und die Verldngarung 135 u Klammer-
sehfigBhehel o weit in Plalricht M

g schieben, ks sie am An-

sehlug 151 anliagt Schraybe 134 winder fes) anziehen,

3 Scheaube 197 (Abb 34} lasen und das Messee 138 [S571677] so weit b
1

Fletnchiung —

» sohiehon, his ou am Anschlag 147 anfiegt,
Sehraube 137 wieder test

ziehen

4 Schneidblode iir nach dem Maben schoaidends Einstelivng gemil Ab-
schiviit 14 einsetzen,

Anmeskung: Siohe Absatz A4 disses Abschnitfes,

& Musterschaibe 5571852, wie i Abschnitt 13 beschrichen, aufsincken.
Mach entsprechender Einstallung der unter A und 8 genannlen Punkle sind
naehsiehende Hinweise, wenn erfordeslich, zu beochien:

1. Mahilweite und Abstand der beiden Mo
uindl 32 possend einstelien.

Wariiter gemad Abschnift 21

9, Sprelzan des Stafles gemafll Absciniti 23 passend einstailen.

e
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96, Verindern dor Stichdichte im Auge bzw. in der Rundung das

Knopfloches bei den Maschinen 557-34, -34 QGH, -34 OGF, .
-35 und -234

Disze Maschinen sind mil einer Umschalteinrichlung ausgestattet, die es
erméaglicht, die Stishdichte im Auge aines Avgenknapfloches gegeniber
der Stichdichie in der Rundung einas geraden Knopfloches zu varindern,
und zwar viele Stiche bei Knopfléchern mit Auge und wenig Stiche bei
Knoplléchern ahne Auge

Die Abbildung 35 zeigl die Umschalieinrichtung bei hochgestellitem Ober-
teil, Wird der Hebel 143 nadh unten gezogen {in Pleilrichtung Aj, dann
wird die richlige Stichdichle wum Nahen von fugenknoptlicharn win-
gestelli.

Wird dagegen der Hebel 144 noch oben gadrickt {in Pleilrichtung ),
dann wird die richtige Stichdichte zum Mihen von Knoptlichern ohne
Augs eingastellt.

Die Hebel 143 und 144 dirfen nur in Endsieliung der Maschine geschaltel
werden.

30. Stérungen

Die Maschine iauft nicht an,

wann die Riemen vom Motor oder von der Antriebswelle zum Vorgelege
rutsehen

Abhilfe: Rundriemen kirzen baw, Keiliiemen nuchspannen.

wenn die Kupplung im Vorgelege nicht richiig emkuppell;
Abhilfe: Kuppleng sinstellen,

wenn das Masser in Schneidstellung steht;

Abhilfe: Mit der Handkurbel nachhelien und dann prifen, ob der Schneid-
drizck richtig eingastellt ist (sighe Abschnitt 17) oder der linke Riamen zur
Maschine nichi zu lose ist

Der Klammerhehel 1adt sich nicht schlieflen,

wenn die Stofftragplatie nichi in Endstellung ist,

Abhilfe: Mit der Huandkurbel die Platte in Endstellung bringen. Wieder-
holf sich diese 5i5rung, dann ist Abhilfe durch einen techaniler
ertarderlich,

Der Stoffllemmendruek ist zu klein, 2o groB oder ungleichméfiy;
Ahhilfe: Gemal Abschnitl 18 einstellen.

Stérungen beim Schaeiden,

wenn der Schneidblock vam Messer zu stork eingeschnitien isi;

Abhilfe: (Schneidblock abrichten lassen und den Schneiddruck neu ein-
stellen (siehe Abschnitt 17 und 26),

wenn das Messer stumpf oder ausgebrochen ist;

Abhilfe: Meues Messer einseizen oder, wenn noch moglich, lheschédighes
Messer nachschleilen lassen

wenn das Messer oder die Austrillséffnung fir die Stoftausschnitte im
Sehneidbalken baw. Masserhalter verstopft ist;

Abhilfe: Messar entfernen und die Avsiritiséifuungen im Messer und
Sehneidbalken bizw. Messerhaller re nigen.

wenn das Messer und der Sehnaidblack nicht richtig aingeselzt sind,;

Abhilfe: Messer vnd Schneidblock entfernen, alle Anlagestellen saubern
und heide Teile wiedar sorgfiltig einselzen.

wann der Sehnaiddruel nicht richiiy eingestellt Vst ;
Abhilfe: Gemalh Abschnitt 17 einstellen.



Ungleicha Sticklingen oder Stichlagan,

wenn die Antriebstiemen zu lose ader zu straff sind;

Alshilfa: Fiomen vackiirzen oder verangern, ween die Nodel oder dic
Maclelspitze krumen ist;

Abbhilie: Fine nevs, sinwandheie Model einselzen.

wenn dis Gimps zu stark gesponnd ist, klemmt oder nichi teicht genug
durch dos Gimpenlach der Slichploite gaht:

Abhilfe; Gimpenroile wenige: stark abbremsen, andere gleichmaligere,

evil. dinners Gimpe verwenden ader eine andere Stichplotte fir shirkera
Gimpe sinsslzen.

wann dee Transperihebel und die Stchlangenragulierschiena nicht yichlig
eingestellt sind.
Abhlife: Gemdft Abzciinitt 17 une 20 ainsrallen.

wann dis Stoffklemmean den Sloff ainseitig eder ungleicn halten;
Abhilfe: Durch den Mechanilor,

Fehistiche,

wenn tie Nadel verbogen oder stump! ish;
Akhilfe: Sine neus, sinwendireie Node! einselzan

wernn die Madel nichit richlig singeseizl isl;
Abhilfe: Gemall Abschnitt 12 ainsaizen.

wenn eine in System vnd Stirks ungesignete Madel verwendet wird,
Abhilfe. Sishe Abschnitt 4,

weni die Einfadeluny des Oberfodens odes des Unlerfudens nicht
richlig ist;

Abhilfe: Siehe Abschnitt 7 und 9,

wann dis Fodensponunngen zo fest sind oder das Govn sich von den
Garmniotlen schlecht nbwithel!;

Abhilfe: Siehe Abschniit 10

wenn die Greiler ader Fodenspannungen verschmutzl sind;

Abhilfe: Reinigen

wenn die Greifer oder Spreizes sich varslell! haben:

Abhilfe: MNeue Fiastaliung durch den Mechanikaer erforderlich.

weenn der Stoli nidi dehli gehalien bz, nicht tichtin gespraizt wird,
Abhilfe: Mur durch den Mechaniker,

Lose Stiche,

wenr dig Fadenspannungen nicht richiig eingestellt sind;
Abhilfa: Siala Abschnaitt 10,

wenn dar Olser. und Unterfacen nichi richlig singefédelt sind;
Abhilfe: Sizhe Abschnit! 7 und 9.

Fadeoraillen,

wenn dar Ober- und Unlerfaden nicht tchiig eingefadel sind,
Abhilfe: Stehe Abschnill 7 und 9.

wenn die Madel folse stngesetzt, krumm oder schartkantig st ;
Abhiife: Fine neua, einwandfreis Nodel gemalil Abschnitt 12 sinsetyen,
wenn das Gora ungeeignef, . b, knoiig, hort eder viel zu stork ist
Abhilfe: Ein anderes Gorn verwenden.

wann die Fadensporaungen zu fes! eingeslelll sing;

Abhilfe: Siehe Abschnitt 30,

wenn dis Stichplotte, die Greiter oder die Spreizar beschadigl sind;

Abhilie: Vom Mochaniker rocharbeilen lassen oder durch neue Taile
eragfzen,

MNadelbrechen,

wenn die Nadal fiir day Mahgut ungeeignet i,
Abhilfe: Sieha Abschniil 4.

wenn Hie Made! auf die Stoflfklemmen saft;
Abhilfe: Siehe Akechutt 71

. Tabellen fir Mustarscheiben, Schneidblacke ond Messer

Aus den nachstehenden Teballen ist srsichilich, welche Knopliocharien und
Knopflochfarmen in den verschiedenan Schaitilingen und Augengréfien
vnitar Verwendung enlsgrechender Musterscheiben, Schneidbiticke und
tesser duf den jewailigen Unlerklassen hargssiellt werden kinnen.

Knopfécher it Keilriegel haben ok 11/," Schnitlange stals einen kurzen
Keilriegel

Die fettgedruckien Schnitliangen geben die Nermalaosstaiiung der Unter
llesse an,
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Falis fisr besondere Stoffarien und Garnstérken erforderiich, kénnen
gemaf der Messertoballe ouf Seite 67 ondere Messerfarmen gewihit
waerden.

Die Schneidblicke kidnnen mit der Zusatzbezeichnung ,M5" aus Messing
baw. 51" aus Stahl geliefert werdon,

DURKOPP 557-12
{nechherschneidend, Messer unter der Stofftragplutle angeordnet]

DURKOPP §77-13 und 557.17

(vorherschneidend, Messer unter der Stafftragplotie angeordnat)

{. Knapfioeh mit schmalem, langem Auge,
mit Kellriegel

i Knopfloch mit schmalem, langem Auge,

ohne Kellriege!

Mausar 5571676 :-K_:]I?‘j"_‘

. Kaopliceh ool gradem Auge,

|_ 1, Knopliach mit greliem Auge,
ahne Kellriegel

mit Keilriegel

Meoser BA7I6TY V1
A

Schnittlinge M hatbal Botnaldilnek Schaittiinge M dop e
W' = 13 mm 5571655 551880 By o= 10 man 5571852 2571471
Sy w16 mm §571856 Sa57168! h = 13 mm 8571052 5571640
Y = 19 mm G557 5571682 " = 14 mm $§71052 5571689
1o 22 min SA7INs6 AN A0 " = 1hmm §571852 SE7148)
1" = 25 mm 571959 5571684 4" = 19 mm 551852 5571607
iy = 28 mm 5571860 AAT14A5 " = 23 mm 5571852 S571483
" = 37 mom a571861 571484 1" = 35 mm 5571852 5571684
1" = 2B mm 4571852 5571464
14" = 33 mm 5571052 5571686
134" = 33 mm 5571852 5571687
M4 = 38.00m S5714%52 5571458

111, Knopfloch ohne Auge, IV, Knoplioch ohne Auge,
mit Keitdegal ehne Kellriege!
Monne: BETIETE ————

Sehinittlénge  |M helhe | Schoeidbloch Schnlttlinge | Mustersehelbe| Scmeidblock
iy = dmm a7 5571692 T w6 mm A571834 H57 V492
' = Bmm 5571062 55714693 Y = &mm 571054 5571693
1" = 10 mm 55718N 2 5571691 " = 10 mm 5571854 5571691
LT T ASTIRE L5715 Wy = 11 mm SEFER 5A7169
Iy = 13 mm 5571871 5571680 1" = 18 mm 5571854 5571600
Lo E R T Al b 5571607 Y = 14 mm 5571434 5371659
Wy s Tlomm S5TNE72 57181 " = 1o mm S5F1R5Y G511
4" = 19 mm ssnhan 55716682 " = 19 mim RET1H5 5571682
145" = 22 mm 5571074 5571683 " = 71 mm 5571854 557160
T w35 mm SHTETS S5 684 1 = 25 mm 5571654 S571664
1" = 20 min 5521878 Ha71 484 B = %E mm 55714854 faT1404
Wi = 32 mm §5787 55714686 WY = 32mm 5571854 5571684
1" = 3 mm 5571854 4571607
{ 4" = 38 mm af 18l ERYATHE

© Waen nur o Yerbindung mit dem Lirgeneinstellschioher ESTRET K nefertigl werdan

&

" e 13 mm 5571914 S571EE0 Wt o= 10 mm 5511z 557161
My = 16 mm 5571915 5571681 Hy" = 13 mm 3571192 5571480
W = 18 mm £571916 5an682 Yu" = 14 mm 5571912 5571669
My = 22 mm £5na7 5371603 Hyt' = V6 m 571912 5571681
1" = 25 mm 5798 5571684 B w19 mm 5§z 357602
W' = 28 mm 5501919 5571683 " = 22 mm 512 571683
" o= 32 mam LTI 571688 i o= 28w 571912 571434
1My" e 28 s 5nm2 5571683
14" = 32 mm 5571912 557684
1" = 35 mm 5571910 A5F16A7
MW" = 38 mm asnen s571430
1, Kagpflash mi mittlerem Auge, V. Knaphiazh mil mittleres Auges,
mit Kellriege! ohie Kelldegel
Megaer SNTHTY A
’ - | a5
— - -
Sch g M heibe| Schneidbloch Sehnittliings | Musterscheibe| Sehneidblock
Yg" = 10 mm 5809 A571691 " = Wmm LTI 5571691
I = 13mm 558N 5571460 e 13 mm 57 5571460
" = 14 mm a57Teen 5571469 W' = 14 mm 5571911 5571689
Uy = 16 mm 55710892 5577681 g = 16 mm 5571911 5571401
o= 19 i 5671893 8571662 Wi = 19 mm 5571911 8571462
M = 2 mm 55716894 5571683 y" = 22 mm 5571911 G571 643
1" = 25 mm 5671895 5571484 1" = I5mm 8571911 57604
" = 8 mm BR710%4 L TRt L] 1" = 28 mm 571611 371405
MW" = 12 mm 5571857 5571686 e = 32 mm 539 5571686
W = 35 mm 559 5571687
Wi® = I8 mm \ A5T19Y 5571600
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V. #nopiloch mit kielnem Auge,
it Kuilringel

Vi Knopflach mit kleinom Auge,
abme Kailelegel

mit Keltriagel

whive Keiljiags|

Messer 5571677 a- B8
P —

Bl 1 Bl & hall e 1l s t 2 9 Mﬂ'lﬂi heaibh [~ 1d ki
" = 10 mm 5571501 5571691 Yy = 10 mm 593 557160
Yy = 13 roen 5571502 5571680 " = 1 mm 8571913 5571680
8y = 16 mum 5571903 5571681 Yy" = l4mm | 5571913 5571609
B o 10 mm 5571704 ANen? " o= 16 mm FETAVAN] aanem
M = 22 mim 5671985 0371683 " = 19 mm 35713 §571602
1" = 25 mm 5571906 5571604 " = 20 mm 5571913 5571683
" = 28 mm 5571907 5571485 1" = 25 mm 5571913 557684
My = 32 mm 5571900 5571646 Wy" = Wmm | 5571913 5571405
" = 32 mm EETARAE] S071686

14" = 35 mm ENN3 5571687

" = 38 mm 55713 3571468

Wil Knopliceh mit grefinm Auge, Vil Knapilach mit grolem Augs,

Masser BSTIG6RI

T Mush hnibnt Balkiakdhi

Ve o 13 mun 5571855 5571480
" w18 mm 5571054 5571481
W = 19 min 5571047 55716m2
W = 22 mm 5571850 5871683

" = 25 nan 557185% 8571464
Wy = W mm shF160 5571665
M = 32 mm 55841 5571608

Schnittlinge |M helbe| Schnetdbl
Wy = 0 mm 5562 55Nan
" = WAmm | 5571852 5571680
" = Tdmin | 5571852 557669
" = 16 mm 3571852 G571661
W' o= 19 mm ‘ 571852 5571482
N = 22 mm 5571652 5574683

1" = 25 mm 5571042 5571684
Wy = 2B mm 571652 5571485
I = 32 tum 5571852 5571684
Wy = 25 mm n571452 571607
W e 38 mm 5571052 5571668

1%, Knoplioeh ohne Auge,

X, Kooplloch ohne Auge,

mit Kelriege! ahne Keilrloge|
taggar G571 P
Sehnitillinge  |M helbe] Sehineidl Schnittlinge  |Musterscheibe] Schnreldblock

M = 6 mm LLrabiry] aenan: MY = G S571854 5571692
Hy? = Bmm REratinyg 557145 ' = Bmm 571454 5571693
W' = Wmm | 557IB7)e 5571401 Yo' o= Wmm | 5571854 5571491
Ma' = 1mm | 5571681 5571490 thi* = Vimm | 5571654 5571650
13y = 13 mm 5571071 5571680 "= 13 mn 3571854 5571450
H o= 14 mm SEF167I0 57160 " = Famm 5571654 5571689
9 = 16 rm 5571457 5571481 B = Vemm | 371654 5671601
2 = 1% mm 8571873 55716087 ¥ o= % mm 5571854 5571682
Hy? = 22 mm 55710874 5571603 T o= 22 mm 5571854 5571683
T i 25 i 5571875 5571604 " = 25mm | 5571854 5571604
14y w26 men 5501876 S57 160 My = 57 mm 4571554 5571605
o 42 mm 5571077 S87606 W = 32 mm 5571854 5571404
1" = 35 mm 5571454 5571687
14H" = 3 mm 5571854 5571608

42

¢ Kann nur in Yersindurg mb dem LBegenainntellzehiebey 55T K gelertign warden,

DURKOPP 557-14

(nachharschneidend, Messer unter dar Stalftragplatte nngeordnet)
Besondars schmales Knapilach, ohne Auge
Micht umstaiisar For Knapttcher mik Auge und mit Keilriegeal

Sehnittlinge Miusterselelbe

Sehneldilock Messer
14" bl 1" Maschine normit

= 10 big 38 mm arbeitat SE7ZEE) fur 8 mm Schaitbinge Beaate inummer 5571678
ohng in 74" Knopfoach,
P tersche b (Fur andere Sehnittiangan
wal Anfrage)

DURKOPP 557-15 wnd 557-19

ivorherschneidend, Messer dber der Stothragplatte angeordned)

tesser zu dieser Masching

I, Keopfloch mil schmalem, langom Augs,

i Kaophlueh mil sehmatem, langem Auge,

mit Keileloge! aluie Kellringel
Megser 5571043 :‘
F ol :
Schaittlinge  |Musterschelbe! Schoeidblock Schnittlbnge A heibio) Sehneldbiock
" = 13mm 5571914 571020 " o= 10 mm Jsnoae LETATIKG]
" = 14 mm 557 1N8 shon " e 13 mm NN 5571020
e s 17 mm 5571916 a571022 W' w14 mm 5571912 a5nnm
" = 22 mm 557917 51023 " = 16 mm LRl Ss71021
” = 25imm s571918 5571024 ¥ = 19 mm 5511912 5571022
1" = 24 mm 5571919 ST "™ = T2 mm 55792 5571022
I == 32 men £519E0 G576 1 = 25 mm sane SETG2A
V" = I7 mm 3571512 5511029
1" = 28 mm snng 5571025
" = 32inm 5571912 5571024
13y = 35 mm 5592 s5n027
P w38 mm 571917 agnoze
i Keeplioch mit mittleserm Auga, IV, kropflock mil mittleesm Auge,
mit Kellriegel ahne Kallriegel
3
Massar 5571045 34
Tl
Scholttliinge  FMusterseheibe| Schnendblock fdng Miluist haibof Schoeidilock
" = W mm 5571090 5573030 Mg" = 10 mm sET191 5571030
W = B mm Sanem 5571020 o= 13 mm 5571911 5571020
Y™ o 14 mm SEVIERE 3503 W = 14 mm 5571 557100
' o= V6 mm 5571892 557 02 " o= 16 mm 5571911 Bnen
Wi = 19 rom 3571893 g7z ¥ o 19 mm 5571%11 550022
Wy = 22 mm 5571094 5571073 Uy = 12 mm ssnen 5571023
1# = 25 mm 5571804 5571024 ¥ = 25 mm Erg L 57024
" = 28 mm 55710 5571025 Py = 27 mm 557191 sFno
T e 22 i s&new EETRRE " = S0 mm Sa7i%1) AEYI07S
1" = 32 mm 57N 55N028
1" = 35 mm 5571911 sanor
Ny = 38 mm 5571911 571024
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Y. Kropfloch mit kleinem Auge,

Wi Knopilech mit kleinem Augs.

DURKOPP 557-12 OGH

incchherschneidend, Messar unter der Stefftragplatie angeardnat, mil oherer

mit Heblrisgel ohng Kiollrieget -
Q!
blonger G571040 o7
Schnittlings  |Musterscheibe| Schasldblock Schalitiinge  |Musterschelbe| Schnaldblock
3" = 10 mm S57V901 SR Wy e 10 mm 5571913 5571030
W s 13 mm §571902 5571020 " = 13 mm 5371913 EEN0
§y" = 186 mn s571903 557021 Wi = 14 mm 5571913 s5710m
W' = 19 mm SEPIR04 5971022 U T 5571913 5571021
My = T2 me 5571905 571023 W 19 mm 5571913 s571022
1" = 28 mm 5571906 550024 " = 22mm 5571913 55T
115" = 28 mm 5571907 S571095 o= 25 mm 5571913 5671024
" = 31 mm a511900 5571074 W' = 27 mm 5871913 571079
" = 28 mm 5571913 5571025
WMy = 5 mm SSHVI3 | 55Nl
Wy = 35smn | 5571910 5571027
Wy” = Wem | 5571913 l 571028
VI Knapfiloch mit grallem Auga, VI Enogflach mit grofiem Auge,
mit Kellriegel whoe Keilriggel
Megser 5571006 N
™ d 7.5
: "
Hehnlttiiage M lizitze] Sehnuidil Sehnitthings  |Mustarscheibe Schnotdb
Vo = 13 mm 5571055 5571020 ¥¢' o= 10 mm 571052 5571030
Hy' o 16 mm G574 as7an W e 13 mm s571852 5571020
Yo' w19 mm 5571857 5571022 ' = 14 mm A571852 E7ION
My = 42 mm 5571858 557107 " = 16 mm 5571852 3571021
1 = 25 mm 5571057 S571004 ¥ o= 19 mm 5571852 §§r102?
W = 28 mm 5571860 5971025 Wy = 2 mm 4571852 5571024
" = 32 mam S571041 5571076 1" = 25 mm S571852 5571004
MW" = 27 mm 571852 S57 038
" = 28 mm 5571837 5571025
W = 32 mm G571852 5571026
14" = 35 mm 5571852 A57 1027
" = 30 mm 5571852 5571020

B Arapllach ohine Auge,

AoWacpltech shae Augs,

mit Keilriegel witne Wellrlegel
besser 5571065 pr————
Schnittlinge | Mustarseheibe] Schineldbiock Schinittlinge | Musterschalbe] Sehneldblochk |
o= 6mm BI7187Y 8571032 W o= hmm 571054 571092
Hu" = Bmm 371862 5571033 " = Smm 5571834 §3571033
e = 10 mm 5518 a §57 1630 Wm0 571084 A57030
" = 1 mm 3571881 5571024 ' = 11 mm 55871854 ARTI0M
Yy = 13 mm S571671 671020 Wy = 11mm 55771654 5571620
Wy = 14 mm EST1A7 2 5571051 Y = 14mm 5271084 g [
Yy = 16 mm 5571072 Jhralve Y = 16.mm 55716854 3571021
W' = 19 mm S571073 5571022 " = 19mm 5671884 5571022
W = 12 m SETIRTA A571003 W= B2 min 5571084 S5TACE]
1* = Bmm 5571875 8571024 " = 35 mm 5571854 5571024
' = 28 mm 5571074 5571025 Wy = 0 mm 5571854 5571029
LY w32 mm SS7877 5471004 Wh™ = 48 mm 5571884 S5M024
" = 32 mm 5571884 3871026
Wy = Ymm 5571054 350027
1" = 38 mm 5571084 RETR I

* ¥arn a8 Verbisdeng mut dem Langene estellschiebar

&4

5572801 1 gatertigt werden.

Gimpenzufihrung)
Handarbertsbhnhienos Snopllash ot mittlerem Auge, ohee Kobrisgel
Messar 8571672 :[
& .0
! ] "

8 (HET] ™ heibe) Schoeidblock Schaittling 1 ibe| Schnoidiluek
" = Womm 55 5571691 1" = 25 mm S57191% 5571684
Wa" w13 1 e SATTARD " = 28 mm s 5571605
" = M mm S5 571483 1" = 32 mm 57191 5571688
5" = 18 mm S5N9 S5716M 1" = 35 mm 5571911 5571687
¥ = 19 mm 55N 5571462 Wi = 38 mm SETIG18 S5 608
Wy = Tl mm 557191 5571683

DURKCPP 557-114

innchherschneidend, Masser unier der Slofftragplatie)

|, Sehmsles ®oopHoch ohne Auge,

| Sehmalap Knopfloch ehne Auge,

mit Keilriegul ahne Keililoge!
M HETIAT
Schnittléinge  |Musterscheibe] Schneidbiock Schaittlinge  |Musterschelbe| Sehnaidblock
M = b 8371679 8571692 S o= 6 mm 5571854 G571492
Hy” = bomm 5571887 5571693 By e 5511884 5571693
" = W omm 8578Na 5571691 " w10 mm 5571054 557160
Ui = 17 min S5 ERTaty e w11 SETTIRGS 3571490
Yy w13 mim 55n07i 55771400 Yy = 13 mm 5571454 S§n4n0
" = 1mm N 557106 W' = 14 pim 571054 5571689
Byt o= 16 mm 557672 SaFieal B w16 5497185 5571681
" = 19 mm ssnan S571482 ¥ = 19 mm S571054 5571642
™' = 22 mm 5074 BRYRELE) 4" = 12 mm 5571054 5871482
1" = 25mm 551167 B57 1484 1" = 25 mm 5571854 5571601
MW" = B mm 5371076 5571685 VW™ = 28 mm 5571854 5571405
W = Row ssnury 9571668 P e 32 mm S571054 5571604
14" = 35 mm 8571054 5571487
" = 30 nun 5571054 S5nene
SR
te der "
Knopﬂnehlﬁr:gﬂ 5571054 5571641

* Kann ner in Varbindung mit dem Langeneinglelincisbes 8822861 10 gafortigt werden,

&5




DURKOPP 557.212 {umslellbar aul vor oder nach dem MNahen schneidend,

¥ P 557-114 H (nachherschasidand, I ter dar Bialf {atte
Mg - s . ] Masser unterhalh der ‘510{ﬂmgp!nf;e anguerenet)

.u*+'r-|a s, I1d-{ﬂ&l‘b"'lr-.ll“nln:ht!" Frcp.‘lcrlu ahna Auge, ohng Keitdegel
A - e ik Knapilueh mik k!ﬂ.fm-r-,m Auge, IV, Knopbiesh mit Ula-nam* Page,
; il il rbagel, verhersthinel dond whie Kailviegul, vorterschnaidond
Moase: SHT167E A . i
AR Sy | —— IR N e L o B
Schalttlinge  [Mustersehoihe) Schoelditosk | Bohointinge | Mostarsehuibo Soknebilisk iduggar BSTIET) Wi“ i & 1 =
ey T g T 653 o . m,...__._,J,,;.?-J-—-
Y w G L S57IE 5571882 7 = BEmm | 5571854 5571684 :
ot = Bmm 54 51697 Ty = Shime | 55784 571685 IR e
R beil]ml SEN6T N e 2Dmm | SSTIEE4 557084 1
i1 = Ve AET AL sa7ie 10w 35 mm 571064 | 5571487 i Sohaiitings | Musterscheibe] Sehnaididock Schniitlange  |Musterscheihe| Sehineldbiock
W = Bainm | S5 5571640 Uit =30 | 30PN e e ow fomen | SS7TOE 5571301 e ow Yomm | HTI9T s5716%!
e 0 sameid hg?éi'? P R e £571902 5571660 et s 11 mm 4571913 A571680
eh w Jomim | SN AL N o _ W e Yomm | 571603 560 | w'ow Mom | B9 | Swrie
s Sl b P e | i | T U W w1 | 571904 s=71402 Sy Vm | 871911 5571601
0 e Doy NI sl . E_ | it w P | 8571063 671443 Bow Vaom | S7wI3 5573681
o " = 25 mm 571506 557 W ow P | SS90 SR
- % i ; ; U s Ul in a7 ¥ o Bomm | SENIPIE i
DURKOPP 557.114 OGF [nachheischneidend, Messer unter der Sloffirogplatie B ey e gen W]" iy 2;3:3%9. :;;1;?;
I . . 5 iy = 7 BNt 33
angaosdnal, mil olere: Flachgimoenzufihrong) | OV = A2 mm 5571913 £571684
; —— = TIPS AT SH o IRt i ¥ 13y = 38 mm SEF191 587147
; Sohmales KoopHosh ofme Auge, mit kezem Kellragol ! I N = 30 S5¢ 1910 a7
i s i ——— Sl e - e
Mopoar GEFIRIR  —=s—————
— & |
Sefuiintbiingn Mrusterschalbe] Sehnaidhinek Hehnitthings IMut-tersthﬂith a!:.hnnilfhhn‘ Messertubeile
W Gmm | S3EEIN 5513592 Yur = Thmm | 5E7IRS? 55734 TSR T - ST ——
Syt o= A S57BACE ‘ e §y = 18 mm | 572851 ﬁgm -“--’ﬂ'-w‘fvm-l;:' Masoer -Mwncfv:':-'“:]‘fl Mepgel
Y o= 1 | 5572053 5573572 o= Vemem | 5572853 5473275 ik P g gy
et — Vome | SOM0ED | S9Tes | " = 3o | 157265 5573276 i o Y A
7 sty g ¥t - i Sy o
. l’.»..:;_n e |w :ﬁ?'.’.E‘.—:f I seman 1 » B _.__i}?sé? ,lsm.rﬁ £ ] B 4 # ) vasear | +..__
4 .‘Wm_.— s .Q'e.._.g >....__......_—-I R—
DURKOPE 857-212 {unsteilbar nuf vor adar nach dem Mahen schneidsnd, 5 -..._--l-cﬂ! 4_,-1.__L.,._é_.
Messar unterhath dee Stoffiragplobie ongecrdnel) | -
e S e i ML TP S e Fur Wesehinen Fur tugghinen
i Bnepftoch mit groliam Auge, b thepflogh st geafen Auge, wit Mgaser unler dar Stafiragplatis il Mzaser wnter e Steliagplate
‘nlt Woailriags!, Mdlherwhnammu rnu Kquirleg 4l nur}'lmauhnmdund i
5571675 ks 15 L &= 50 115?';0413 b= 2F L dD
(AL 14 m.' i 3571671 by =3,7 L35 A570 o 07 L4
i I Al I rice 5571577 B 316 o 010 L5A04% fow 315 Lt
T w--HZ"L“J |
Suhplttiinge Wustorseheibe Sehnpidblock Sakaittldege  [Mustessehelbe| Schroidblock
Y 13w A37184A 5571608 Ht = M me s571842 5571551
Byt o Thmm | 557185 4371651 U ow T | 55718% 5871600
HY w19 mm Ratinsy S571407 Yy = M omm 55N850 SE71ELY
?fn" w 22 mm AT 1H60 HA7T4EY e o 14 mat 5571482 5571681
1" = 35 mm 5571 259 SR U = 19 mm RAFiEsD 57682
W ow B | 8971860 5740 Myow Thme § o BSFLEED 3571663
T e 32 mm LRI BA7IERG P = Bmm SE7EA7 A571604
" == 40 s SEFIRRY ALT1405 4
T = 32 mm 5571052 5571486
13 = 35w 33770853 5521687
i 1y = 3 e 5575652 5571606 _]
"‘-::r:n faaf in Yeskinduny i dam Lulq;funn»'lr-lmﬂ jatiey BRIZARY I\ gatariigy warden
&7
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DURKOPP 557-34 {nachherschneidend, Messer unten)

|, Knapitoch mit Auge 2.9 x50,
mit Kaileiogel

I, Knoplloch mit Auge 2,9 %68,
aloiu Kellrlegil

Megnar 5571677

NP

DURKOPP 557-34 (nachherschneidend, Messer unten]

V., Knapi'och ohno Auge,

W1, Knuplloch ahne Auge,

mill Hollilege! ahine Ketlriegel
Musee: 55716TH

Sehnittling M heibe} Schneidblosk Sehnittlinge M helbe| Schneldblock
* = 6mm 8573575 5571692 MY m B mm 5573572 5571692
" = Amm 573676 5371493 i = Bmm b5V3572 S571673
Hy" = 10 mm 8573577 55714M " = 10 mm 5573571 5571691
" = 11 mm 4573578 571490 ' = 11 mm 5573571 5571690
43" = 13 mm 5573579 5571460 Hy' = 13 mm 5573572 5571600
g = 14 mm 5573580 5571489 Y = 14 mm 5573572 5571499
S = 1h mm 5573581 L =Tl oy = ldmm 5573572 5571683
' = 19 mm A5T5RY ik i W o= 19 mm 8573572 5571402
g = 22 mm §573563 5371683 " = 22 mm 5573572 S571603
1" = 25 mm 5573584 5571654 1% e 28 miny 5571572 5571484
1" = 28 mm 5571584 5571685 1" = 28 mm 5573572 5571605
" = 32 mm 557585 5571604 NG = 32 mm 5573577 55Né66
1Hh* = 35 mm 5573507 S571687 Py = 35 mm 5573572 55én7
Wy = 38 mm 5673500 E5iraan " = M mm 6573577 S3M4EE

Vil Knepfloch mit Auge 18 x 3.0,
ohne Kellriagel

Sehnitliinge | Mustorsehiie] Sehneidbined Schnitlinge M = ket i
e = 13 mm Ll 5571440 " = & mm SEFIATA 5571670
Wt = thmm | 5575130 5571461 Yo Wmm | 5572574 5571691
Y = 17 mm 5575130 5571682 My” = 11 mm 5573574 5571690
My = 22 mm 5575131 5571663 " = 13 mm 4573574 5571680
1 = 25 mm S57a1E E5TVER4 Y o= 14 mm §573574 4571489
Vi = 26 mm 5575114 EEVATTEY Sy = 16 mm 557380 55180
Y = 37 mm 5578135 UAT 1684 1" e 19 mm SU7EEA 5571582
™ = 38w 5575137 55714608 Uy = 22 mmm 5573574 5571683

1 = 25 mm 5573374 511684
M = 28 mm 5573574 5571685
M = 32 mm 5573574 5571684
Vi o 35 mm 5573504 | SENE7
| 1y ee 36 mm 5573574 | H71408
1y, Knoplflach mit Aupe 2.4 x4.7, IV, Enopltoch mit Auge 2,4 x4,7,
mit Kellriogel ohne Keilrlegel
ok
Massar BE7ISTR W j}-:——
e, B
Sehnlttlinge Mustarachaibic| Schneidblock Sehnittliinge ] hethe| Schnaidblor
Y = 1 mm 5574154 5571480 Yoo = Bmm | 5573742 5571493
Sy = 16 me B575 156 597 1661 Uy = 10 mm A571742 57169
1, = 19 ARVE1ET G871402 ' o= 11 mm 5573742 5571690
e = 22 mm S5T515H S873603 o= 13 mm 8573742 At
1" = 35 mm 8575159 5571404 Yy = M mm 8573742 5571467
1Yy = 28 mm 5575181 5571405 §" o« 16 mm 5573042 5571681
1" = 32 mm 8575162 5571686 ¥ = 19 mm 572742 5571882
Wy = 11 mm 6870742 971663
1" w 2% mm 5523742 297 1684
1 = 95 mm EETErE A57160%
V" = 32 mm 5574742 5571686
1" = 35 mm 3573742 4571687
" = 38 mm 5573742 S57148E8

rsesar G536

Sehnittlinge !‘Multuruhaihl Schnaidbloek
" = & mm 5573573 5571492
" = 6 it 5573570 5571493
Yg" o 10 mim 5573572 5571691
W e 11 mm 5573573 571490
1" = 13 mm 5573573 5571480
Su” = 14 mm 5573571 £571609
g w16 mm 5573573 55716
¥ o= 1 mm RREREVE] 5571687
W o= 22 min 5573573 fa7T1403
1" = 2% mm 9573573 KETALHE
MW" = 28 mm 5573513 5571465
WY = 32 mm 5573571 571686
13" = 15 mm 5573571 5571607
I = 38 mm 570573 5571680

© Kann nue 0 Varbimdung mil dem Langeneingtellnchishar 8572580 K geternigl weartlen.




DURKOPP 557-34 OGH

(nechherschneidend, Mossar unten, mit oberer Gimgenzufihrung)

I, Herdorbeitsabnlichen Knoghlosh mit
Auge 2,92 5,0, ehne Keilrdegel

1. Handarpeitsihniches Knapfloch mit
Auge 2,4x 4,1, ahne Kelliiegsl

DURKOPP 557-34 OGF
[nnchhersehireidend, Messer unten, mit oberer Flachgimpenzufihrung)

Sehmates Knopflach ohne Auge, mit karzam, breltem Mellriegat

P —
Messar 5671675 ;. Ei P

Messoer 5571678

Sehuittinge !Muuarnmmr Sehnaidhinek
' = Bam 5570574 A4TIAYE
Wy = W mm 5573574 5571491
iy = 11 mm 5573574 571450
1y = 13 mm 5572574 58714680
Yy = 14 nun 54573574 5571480
" = 16 mm 5572574 871401
3 = 19 5574574 5571602
" = L om 5573574 5571603
1* = 25 mm 5573574 5571604
1" = 28 min 5571574 5571485
1" = 32 mm 5573544 5571406
1" = 35 mm 673574 597 W67
h” = 38 mm 5573574 5871085

Sehnittlange  [Mustersehaloe| Sehneidblocl:
My = B mm BEFIPAL 535771691
Yy = 10 mm 5573743 5571631
e = 11 mm 5573742 55714690
W™ o= 13 mm 5573742 5571660
W™ o= 14 mn §573742 557168
g" w16 mm £375742 S5714M
W = 19 mm LETREEVS 5671462
" = 12 mm 5573742 | 5571683
1 = 25 mm 8573742 | 5571604
Wy = 38 mm 5570742 5571485
M = 32 mm RETRFEVE 4571684
13" = W5 e 73742 G571637
L™ = 30 mm 5573047 50408

" = Bmm
3 = 10 mm
" = 13 mm

111, Handarbeisshniiches Knoptloch mit
Auge 1,6 x 15, ahne Kollriogel

IV, Behmelas, handarbailsatinliches
Knogfloeh, 0. Auge, o, Keilrlegel

Mauser 5573601 :J#TU—_-

Messer 5571678

Schaittlinge  |Mustersehelbel Sehneldbluck
"W = 6 mm 5573573 5571492
By = Bmm 5573573 5571690
" = 10 mm s473573 5571691
Yo = mm | 5573673 571490
%" = 13 mm 593673 Lh7 1480
Hy" = M mm 5573572 5571649
W = 16 mm 8573673 ah7am
Y = 1P mm 5573573 5571482
" = 22 mm 5573513 PETARIN]
1" = 2% mm 5573571 BETI G
Hh' = 23 mm 5573573 AETI6LS
" = 32 mm S573575 S57 1406
1" = 35 mm 5573571 571407
1Ny" = 38 mm 5573501 §57 1608

Schninlange Musterselwlbe] Sehnetdbloak
"I = bmm 5573573 5571692
$lw”™ = Bmm 5573572 55714%3
" = 10 mm 5573572 4571651
" = 11 mm 570873 5760
Wi = 12 ann f973571 4571680
" w 14 mm 5473572 SAT14HY
" = 16 mm 5573572 5571400
Y = 19 mm 5573572 5571482
Ny = 72 mm 5573572 5571483
1" = B mmw 5573572 55716
1" = 28 mm 5573522 S57168%
M = 32 mn 5573572 5571406
g = 15 mm 55735712 5571487
1" = 30 mm 2571572 5571688
G e i dur
hitls cer Y. S37357 3570661
Eaopllachlange

" w14 mem

W ow bmm

3573881
5573862
5572803
5573084
55730

Scholttlinge | Musterschnibe] Schnelditock

5571692
5573178
5573172
5573273
LErk iy

Subnlitllinge

i
Iy
W

i”

= 16 mm
= 19 mm
= 22 mm
-

25 mm

Muatersehaibe

5573886
5573887
5573068
5573087

Sehneldhleck

5573274
5573275
5573278
5573279

*

DURKOPP 5567-35 [vorherschneidend, Messer ohen)

iann nur In Verbindung mil dem Lingeneinstellschiebor BE72861 K qofertiot weedan.

I. Knopfioch mit Auge 20x58,
mit Keilriegel

1. Knopfloch mit Auge 2,0x538,

ohne Kellrlego!

w
Megour BETI0AS® oy
R
Schnltthiinge  |M helbiv| Behmeldhioek Sehalttiinge  |M hetbe Schnsidbleck
W* = 11 min 5575127 571020 3" = 0 mm 8573574 5571023
5" = 16 mm 5575129 ELvalied] W = 10 mm S573574 5571030
Y e 19 mm 5575130 §571022 T = 11 mm 8573574 5571004
W = 22mm 5578133 SET023 " = 13 mm S573574 5571000
17 = 25 mm 5575142 551024 " = 14 mm 8573574 55NN
" = 30 mm 557514 571025 o 16 mm 5573574 s571021
" = 31 mm 55751315 5571026 " = 19 mm 5571574 asnna2
4" = 38 mm 5578137 5571028 Th" = 12 mm 5573574 557023
1" = 25 mm 5571574 5571024
4 P = 7R mn 5573574 5025
| W = 32 mm 5573974 SA71026
15" = 35 mm 5573574 571007
1" = 38 mm 5573574 S571028
11" = 40 mm 5573574 5572700

* Bai 19" Schnitliange tet otau des Muesseis 5571045 dos Megser 572698 2u verwenden
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DURKOPP 557.35 (varherschneidend, Messer oben)

11, Knopllach mit Auge 2,4 x4,7

IV, Knopfioch mit Auge 24x4,7,

DURKOPP 557-234

{umstel\bar auf vor oder nach dem Néhen schneidend, Messer unten)

mit Keilriegel ahinn Keilrlegel
Mesgaer 5571044
5.5
=

Schalttifinge (M haibe| Sehneldbloch Schniitlinge  {Musterscheibe] Schneldbl
W = 13 mm 5575154 2571020 Yu" = Bmm 5573742 5571093
Hy” = 16 mm 5575156 s5701 " = 10 mm 5573742 5571000
i = 1% mm 5975187 sno ' = 1N mm 5873742 5571034
" = 22 mm 5575158 3571013 " = 13 mm 5573742 5571020
i” = 25 mm 8575159 5571024 " = 1 mm 5573742 5571051
" = 28 mm 45575161 551025 " = 16 mm 5573742 5571020
1 = 32 mm 5375167 | 357028 Y w19 mim 5573742 5571022
! B = T2mm | 5573747 5571021
| V= 25 mm 5573742 5571024
" = 20 mm G573742 5571025
| MW" = 32 mm 5573742 3571024
' 19y = 3Bmm | 5573742 5571027
i = 30 mm 5573742 5571028

V. Knoplicsh ehine Auge, Vi, Enapfloch ohne Auge,

mit Keilriegel ahne Kellriegel
Musger 5571055

Schnittlinge [M helhe| Sehneldblock Schnittlinge W huibve| Schneldh!
Y = b mm 5571575 EHTATKY] W e dmm 5573572 5571002
" = Bmm 5573576 571033 w' = 8 mm 54573577 5571033
" = 10 mm 5573577 5571000 Wy = 10 mm 5573572 5571030
" o= 1 mm L7478 ERTRIEE] Yy = 11 mm 803572 SETI034
' = Vmm | 5573879 5571020 Wi = Wmm | 5573572 5571020
W = 14 mm 5572560 5571031 Sy = 14 mm 5573572 5571091
S = 16 mm 5572581 aar021 ifa"™ = VA 5673572 SEn03
" o= 19 mm 5573587 55022 " = 15 mm 5513572 5571022
" = 22 tmm 5571583 5571023 iy = 22 mm 5573571 3571023
1" = 25 mm 557356 55T 1" = 25 mm 550673 5571024
by = 28mm | 5573506 5571025 Ny = 98 mm 5573574 5671025
| W = 32 mm 5573585 5571046 VA" = 32 mm 5573572 5571026
| 1 = 35 man 5573587 q57100 Vi = 35 mm | 5573573 5571027
| PNi" = 30 mm 5573569 5571028 "&" = 38 mm 5573571 557028
L P = apmm | 557387 5572700

s wann nue s Varbiadung mit dom Langansirstellachiobor 5572881 K gefartigt weden

72

I. Knepfloch mit Auge 2,9x 5.8,
mit Kellrlegel, nachherschneidend

11, Knepficeh mit Auge 2,9 25,8,
ohne Keilrlegel, nnchherachneidand

Messer BIJETT

:Lm——

Schnintiinge (M helba| Sel k
Wy e 13 mm s A571480
" = 16 mm 575129 E571481
" = 19 mm 5575130 5571682
Mg = 32 mm 8575131 5471403
17w 25 mm 5575132 S5T 1604
" = Il mm 5575134 5571685
1" = 32 mm 8575133 5571686
" = 38 mm 3575137 5571680

Schnlttlings | Musterscheibe| Sehnelds!
" = 8 mm 573574 3aNsqa
' w3 mm 5573574 5571451
" = 11 mm 5573574 5571490
Yy v 13 ram 5573574 5571480
Yu" = W mm 5573574 S5716EY
" = V6 mm 5573574 5571681
Y = 19 mm 5574574 55714682
" = 22 mm 5573574 557 1481

1" = 25 mm 5573574 55714654
g == 20 mm 8573574 5571465
1" = 12mm 5573574 5571886
1" = 35 avn 5573574 5571687
My e 30 mm S57A5TA 571404

1, Kroptloeh mit Auge 24x4.7,
mit Kokirlegel, vorherschoaidend

V. KaopHach mil Auge 2,4x4,7,
ohoe Keiledegal, vehersehinaldend

Messer 5571677 :‘:’-

125
Schnlttinge | Musterscheibel Sehnetdhbloek Schaittiinge  |Musterscheibe) Schneldbl
W o= 11 mm 5575154 5471680 T 5573742 5571491
Yi* = 16 mm 5575156 5571681 Yg* = 10 mm 5473742 5571691
" = 19 mm 5575157 5571602 e = 11 mm 5473742 5571690
My = 22 mm 5575156 S471682 [ RE71747 E5T14L0
= Bomm | 557815 S0 | M o= Mmmo | 5573742 5571689
1" = 2 mm SE7A16) 3571685 Hy = 16 mm 557942 557160
" = 32 mm 5575182 MR Wt = 19 mn 5573741 S571ER2
W o= 22 mm 557042 5571683
1" = 25 mm 5573742 5571404
I e 38 mm S4raT4 5571685
" = 32 mm 5573742 5571606
13" = 85 mm A573742 5571687
P v 38 5573742 5571408




DURKOPP 557.234
(umstallbar auf var ader nach dem Néhen schaeidend, Messer unien)

knepfloeh ahne Auge, ahne Kell.

Wi
chegal, vore und nachhorsehneidend viegel, vore und nachberechoaldend
Muuuer 8571878

Schnittlinge  |Musterschelbe! Schieldblock Sehnittlange Mustersehalial Schneldblock
") = & mm 8573575 5571692 U = bmom 5373572 5571892
iy = 8 mm 5573574 5571493 " = Bmm 5573572 5571693
W = 10 mm 5503577 S5216%1 Hy' s Wmm | 8573672 5571691
" = 11 mm 5573578 5571690 " = 11 mm 4573572 5571650
y" == 13 mm 5573579 5671460 i = 13 mm 5572572 5571680
Yy = 14 pun 5571580 5571467 Y = 14 men 3573578 5571659
" = 16 mm 5571581 4571601 Sy = 16 mm 573572 5571481
o= 19 mm a673502 Sarien: B o 19 men 5573303 5571442
" = 22 mm 5573583 asnées g e 22 mm 5573571 5371683
1 = Bmm 5571584 5571684 1* = 25 mm 5873572 5571684
14" = 28 mm 4573506 5571615 Ty == 28 men 5573872 4571605
" = 32 mm 5573505 55N 6bé " = 32 rmem 5573572 5571686
1Y = 35 mm G573587 55607 Py = 35 mm 5573572 5571687
1iy™ = 30 mm 6573568 5571404 1ify" = 38 mm 8573572 | 571688

74

Ko nur in Varbindung mit dem Langenainatellschlaber 5572081 K gafertigt wardan,

Abb, 35
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32, Hinweise zur Moniage des Zahlwerkes

76

Bestell-Ny, 557745]

1. Den Sockel der Masching geméll der Abbildung 36 mil rwei M 4-Ge
windebahrongen versahen.

9 Den Zéhler 1, wie aus Abbildung 37 eradsllich, mit zwel M d-8chiauben
am Seckel befestiazn und das Schabtgestinge 2 monfivren.

Das Schaltgesiangs 2 sl so sinzusiclien, dafl der Batiitigungssiifl 3 des
Zahters 1 in linkar und in rachtes Encstallung nichl ganz bis zum Anschlag
verdreht wird, weil dadurch der Zéhler beschidigh waerden kann.

3. Den Riemenschuiz 4_gmméf." der Abbildung 37 nocharbaiten.

4 Des Mudlstellen des Zahlers geschieht miteinem mitgelisfertan Schlissel,
dee dazu in die Behrung 5 hineingesteckt wird,



