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Die N&hmaschinen-Oberteile werden im allgemeinen in Kisten und die Gestelle in Latten-
verschlégen verschickt. Nachdem Oberteil und Gestell ausgepackt sind, wird das Oberteil
auf das Gestell gesetzt und auf den Scharnierkloben befestigt. Bei dem Reinigen mit
einem weichen Lappen ist darauf zu achten, daf kein Staub in die Ollécher der Maschine
eindringt.

Jede ADLER-Ndhmaschine wird von geschulten Fachkrdften justiert und vor dem Versand
von Spezialkontrolleuren avf tadellose Néhféhigkeit und Gite geprift. Somit ist bei sach-
gemdBer Behandlung unbedingt die Gewéhr fir ein sauberes, :wtrldss:gu und einwand-
freies Ndhen gegeben.

Dem weniger Ndhkundigen ist zu empfehlen, sich vor der ersten Benutzung der néhfertig
zum Versand kommenden, fir den besonderen Néhzweck eingendhten Néhmaschinen un-
bedingt

5 die Einfddelung des Oberfadens,

die Stellung der Nadel,

die Einfidelung und Lage des Schiffchens
genau zu betrachten und mit dem Nachfolgenden zu vergleichen.




Einfddeln des Oberfadens.
Der von der Garnrolle kolmmende Oberfaden wird durch

die Fadentse a, auf dem Olkasten, durch die Fadendse b,

zwischen die Spannungsscheiben ¢,

nach unten einmal um die Spannungsrolle d hinter den

Stift e,

in das Ohr f des Fadenanzugsfederhebels, von hinten
nach vorn durch das Auge g des Fadenhebels, wobei sich
der Fadenhebel in hochster Stellung befinden muf3,

nach unten in die Fadenfihrungsése h,

in die Bohrung i des Nadelhalters,

und von links nach rechts etwa 8 cm durch das Nadelhr

k gefadelt.

Auswechseln der Nadel.

Durch Drehen des Handrades nach vorn, d. h. auf den Néhenden zu, wird die Nodelstange
in ihre héchste Stellung gebracht, Nadelbefestigungsschraube durch Linksdrehen gelost
und die Nadel nach unten aus der Nadelstange gezogen. Dann wird die neu einzu-
setzende Nadel mit der langen Rille nach links so hoch wie méglich in die Nadelstange

geschoben und durch Rechisdrehen der Nadelbefestigungsschraube fest angezogen.

Sollte sich nach dem Nadeleinsetzen Sticheauslassen ergeben, so ist dieses ein Beweis
dafir, daB die Nadel entweder krumm ist oder nicht richtig eingesetzt wurde. Im letzteren
Falle ist die Nadel entweder ein wenig nach links oder rechts zu drehen, damit die

Schiffchenspitze die Fadenschlinge einwandfrei erfassen kann. 2

Eine fehlerfreie Ndhféhigkeit kann .c:ber nur erreicht werden, wenn das gleiche Nadel-

system verwendet wird, wie es vom Werk beigegeben ist.



Zur Verwendung gelangt nur das Nadel-System 328,

Dieses Nadelsystem wird fiir die verschiedenen Verwendungszwecke mit besonderen
Spitzenformen ausgefihrt, und zwar

System 328 = | = Rundspitze fir Gewerbearbeiten,
. 328L = - = Lederschneide links,
w 328 Lr= , = lederschneide, rechts, .
. 328 P = - = Lederschneide mit Perlspitze.

Als allgemeine Regel fir die Stérke der Nadel gilt:

Wird der Oberfaden beim Nadeleinstich in der langen Rille der Nadel vom Néhgut fest-
geklemmt, so ist die Nadel gegen eine stdrkere auszuwechseln. Ist dagegen zuviel Plotz
in der langen Rille varhanden, so muB eine schwéchere Nadel genommen werden. Bei der
Verarbeitung von hartem Néhgut oder solchem, welches nach dem Nadeleinstich wieder
zusammenzieht, ist die ndchststérkere zu verwenden,

Es sollte nur linksgedrehter ""00SS5S. Foden verwendet werden, da rechisgedrehter
7777777777 Faden nie einen so schénen und klaren Stich ergibt. Rechisgedrehter Faden
lést sich beim Nédhen auf und reifit.

Als Unterfaden sollte méglichst ein weicherer bzw. schwécherer Faden als der Oberfaden
verwendet werden.
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Folgende Tabelle gibt eine ungefahre Ubersicht Uber cle Verwendunhyg Geb EuERE HE

Garnstdrken:
Nadel Nr. Wachsmaschinenzwirn LD L%i.?zgﬁ\tgn Seidenersatz
neu bisher
100 1 - 70-80 | o
110 2 - 7080 LT
120 § 50 = 50-60 | 16-24
I _ T8, < 8
150 5 5 25-40 -
~~58 [ T . 4 253 1625 =
190 7 25/3, 25/4, 18/3 16-25 -
200 1, & - T 1813, 18/4 - -
230 9 18/4, 18/5 A S
T 250 | 10 18/6 X =
280 ' 18/6 k: 5
300 7 1817 = -




Herausnehmen der Spule.

Das Schiffchen wird bei hochster Nadelstellung durch
Druck auf die im Schiffchenrahmen befindliche Schnapp-
feder a und gleichzeitiges Herausziehen .des Spulen-
gehduses gedfinet. In dieser Stellung kann die Spule ohne
Schwierigkeit herausgenommen werden.

Einlegen der Spule und Einfédeln des Schiffchens.

Die gefillte Spule wird so zwischen Daumen und Zeige-
finger der linken Hand genommen, daB} sich der Faden
nach links abwickelt, und in das ge&ffnete Spulengehduse
geschoben. Der hervorhdngende Faden der in das Spulen-
gehduse eingelegten Spule wird durch den Schlitz bis
unter die Spannungsfeder b in das Fadenausirittsloch ¢
etwa 8 cm nach auBen gefédelt und das Spulengehduse
in die anfdngliche Stellung zurGckgedrickt bis dasselbe
hérbar einschnappt.

Nahen.

Vor Néahbeginn ist unbedingt der Unterfaden durch nachgiebiges Festhalten des Ober-
fadens und einmaliges Drehen des Handrades nach oben zu holen und beide Faden
sind bei den ersten Stichen nach hinten festzuhalten, um ein Festndhen bzw. Festklemmen

in der Schiffchenbahn zu vermeiden.

Das Néhgut darf beim Néhen niemals geschoben oder gezogen, sondern nur leicht in der

gewiinschten Richtung gefihrt werden. Beim Wenden des Néhgutes und bei einer neuen

Naht ist besonders darauf zu achten, daB sich der Fadenhebel in héchster Stellung be-
findet. Bei Nichtbeachtung ergeben sich sehr leicht Fehlstiche.

Einstellen des NdhfuBdruckes.

Der Né&hfuB dient dazu, das zu vernéhende Material gegen Stichplatte und Transporteur
2u driscken. Dieses geschieht durch Federdruck, welcher durch Hereindrehen (Rechtsdrehen]
der Stoffstangenhilse | (Abb. 1) stirker, durch Herausdrehen (Linksdrehen) schwdcher
wird. Bei dickem Né&hmaterial ist ein starker, bei dinnem ein geringer Druck notwendig.

Der NéhfuB darf von der aufwértsgehenden Nadel nicht mit angehoben werden.




Aufspulen des Unterfadens.

Der von der Garnrolle a kommende
Unterfaden wird durch den Biigel b des
Garnsténders,

durch die Fadenfihrungsése ¢,

zwischen die Spannungsscheiben d,

um die Spule gewickelt und diese so auf
die Spulerwelle e gesteckt, daBB der Mit-
nehmerstift im seitlichen Loch der Spule
zu liegen kommt.

Durch Andriicken des Hebels f schaltet
sich der Spuler ein und wird durch die
- gefillte Spule selbsitdtig wieder aus-
gelést.

Avufspulen wihrend des Néhens ermog-
licht groBe Zeitersparnis.

Zur Erreichung eines gleichméBigen Auf-
spulens mu3 der Faden gestrafft sein.
Dieses ist durch Regulieren der Span-
nungsmutter g zu erreichen.
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Abb. 4

Andern der Fadenspannung.

Die Fadenverschlingung soll,

wie Bild A richtig zeigt,

auf Mitte der Néhgutlagen liegen.

Und nicht,

wie in Bild B,

wo die Oberfadenspannung zu schwach oder die Unter-
fadenspannung zu stark ist,

Oder, wie in Bild C, :
wo die Oberfadenspannung zu stark oder die Unter-

fodenspannung zu schwach ist.

Abb. §

Sehr verschieden starkes Néhgut verlangt eine Anderung der che_nspc:nnu_ng. Die ohere
Spannung soll so viel Druck auf den Oberfaden austben, dafl sich die Rolle in .der .unteren.
Fadenspannung beim Nédhen dreht. Die Anderung der Oberfadensp_unnung, wie diese bei
sehr verschieden starkem Ndhgut erforderlich wird, erfolgt durch die Spannungsmutter m
(Abb. 1). Linksdrehung ergibt eine weichere, Rechtsdrehung eine stérkere Spannung.

Die Verdinderung der Unterfadenspannung, die méglichst zu vermeiden ist, erfolgt auf die
gleiche Weise, durch Verstellen der Stellschraube am Schiffchen.




Einstellen der Stichlinge.

Der Stichstellerhebel a (Abb. é} dient zur Yerénderung der Stichldnge und der Néhrich-
tung. Je weiter der Stichstellerhebel a nach unten geschwenkt wird, um so lénger wird der
Stich, je weiter nach oben auf ,0” zu, um so kiirzer. Wird der Stichstellerhebel a Giber ,0"
hinaus nach oben geschwenki, erfolgt der Rickwdrtsstich. 1

Zur Begrenzung der Stichldnge und zur Erreichung des gleichlangen Vor- und Rickwérts-
stiches dienen die Anschldge b und ¢, die nach Lésen der Fligelmutter entsprechend der
gewiinschten Stichldnge eingestellt werden.

Die Stichverstellung darf beim Stillstand der Maschine nur erfolgen, wenn sich die Nadel
aus dem Néhgut befindet.

Avswechseln der NahfiiBe.

Die an der Stoffdrickersiange befindliche Fifichen-Bef.-Schraube n (Abb. 1) wird durch
Linksdrehen herausgeschraubt und der FuB links seitlich von der Stoffdriickerstange ab-
gezogen. Bei mitgehendem N&hfuB wird der Ful vom FiBchenhalter abgeschraubt. Darauf
wird der neu einzusetzende Ful wieder angeschraubt.

Flacharbeiten auf der Armndhmaschine.

Den Armnéhmaschinen Klasse 5 ist zur AusfUhrung von Flacharbeiten eine Arbeitsplatte

beigegeben, welche mit einer Schravbe fest auf dem Unterarm zu befestigen ist.
Auf besonderen Wunsch kann gegen Aufpreis auch ein Holzanschiebetisch geliefert wer-

den, der eine gréBere Arbeitsfldche hat.
10

Geélter Faden.

Soll mit gedltem Faden gendht werden, wird in den auf dem Oberarm befindlichen Ol-

kasten Maschinensl gefillt und der Oberfaden wird durch das seitliche Loch im gedffneten
Olkasten, durch das Loch im Zapfen unter dem Deckel, durch das Loch am vorderen
Deckelende und dann weiter, wie auf Seite 2 angegeben, eingefadelt.

Es sollte nur gutes Maschinend| verwendet werden, da Riib- und Leinél u. a. die Faden-
wege verklebt und verschmutzt, den Néahvorgang stark beeinfluflt und ein wiederholtes
Sdubern dieser Teile erforderlich macht,

Soll auch der Unterfaden gedlt werden, so wird das Ol auf die gefillte Spule bis zur

Séttigung gespritzt oder in ein mit Ol gefillies GefaB gelegt.

Geseifter Faden wird zu Arbeiten verwendet, fir die infolge der enistehenden Olflecken
kein gedlter Faden eingesetzt werden kann. Zu diesem Zweck wird gute Kernseife in lau-
warmem Wasser zu einer dickflissigen Masse aufgeldst, die in den Olkasten eingefillt
und durch die der Oberfaden, wie vorgeschrieben, hindurchgefuhrt wird. Der geseifte

Faden kithlt die Nadel, ohne sich in den Fadenfiihrungen abzusetzen.
' "




Reinigen und Ulen.

Yon besonderer Wichtigkeit fir den gleichméfBigen, ruhigen und leichten Gang der
Maschine ist ein ofteres und grindliches Reinigen und Olen aller derjenigen Stellen, die
einer Reibung unterworfen sind. Zu diesem Zweck werden Stichplatte und Kopfdeckel ab-
geschraubt, alle sichtbaren Teile mit einem Pinsel oder weichem Lappen gesdubert und mit
einem in Petroleum getréinkten Lappen abgerieben. Dann werden an alle aus den Ab-
bildungen 6, 7 und 8 ersichtlichen Olstellen einige Tropfen Petroleum gegeben und die
Maschine in schnelle Bewegung gesetzt. (Dasselbe ist auch ratsam, wenn die Maschine
langere Zeit unbenutzt gestonden hat.) Darauf nochmals von allem Schmutz sdubern und
an alle Olstellen einen Tropfen gutes, harz- und sdurefreies Nidhmaschinendl geben.
Kopfdeckel und Stichplatte sind wieder aufzuschrauben.

Salatol, Ribdl und andere leicht dickende Ule sind keine Schmierdle fiir eine Néh-

maschine, ihr Gebrauch dafiir kann kestspielige Reparaturen verursachen.

Ndhmaschinen im Dauerbetrieb sollten téglich vor Beginn der Arbeit, morgens und

mittags gedlt werden.

Ebenso sind auch die Olstellen am Antriebsgestell zu olen.
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Abb. &
Vorderansicht Kl. 4 mit Olstellen
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Abb, 7
Vorderansicht K. 5 mit Olstellen

Abb. 8
Unteransicht KI. 4 mit Olstellen
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Néhmaschinen mit handstichdhnlicher Fadenlage, KI. 4 H und 5 H.

Beim Einfddeln des Oherfadens ist entgegen der Anweisung auf Seite 2 zu beachten, daf}

die Nadel von rechts nach links eingefddelt wird.

Das Einsetzen der Nadel erfolgl entgegen der Angaben auf Seite 3 mit der langen Rille
nach rechts.

An Stelle des auf Seite 4 angegebenen linksgedrehten Fadens wird fiir handstichdhnliche
Fadenlage zweckmdflig rechtsgedrehter Faden verwendet, da dieser den schéneren Stich
ergibt.

Zur Verwendung gelangen Nadeln System 328 L oder 702 LLB.

Alles weitere ist auf den vor- oder nachstehenden Seiten dieser Gebrauchsanleitung be-

schrieben.

16

-

Gestell fir FuB- und Kraftbetrieb.

Bei Verwendung fir FuBbetrieb wird die Setzschraube fir den Zugstangenbolzen durch
Linksdrehen gelést, der Bolzen aus dem FuBltritt herausgezogen und die Verbindungskette
vom FuBtritt zum Anlasser ausgehakt. Der Bolzen wird dann durch die Bohrung des

unteren Zugstangenklobens in den FuBtritt gesteckt und mit der Setzschraube festgezogen.

Soll mit Kraftbetrieb gendht werden, so ist nach Lésen der Setzschraube der Bolzen aus

dem FuBtritt und Zugstange herauszuziehen und im FuBtritt mit der Setzschraube zu be-

festigen.

Uber diesen Bolzen wird dann die Verbindungskette eingehakt.

Der Motor kann auch nachtréaglich an jedem Gestell angebracht werden.

17




Rddervorgelege.

Zum Verndhen von harten und dicken Materialien werden die Unterklassen 4—2 und 4—4
mit Rédervorgelege ausgeriistet. Eine nachtrégliche Anbringung ist nur im Werk méglich.

Durch das Rédervorgelege arbeitet die Maschine beim Néhen viel ruhiger und leichter.

Die Maschine wird mit abgenommenem Rédervorgelege zum Versand gebracht. Dieses ist
seitlich in der Versandkiste befestigt. Bei der Montage des R&dervorgeleges werden zu-
néichst der Bolzen, auf dem das Handrad léuft, und die Bohrung im Handrad gesdubert,
Ol auf den Zapfen gegeben, das Handrad aufgeschoben, die Scheibe vorgelegt und die
Zapfenschraube so tief wie moéglich eingeschraubt. Soll mit Radervorgelege gearbeitel

werden, wird der Haken @ zwischen Scheibe und Handrad gehdngt, wie dieses die

Abb. 9 zeigt.

Abb. 9

Soll ohne Rédervorgelege gendht werden,
wird der Haken a auf die andere Seite des
Rades auf den Zapfen gehdngt. Dabei wird
das Handrad nach rechts bis dicht vor die
Zaptenscheibe geschoben, wodurch die Zahn-

réider nicht mehr zum Eingriff kommen,

Beim Néhen ohne Rédervorgelege ist der
Riemen auf den Riemenlauf des groBen
Zahnrades aufzulegen. Das Zaohnrad muB
sich dann, entgegen der Pfeilrichtung in
Abb. 9, nach vorn drehen.
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Der mitgehende NahfuB hat den Zweck, das gegen-
seitige Verschieben der Néhgutlagen z. B. zum
Néhen langer Bahnen, zum Einfassen mit Leder-
band, fir Biesen- und Schnurarbeiten zu verhindern.
Durch den mitgehenden Néhfuf3 wird die Unterseite
des Néhgutes nicht beschdadigt.

Der mitgehende NéhfuBl wird durch Herausschrau-
ben der Schraube S 170 eingeschaltet und ist im
Hub so einzustellen, daB sich der FuB ca. 2 mm
iber das Ndhgut hebt und frei in die vordere
Stellung zuriickspringen kann. Der Hub wird durch
die Regulierschraube S 450 eingestellt, nachdem
zuvor die Gegenmutter 05460 gelost wurde. Durch
Hereindrehen (Rechtsdrehen) der Regulierschraube
S 450 wird der Hub vergrofiert, durch Heraus-

schrauben (Linksdrehen) verkleinert.

Der mitgehende N&hfufl wird ausgeschaltef, indem
die Schraube S 450 soweit herausgeschraubt wird,
dafl die auf- und abgehende Bewegung ganz auf-
hért. Nach dieser Verstellung ist die Gegenmutter
05 460 wieder anzuziehen, und die Schraube § 170
einzuschrauben.

Die Obertranspertierung wird in der Stichlénge
nach Lésen der Flugelmutter 05201 durch Drehen
der Schraube § 739 eingestellt. Nach jeder Verstel-
lung ist die Fligelmutter 05201 wieder fest an-
zuziehen. Der Hub des NéhfuBes wird nach Lésen
der Gegenmutter 05460 (Abb. 10) durch die
Schraube § 450 eingestellt. Der Hub ist dann richtig
eingestellt, wenn sich der NéhfuB in der héchsten
Stellung 2 mm iber das Néhgut hebt und frei in
die vordere Stellung zuriickspringt.

Zusétzlich sind noch folgende Olstellen zu beriick-
sichligen:

Der Kurvengang, der die Obertransportwelle be-
tétigt,

die beiden Lagerstellen der Obertransportwelle,
die Kulisse 05 088,

die FuBifohrung,

und die Rolle, an der Fadenhebelkurve, die den
NdhfuBBhub betdtigt.
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Anwendung der Apparate.

Das einfache, gerade Lineoi 04381 wird, wie
Abb. 12 zeigt, auf der Grundplatte mit den
beigegebenen Apparaieschrauben befestigt.
Das Lineal dient zur Herctellung paralleler
Néhte und wird in der gewiinschten Entfer-
nung zur Nadel eingestellt,

Das Strangndhlineal (Abb. 13) wird zum Zu-
sammennéhen mehrerer gleichbreit geschnit-
tener Lederstreifen benutzt. Wie die Abb. 13
zeigl, werden die zusammenzundhenden
Streifen beiderseits gefiihrt, so daf} ein seit-
liches Verschieben unméglich ist. Der links-
seitige  Winkelschieber wird entsprechend
der Breite der Lederstreifen so eingestellt,
daf3 sich die Streifen ohne seitliches Spiel
leicht durchschieben lassen. Der Linealkérper
wird mit den Apparateschrauben so auf der
Grundplatte befestigt, da3 die Nadel in der
gewunschten Entfernung vom Rand einstichi.
Ist die eine Seite gendht, wird der Strang
umgedreht und die 2. Seite gendht.

Abb. 15

Das Rundnéhlineal 04 382 wird, wie aus der
Abb. 14 ersichtlich, auf der Grundplatte be-
festigt und dient zur Herstellung von Parallel-
ndhten an geschweift oder bogenférmig aus-

geschnittenen Lederarbeiten.

Der Bombier- oder BalligndhfuB wird zur
Herstellung balliger Strénge, Leiten usw. be-
nutzt. Die ballige Auflage muB so vorbereitet
sein, daBB der FuB Uberall mit der Ausrun-

dung anliegt.
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Der KordelndhfuB 04 308 (Stirnbanddriicker)
dient zur Herstellung von Wulsten, z. B. an
Pferdegeschirren. Die Stdrke der einzulegen-
den Kordel und die Stdrke des Deckleders
missen der GroBe der Nute im Kordelful
entsprechen. Die Nadel soll -dicht an der
Kordel einstechen. Ist eine Seite gendht, wird
die Ndaharbeit umgedreht und die Gegen-
seite gendht. i

Die Verstellung erfolgt nach Lésen der Bef.-
Schraube durch seitliches Verschieben des
FoBichen-Unterteiles.

Der RundnihfuBB mit Vorluge (Abb. 17] wird
zur Anfertigung von runden Leiten usw. be-
nutzt. Als Einlage wird Kordel von 6 bis
8 mm @ benutzt, die mit weichem Leder um-
holli wird. Die Befestigung des FuBes und
der Yorlage sind aus der Abb. 17 ersichilich.
Die Nadel soll dicht an der Kordel ein-
stechen. Nach dem Ndhen ist dos Ober-
stehende Leder dicht an der Naht abzu-
schneiden und zu verreiben oder die Leite
durch ein passendes Zieheisen zu ziehen,
doamit dieselbe rund um die Noht unsichthar
wird.

Abb. 18

Abb. 19

Der Federeinstemmer wird zum Einstemmen
oder Einfassen mit weichem und dinnerem
Lederband verwendet. Das Lederband wird
vor dem Ndhen leicht angefeuchtet, damit
sich dosselbe besser anschmiegt. Die An-
bringung ist aus der Abb. 18 ersichtlich. Die
Nadel soll 17/—2 mm von der Kante des
Lederbandes einstechen und das Band selbst
so breit sein, daB dasselbe quch auf der un-
teren Seite gut von der Nadel gefaBt wird.
Die Fihrungsfeder kann entsprechend der
Bandbreite eingestellt werden. Zur Einfih-
rung des Bandes wird die FUhrungsfeder
durch Schwenken des Schalthebels hoch-
gedrickt. :
Der Titenséiumer 04400 wird zum Sdumen
von Drellen und Segeltuch verwendet und
wird normal fir 12 mm breite Sdume gelie-
fert. Andere Abmessungen erfordern Sonder-
anfertigung. Der Titensdumer wird so auf
der Grundplatte befestigt, daB die Nadel
etwa 15—2 mm von der Saumkante ein-
sticht. Die steifen Segeltuche oder Drelle
missen vorgeknifft dem Sdumer zugefihri
werden und ist darauf zu achten, daB das
Material beim S&umen in gleichmaBiger
Breite zugefUhrt wird. Kurze Bégen missen
von Hand umgelegt, flachgehdmmert und
ohne Apparat gendht werden.
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Kappnéhte werden mit dem Kapper 04 307 in
zwei Arbeitsgdngen ausgefihrt und werden
dort angewendet, wo eine krdftige Verbin-
dung zweier Stoffteile erforderlich ist.

1. Naht:

Die zu verbindenden Stoffteile werden so
aufeinandergelegt, daB der untere ein wenig
vor dem oberen vorsieht, Beide Lagen wer-
den in den Kapper eingefUhrt und saumartig
verndht. Es ist darauf zu achten, dofl das
Néhgut gleichméBig zugefihrt wird.

2. Nahi:

Die beiden Stoffteile werden flach ausein-
andergelegt, so daf3 die eingendhte Kante
wie ein Fdltchen hochsteht. Dieses hoch-
stehende Fdltchen wird wieder in den Kop-
per eingefihrt und, wie die Abb. 21 zeigt,
niedergendht.

Biesen- oder Kederarbeiten werden zweck-
mdflig nur auf Néhmaschinen mit ,mitgehen-
dem NdhfuB” ausgefithrt, da es besonders
darauf ankommt, daB sich die einzelnen
Teile beim Néhen nicht verschieben und
nicht krausziehen.

Der BiesenaufndhfuB 04 332 (KederfuB) wird,
wie aus der Abb. 22 ersichilich, befestigt und
die Biese mit langen Stichen auf den Rand
des zugeschnittenen Taschenteiles usw. auf-
gendht. Ungeibte Néher verwenden zweck-
méBig auch das Lineal (Abb. 12], damit die
JBie?e auch parallel zur Zuschnittkante ver-
auft.

Ist die Biese so auf dem unteren Teil quf-
gendht, wird der FuB gegen den Biesenein-
ndhfu 04331 (Abb. 23] ausgewechselt, das
obere Teil auf die Biese gelegt und mit
kurzen, festen Stichen méglichst dicht an der
Bieseneinlage aufgendht.

Fir den 2. Arbeitsgang kann auch der Bie-
senaufnéhfuB weiter verwendet werden, |e-
doch wird von vielen Néhern der FuBl 04 331
vorgezogen, da dieser eine gleichmdaBigere
Fihrung auf der Bieseneinlage gestattet.
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Abb. 25

Der NachdriickfuB® 04 323 ist nur an Maschinen
mit ,mitgehendem N&hfuB” oder ,Ober-
transport” zu verwenden und dient zur Er-
reichung einer schonen, nachgedriickten und
versenkt liegenden Perlnaht. Die beiden Zap-
fen des Fufles missen genau mit der Stich-
linge ubereinstimmen, so daf for jede
Stichlange ein besonderer FuBl erforderlich
ist. Es empfiehlt sich, die richtige Einstellung
durch Proben auf gleichstarkem Abfalleder
zu Uherprifen. Kurze Bogen lassen sich mit
dem Nachdrickfull nicht ndhen.

Der RollfuB 06 422 dient zur Herstellung von
geschweiften Néhten und ist nur bei fester
Transportierung (cusgeschalteter mitgehen-
der N&hfuB) zu verwenden. Der Rollfuf} soll
sa dicht an der Nadel stehen, dafi der Néh-
faden nicht durch denselben verletzt wird.
Durch mehr oder weniger Einschrauben der
Regulierschraube am RollfuBscharnier wird
die richtige Stellung eingestellt. Zur Erleich-
terung des Einfddelns kann der RollfuB nach
links abgeklappt werden.

Mit dem Vorgenannten sind nur die wesentlichstan Punkte behandelt, ohne damit die
Vielseitigkeit der Anwendungsméglichkeiten ganz herausgestellt zu haben.

Sollten Sie nicht in allen Féllen in der Gebrauchsanleitung oder bei dem Lieferer der

Ndhmaschine Rat finden, wenden Sie sich an uns und geben dabei bitte
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2. Klassenbezeichnung
3. Oberteilnummer
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