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Diese Gebrauchsanleitung gehért zur -
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Die Maschine ist mit folgender Sondereinrichtung aus-
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Sie wurde im Werk mit Nadel-System
Oberfaden ... A0/ /) KLesarteccfen™ v
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eingendht und in Ordnung befunden.

Die Original-Nahprobe befindet sich bei Lieferung der
Maschine unter dem Néhfuf3.

Die Maschine wurde auf eine Nahgeschwindigkeit von
.............. [ 0.4 Stich/min gepriift.

Diese Héchstgeschwindigkeit ist jedoch von der Art des
Ndhgutes, des Nahvorganges und der Stichldnge ab-
héngig. Die Maschine muf3 deshalb bei schwierigen Arbeits-
vorgangen, grof3en Stichlangen oder Langbahnenarbeiten
unter der Héchstgeschwindigkeit laufen; Motor bzw.
Riemenscheibe oder Handradschnurlauf sind darauf ein-
zustellen. Dasselbe empfiehlt sich auch wéhrend der ersten
vier Wochen des Einsatzes, weil es die Lebensdauer der
Maschine steigert.

(Unterschrift der Kontrolle,

Kochs Adlernéhmaschinen Werke AG, Bielefeld

*) K = bedeutet: es wurde vom Kunden eingesandtes Material verwendet.
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Allgemeines

Wir freuen uns, daB Sie sich zu dem Kauf ei-
ner Adler - Nahmaschine entschlossen haben,
und sind tberzeugt,daB die Maschine, welche
auf Grund 100jahriger Erfahrung mit den mo-
demnsten Fabrikationsmethoden aus bestgeeig-
netem Material hergestellt wurde, lhre volle
Zufriedenheit erwerben wird.

Wir sind bestrebt, unsere Maschinen laufend
nach den neuesten Erfahrungen zu bauen, und
wir wissen, daB selbst kleinste Anderungen oft
hervorragende Wirkungen erzielen kdnnen. Wir
bitten Sie daher, uns thre Erfahrungen = gute
und schlechte - mitzuteilen.Sie kommen auch
ihnen wieder zugute. Wir sagen lhnen fur sol-
che Mitteilungen im voraus besten Dank.

Jede "Adler" wird vor dem Versand von ge-
«chulten Fachkriften justiert und auf tadellose
Nahfshigkeit und Gute gepruft. Somit ist bei
sachgemaBer Behandlung unbedingt die Gewhr
fUr souberes, zuverldssiges und einwandfreies

Nahen gegeben.

Ihre Adler-Nahmaschine soll Thnen stets Freu-
de bereiten,unddiese Gebrauchsanleitung will
ihnen hierzu Helfer und Wegweiser sein.

Auch wenn Sie ein erfahrener Naghmaschinen-
kenner sind, so wird es sich sicherlich lohnen,
diese Gebrauchsanleitung aufmerksam durch-
sulesen und unsere Empfehlungen zu beachten.
lhre "Adler" wird es lhnen danken.




Es ist zu empfehlen, sich vor der ersten Benut-

zung der ndhfertig zum Versand kemmenden,
eingenshten Ndhmaschine unbedingt

die Einfddelung des Oberfadens,

die Stellung der Nadel und

die Einfadelung und Lage des
Schiffchens

genau zu betrachten und mit dem Nachfolgen-
den zu vergleichen.

Wichriger Hinweis!

Es empfiehlt sich, die Maschine in den ersten
Wochen mit einer Stichzahl von annishernd 243
der angegebenen Hochststichzahl zu verwen-
den, damit sich alle Gleitstellen noch mehr
glatten. Hierdurch wird die lebensdauer der
Maschine wesentlich erhsht.

Beim Transportieren der Maschine ist es rat-
sam,das Oberteil vom Gestell abzumontieren.

Auspacken des Oberteils

Nachpriifen der Maschine auf Brut.:h und T_rans-—
portbeschddigung. Bei offensichtlicher Bescha-
digung der Verpackung sofort in Gegenwart
des Uberbringers reklamieren.

Aufstellung des Oberteils

Bei Aufstellung ist das getrennt verpackte Ol?en—
teil auf den im Werk fertigmontierten Arbelr.s-
tisch aufzusetzen (Klasse 104) bzw.mit den im
Normalzubehsr beigegebenen 4 Oberteilschrau-
ben zu befestigen (Klasse 105).

Nach dem Aufsetzen des Oberteils wird der
Garnsténder mit den ebenfalls beigegebenen
Schrauben in den dafir vorgesehenen Léchern
befestigt.

Dann ist es zweckmiBig, die Drehrichh..mg der
Maschine zu priffen. (Handrad muB3 sich auf
den Ndhenden zu drehen. )

Jetzt klapper'\ Sie bitte die Bildrofel-qm .hin—
teren Umschlag heraus, damit Sie die Blfdfer
beim Lesen der folgenden Abschnitte verglei-
chen kénnen.



Einfadeln des Oberfadens

Der von der Garnrolle kommende Oberfaden

wird zundchst durch das Fadenft
nfuh
Garnstinders, dann rungsauge des

du.rch die Fadenfuhrungssse 1
(Bild 1 Tafel 1) des Olkastens,
(nur bei Maschinen mit éfkas’ren)

durch die Fadenfuhrungssse 2,
zwischen die Spannungsscheiben 3;
nach unten zweimal um die Spannungsrolle 4

Uber den Fadenfuhrungsstift 5,

’

indie Fadenanzugsfeder 6,

von links nach rechts in das Fad
enhebelauge 7
(der Fadenhebel mu in hschster Stellung sjin)

nach unten in die Fadenfishrung 8,

in die Nadelhalterbohrung 9

und von links nach rechts (in Nahrichtung ge-
sehen) etwa 8 cm durchs Nadelshr 10 gefadelt.

Auswechseln der Nadel

Durch Drehen des Handrades nach vern, d.h,
auf den Nghenden zu, wird die Nadelstange
in ihre htchste Stellung gebracht, die Nadel-
befestigungsschraube 11 (Bild 1 Tafel 1) durch
inksdrehen geltst und die Nadel nach unten
aus dem Nadelkanal gezogen. Dann wird die
neu einzusetzende Nadel mit der langen Rille
nach links so hoch wie méglich in den Nadel-
kanal geschoben und durch Rechtsdrehen der
Nadelbefestigungsschraube 11 festgeschraubt.

Eine fehlerfreie Naht kann nur erreicht wer-
den, wenn das vorgeschriebene Nadelsystem
verwendet wird.

Sollten sich nach dem Nadeleinsetzen Fehl-
stiche ergeben, so ist dieses ein Beweis dafir,
daBl die Nadel krumm ist oder nicht richtig ein-
gesetzt wurde. Im letzteren Falle ist die Nadel
ein wenig nach links oder rechts zu drehen,
damit die Schiffchenspitze die Fadenschlinge
einwandfrei erfassen kann.

Zur Verwendung gelangt nur das Nadelsystem
328, das fur die verschiedenen Verwendungs-
zwecke mit verschiedenen Spitzenformen er-
haltlich ist:
System 328

= O Rundspitze fir Gewebe-
‘arbeiten

System 328 L =~ Lederschneide, links

System 328 Lr =_—Lederschneide, rechts

System 328 P =__ mit Perlspitze

Als allgemeine Regel fur die Starke der Nadel
gilt:

Wird der Oberfaden beim Nadeleinstich in der
langen Rille der Nodel vom Nahgut festge -

klemmt, so ist die Nadel gegen eine stdrkere

7.



auszuwechseln. Ist dagegen zuviel Platz in
der langen Rille vorhanden, so muB eine schwi-
chere Nadel genommen werden.

Bei der Verarbeitung von hartem Néhgut oder
solchem, welches sich nach dem Nadeleinstich

wieder zusammenzieht, ist die ndchststarkere
zu verwenden,

Es sollte nur linksgedrehter Faden (Bild 2 Tafel
[) verwendet werden, da rechtsgedrehter Faden
(E?ild 3) keinen schdnen und klaren Stich er-
gibt und sich beim Nihen auflsst bzw. reifit,

Als Unterfaden sollte moglichst ein weicherer

bzw. schwiicherer Faden als der Oberfaden ver-
wendet werden.

Beachten Sie folgende Tabelle:

Nadel- Wachsmasch. leinen- Seiden-
Nr, zwirn LD zZwirn ersatz
3-fach
D

100 - 70 - 80 -
110 - 70 - 80 30
120 20/3 50-60  16-24
140 - 25 - 40 8
160 25/3 25 - 40 -

180 18/3 @5’/3) - -
200 18/3, 18/4 - -
230 18/4, 18/5 - -

250  18/6 " -
280  18/6 - -
300 18/ - -

Herausnehmen der Spule

Die Nadelstange ist in ihre tiefste Stellung zu
bringen, Danach wird das Schiffchen durch
Druck auf die im Schiffchenrahmen befindliche
Schnappfeder 12 (Bild 4 Tafel 1) und gleichzei-
tiges Herausziehen des Spulengehduses gedff-
net. In dieser Stellung kann die Spule ohne
Schwierigkeit herausgenommen werden.

Einlegen der Spule und Einfadeln des
Schiffchens (Bild 4 und 5 Tafel 1}

Die gefiliite Spule wird so zwischen Daumen
und Zeigefinger der linken Hand genommen,
daB sich der Faden nach links abwickelt, und
indas gedffnete Spulengehiuse geschoben. Der
hervorhiingende Faden der in das Spulengehéu-
se eingelegten Spule wird durchden Schlitz bis
unter die Spannungsfeder 13 in das Fadenaus-
trittsloch 14 etwa 8 cm nach auflen gefadelt
und das Spulengehduse in die anfiéngliche Stel-
lung zuriickgedriickt, bis dasselbe hdrbar ein-
schnappt.

Ingangsetzen der Ndhmaschine und Niihen
Adler 104 und 105wird bei Motorantriebdurch
einen mantelgekihlten Kupplungsmoter sage-
iriehen,

Der Zufihrungsstecker wird mit dem Netz ver-
bunden und der Motor wird durch den Schal-
ter, der sich an jedem Adler-Motor-Arbeits=-
tisch rechts vorn befindet, eingeschaltet. Durch
Niederdriicken des Fullirittes wird die Néhma-
schine in Gang gesetzt. :
Vor Nihbeginn ist der Unterfaden durch nach-
giebiges Festhalten des Oberfadens und einma-
liges Drehen des Handrades nach oben zu ho-
len und beide Faden sind nach hinten zu le-
gen und bei den ersten Stichen festzuhalten,




um ein Festndhen bzw. ein Festklemmen in
der Schiffchenbahn zu vermeiden.

Das Néhgut darf beim Nahen niemals gescho-
ben oder gezogen werden. Bei Nahbeginn ist
besonders darauf zy achten, daB sich der Fa-
denhebel in htchster Stellung befindet.

Aufspulen des Unterfadens

Der von der Garnrolie 15 (Bild 6 Tafel 1) kom-
mende Unterfaden wird zundchst

durch die Fadenfihrungssse 16,

unter den Stift 17,

nlqch vorn zwischen die Spannungsscheiben 18
Uber den Fadenfuhrungsbugel 19,

um die Spule gewickelt und diese so auf dje
Spulerwelle 20 gesteckt, daf der Miinehmer-
stift in das seitliche Loch der Spule zu liegen
kommt. Durch Andriicken des Hebels 21 schal-
tet sich der Spuler ein und wird durch die ge-
fullte Spule selbstiatig wieder ausgelsst.,

r

Aufspulen wihrend des Nihens spart Zeit

Zur Erreichung eines gleichmaBigen Aufspulens
fnuB der Faden straff gefuhrt werden. Dieses
ist durch Regulieren der Spannungsmutter 22
zu erreichen,

Anderung der Fadenspannung

Die Fadenverschlingung soll,

wie Bild 7 richtig zeigt,

in der Mirte der Nahgutlagen liegen

und nicht,

wie in Bild 8,

wo die Oberfadenspannung zu schwach
oder die Unterfadenspannung zu stark ist.

Oder wie in Bild 9,
wo die Oberfadenspannung zu stork oder
die Unterfadenspannung zu schwach ist.

10

Verschieden starkes Nahgut verlangt einever-

tnderte Fadenspannung. Die obere Spannung
soll so viel Druck auf den Oberfaden austben,
dafd sichdieRolle in der unteren Fadenspannung
beim Nahen dreht.

Die Anderung der Oberfadenspannung, wie
diese bei sehr starkem Nahgut erforderlich wird,
erfolgt durch die Spannungsmutter 23 (Bild 1
Tafel i ). Linksdrehung ergibt eine weichere,
Rechtsdrehung eine stdrkere Fadenspannung.

Die Verdnderung der Unterfadenspannung, die
moglichst zu vermeiden ist, erfolgt durch Ver-
stellen der Stellschraube am Schitfchen inglei-
cher Weise.

Einste!llen der Stichlange

Der Stichs+ellerhebel 24 (Bild 10 und 12 Tafel
i1} dient zur Verdnderung der Stichlinge und
der Nahrichtung. Je weiter der Stichstelier-
hebel nach unten geschwenkt wird, um so lan-
ger wird der Stich, je weiter er noch oben ge-
schwenkt wird, um so kirzer. Wird der Stich-
srellerhebel tber ™ 0 " hinaus nach oben ge-

- schwenkt, ndh* die Maschine rickwarts. Zur

Feststellung einer bestimmten Stichldnge wird
der Stichstellergriff 24 nach Einsrellung rechts
herum gegen 25 geschraubt und so die Fest-
stellung erreicht.

Auswechseln des Nahfulles

Die ander Stoffdrickerstange befindliche Ful3-
chenbefestigungs—Schraube 26 (Bild 1 Taofel i)
wird herausgeschraubrund der FuB seitlich von
der Stoffdrickerstange abgezogen. Bei Ma-
schinen mit mitgehendem Nahful [a8t sich der
FuB nach Lésen der Bef.Schraube nach unten
wegziehen.

11
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Arbeitstisch fur FuB- und Motorantrieb

Ist Thr Arbeitstisch mit Motor- und FuBantrieb
ausgerUstet und es soll nur mit FuBantrieb ge-
n'dh'r werden, so wird die Setzschraube im Fuf3-
tritt durch Linksdrehen gelsst und dje Motor-
zugstange ausgehakt (oben und unten).

Donn wird der Bolzen in die
Schwungrad-Zugstange
und in die Bohrung des FuBirittes
gesteckt und mit der Setzschraube befestigt.

S-:.)H nur mit Kraftbetrieb gensht werden, so ist
die Reihenfolge der Umstellung umgekehrt.

a

Adler 104 -4 ynd 105 - 8

mit mitgehendem Nahfull

Der mitgehende NahfuBl hat den Zweck, das
gegenseitige Verschieben der Néhgutlagenz.B.
zum Ndhen langer Bahnen, zum Einfassen mit
lederband, fur Biesen und Schnurarbeiten zu
verhindern.

Der mitgehende NahfuBl wird durch Heraus-
schrauben der Schraube 34 (Bild 13 Tafel 1H1)
eingeschaltet und ist im Hub so einzustellen,
daBl sich der FuB ca. 2 mm Uber das Né&hgut
hebt und frei in die vordere Stellung zurick-
springen kann. Der Hub wird durch die Regu-
lierschraube 35 eingestellt,nachdem zuvordie
Gegenmutter 36 geldst wurde.

Durch Hineindrehen (Rechtsdrehen) der Regu-
lierschraube 35 wird der Hub vergréBert, durch
Herausschrauben (Linksdrehen) verkleinert.

Der mitgehende NghfuBB wird ausgeschaltet,
indem die Schraube 35 so weit herausgeschraubt
wird, daB die auf- und abgehende Bewegung
ganz aufhsrt. Nach dieser Verstellung ist die
Gegenmutter 36 wieder anzuziehen und die
Schraube 34 einzuschrauben.

15



Adler 104 - 23 mit Ober= und Untertransport

Der Obertransport wird in der Stichldnge nach
Losen der Flugelmutter 37 (Bild 14 Tafel 111}
durch Drehen der Schraube 38 eingestellt.

Nach jeder Verstellung ist die Flugelmutter 37
wieder fest anzuziehen.

Unter- und Obertransport sind aufeinander ab-
zustimmen, was am zweckmidBigsten von einem
Fachmann erfolgen sollte.

Der Hub des NahfuBes wird nach Lsender Ge-
genmutter 36 (Bild 13 Tafel 111) durch die
Schraube 35 eingestellt. Der Hub istdann rich-
tig eingestellt, wenn sich der NdhfuB in der
hochsten Stellung 2 mm Uber das Nahgut hebt
und frei in die vordere Stellung zuriickspringt.

Zusédtzlich sind noch folgende Olstellen zu be-
ricksichtigen:

Der Kurvengang, der die Obertransport-
welle betdtigt (am Handrad)

die beiden laogerstellen 39 (Bild 14 Tafel
I11) der Obertransportwelle

- die Kulisse 40
die FuBlfthrung 41

und die Rolle an der Fadenhebelkurve,
die den NghfuBhub betdtigt.

16
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Adler 104 - 102 (Wulstnahtmaschine)

Einfadeln des oberen bzw. linken Oberfadens

Der von der Garnrolle kommende obere bzw.
linke Oberfaden wird zundchst durch das Fa-
denfihrungsauge des Garnsttinders,

vonrechts nach links und von hinten nach vorn
durch den Fadenfihrungsstift 50 (Bild 30 Tafel
V),

durch die obere Fadenfiihrungssse 51,

rechts herum zwischen die oberen Spannungs-
scheiben 52,

zweimal von vorn nach hinten in die linke Fa-

denrolle 53,
tiber den FadenfUhrungsstift 54,
in das linke Auge der Fadenanzugsfeder 55,

in das obere Auge des Fadenhebels 56 (der Fa-
denhebel muB in hschster Stellung sein),

durch die Fadenfthrung 57,

von den Nidhenden aus gesehen in die rechte

Ose des verstellbaren Nadelhalters 58

und von vorn nach hinten etwa 8 cm in das
rechte Nadelshr gefadelt. '

17




Einfadeln desunteren bzw.rechten Oberfadens

Der von der Garnrolle kommende untere bzw.
rechte Oberfaden wird zundchst durch das Fa-
denfuhrungsauge des Garnstanders,

von vorn nach hintenund von links nach rechts
durch den Fadenfihrungsstift 50,

durch die untere Fadenfuhrungssse 59,

rechts herum zwischen die unteren Spannungs-
scheiben 60,

sweimal von vorn nach hinten in die rechte

Fadenrolle 61,
uber den Fadenfuhrungsstift 54,
in das rechte Auge der Fadenanzugsfeder 53,

in das untere Auge des Fadenhebels 56 (der Fa-
denhebel muB in htchster Stellung sein),

durch die Fadenfuhrung 57,

vom Nahenden aus gesehen in die linke Ose
des verstellbaren Nudelhalters 58

und von vorn nach hinten etwa 8cm in das lin-
ke Nadelshr gefadelt.

Das Auswechseln der Nadel

erfolgt wie auf Seite 7 beschrieben, jedoch
muB nicht eine, sondern 2 (links und reclits des
Nadelhalters befindliche) Schrauben gelSst
werden.

Die neu einzusetzende Nadel wird mitder lan=
genRille nachvorn so hochwie méglich in die
Nadelstange geschoben und durch Rechtsdrehen
der Nadelbefestigungs-Schraube fest angezo-
gen.

18

Auswechseln des Nadelhalters

Soll Ihre Adler 104 - 102 fiir Einnadelarbeiten
verwandt werden, so wird der Nadelhalter wie
folgt ausgewechselt:

Lssen der Schraube 62 (Bild 31 Tafel V)in der
Nadelstange (Nadelstange in hschste Stellung
bringen).

Nadelhalter nach unten herausziehen. Der
neue Nadelhalter wird in umgekehrter Reihen-
folge eingesetzt, dabei ist unbedingt darauf
zu achten, daB die Nase 63 des Nadelhalters
in die Aussparung der Nadelstange kommt.

Verstellen des Nadelhalters
Mit dem verstellbaren Nadelhalter kann ein
Nadelabstand von 5 = 10 mm erreicht werden.

Das Verstellen des Nadelhalters erfolgt durch
Losen der Schrauben 64, 65 (Bild 30 Tafel V).
Verschieben der Kloben 66 und 67 (Bild 32 Ta-
fel V) auf den gewtinschten Nadelabstand.
Nach dieser Verstellung bitte die Schrauben
64 und 65 wieder festziehen.

Reinigen und Olen

Hierwird =wie auf Seite 12 beschrieben - vor-
gegangen und an alle bezeichneten Olstellen
(aus Bild 10 Tafel 1l und Bild 29 Tafel IV er-
sichtlich) ein Tropfen gutes, harz- und sdure-
freies Ndhmaschinens| gegeben.

Beirn N&hen einer Wulstnaht mit Kordel kann
durch die Stichplatte 68 (Bild 32 Tafel V) von
unten eine Kordel unter dem Full mitgefUhrt
werden.

Der FuB muB eine Fuhrungsnute entsprechend
der Kordelstdrke haben.

19




Adler 104 - 4102 (I?cliénische Wulstnahtma-

schine
Gegenuber 104 - 102 sind folgende Anderun-
gen zu beachten:
Beim Einfddeln werden die Oberfdden nicht
durch die Osen des verstellbaren Nadelhalters,
sondern durch die Bohrungen des festen Nadel-
halters gefadelt.
Ein Verstellen dieses Nadelhalters ist nicht
mdglich, da beide mitgelieferte Nadelhalter
konstante Abstdnde von 3 und 4 mm haben.
Als Garn empfehlen wir:
fir Wulstnaht: Rhenania 00Z
Leinenzwirn 18/3fach
Ackermanns Ziergarn 9fach
fur Grobstich: Ackermanns Eidechse éfach
und Leinenzwirn 18/4fach
Als Nadel wird das System 328
Nr. 160 fir 3 mm Nadelabstand
Nr. 160 - 180 fur 4 mm Nodelabstand
und 328 L Nr. 160 - 200 fir Einnadelarbeiten
( schrigliegende Grobstichziernsdhte) verwendet
Der in der Maschine befindliche Nadelhalter
ist fur Nadeln Nr.160 - 180 mit 2,3 mm Kol-
bendurchmesser vorgesehen. Verwenden Sie
aber Nadeln mit einem Kolbendurchmesser von
2,04 oder 2,5 mm, so kann einanderer Nadel-
halter gegen Aufpreis bezogen werden.

Nadelschutz

Beim’ Ndhen enger Bdgen besteht die Gefahr,
daf die Nadeln seitlich cusemandergehen
Dies kann durch entsprecherde Einstellung der
Nadelanschldge 69 und 70 {Bild 33 Tafel V}
verhindert werden.

Die auf dem Nahfull befindlichen Anschidge
69 und 70 werden durch Losen und Wiederfest-
ziehen der Schrauben 71 und 72 sc eingesteiis,
daBl die Nadein an den Anschlégen anliegen.

20

Adler 105 - 00

Sackstopf= und Flicknghmaschine

Als Oberfaden wird zweckméBig ein sogenann—
ter Trockenzwirn 16/2fach oder 16/3fach ver-
wendet, zum Stopfen von Koffeesscken ein
baumwol lener Faden in den Stérken Nr. 8 und
Nr. 10 und for OlpreBiticher ein wollener Fa-
den,der in der Starke den PreBtuchern ange -
paldt ist.

Als Unterfaden sollte méglichst ein schwiiche-
rer bzw. weicherer gewahlt werden, domit die
Stopfstelle nicht zu stark auftragt.

Bei Verarbeitung von losen Faden oder hartem
Stopfgut sollte die néchstsiarkere Nadel ver-
wender werden.

Einfadeln des Oberfodens

Der von der Garnrolie kommende Oberfaden
wird zunéchst durch das Fadenfuhrungsouge des
Garnstdnders, : -
durch die Locher des Garnrollenstifies,

durch die Fadenfuhrungstse 73 (Bild 34 Tafel
V.}:

zwischen die Scheiben 74,

nach unten rechtsseitig zwischen die Span-
nungsscheiben 75,

Uber die Fadenanzugsfeder 76,

unter den Haken 77,

durch die Fadenfuh-ung 78,

von rechtsnach links durch das Fadenhebelauge
77 {der Fadenhebel muB8 in hschster Stellung
sein},

durch die Fadenfuhrungssise 80,

durch die FadenfUhrungssse 81,

durch die Fodenfihrung 82,

durch die Nadelhalterbohrung 83

und ven links nach rechts etwa 8cm durch das
Nadelshr gefadelt.
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Stopfvibrator

Der Stopfvibrator hat den Zweck, das Stopf-
gut freizugeben, sobald sich die Nadel auBBer-
halb desselben befindet, und haltr es fest, so-
lange sich die Nadel in demselben befindet.

Der Vibrator hebt und senkt den an der S:ofi-
driickerstange befestigten Stopfful in bestimm-
ten Zeitabstdnden, daher ist es moglich, eine
beliebige Stichlénge zu erzielen, indem das
Nahgut vorsichtig einfach in die gewlinschte
Richtung gezogen wird.

Stopfen _
Die Fuhrung des Stopfgutes geschieht (wie schon
vorher erwahnt)durch die Hande des Bedienen-
den. Da es sich zumeist um starke und g-obe
Gewebe handelt, ist das Einspannen in einen
topfring nicht erforderlich. Das Stopfgur wird
so Uber den Unterarm der Maschine gezogen,
daf sich die zu stopfende Stelle unter der Na-
del befinder. Solite hierbei die Arbeitsplatre
hinderlich sein, ist diese nach issen der Be-
festigungs - Schraube 29 (Bild 12 Tofel 1) (die
oben in der Arbeissplaite gut ersichtlich ist)
abzunehmen.
Zundchst werden einige Stiche ouf dem dulle-
ren Rand der zu stopfenden Stelle gemach:,
damit das Gewebe nicht ausfranst, und diese
dann von Rand zu Rand mit der entsprechenden
Stichlénge und gleichmaBiger Fadenlage ge-
schlossen, Darauf wird die zweite Fadenlage
quer zur ersten gendht. Dieses wiederholt sich
je nach Starke des Stopfgutes.
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Aufsetzen von Flicken

Der aufzusetzende Flicken wird so groB ge-
schnitten, daB8 an allen Seiten an der zu stop-
fenden Stelle etwa 1,5 em Ubersiehen.

Dann wird der Flicken mit einigen langen Sti-
chen an der gewinschten Stelle festgeniht und
darauf mit handgefGhrien Zick-Zack=-Stichen
so eingefallt,dall alle vorstehenden Faden und
Ecken fest anliegen, Ein derartig aufgesetzter
Flicken ergibt keine hohe Naht und ist sehr
haltbar.

Das Umnthen der zerrissenen Sackrdnder ge-
schieht ebenfalls mit freihandigem Transport.
Der neu zu umnghende Rand des Sackes wird
zweimal um etwa 1,5 cm umgeschlagen, und
zwar so,als wenn ein Saum gemacht wird. Die-
ser umgeschlagene Saum wird dann festgendht.

Reinigen und Olen

FUr den gleichm@Bigen, ruhigen und leichten
Gang der Maschine ist ein regelm&Biges Rei-
nigen und Olen (siche Seite 12} von besonde-
rer Wichtigkeit. Vor allem sollte an alle qus
Bild 12 Tafel il ersichtlichen Olsteilen zwei-
bis dreimal taglich ein Tropfen gutes, harz-
und sdurefreies Nahmaschinens| gegeben wer-
den. Bei Adler 105 - 00 wie 105 = 6 sind die-
se Stellen dieselben, wie in Bild 12 Tafel i
dargestellt. Doch sind auBerdem nach Lssen
der Befestigungsschraube und Abschwenken des
Deckels 84 die gekennzeichneten Stellen der
Zugstangenkodpfe usw. zu dlen.
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Gerade eine Sackstopfmaschine muf3 infolge
des bei Stopfarbeiten anfallenden Staubes be-
sonders oft gereinigt werden, da Olrtickstande
in Verbindung mit Staub wie "Schmirgel™ wir-
ken und die Teile besonders stark abnutzen.
Es ist deshalb zu empfehlen, dasReinigen aller
beweglichen Teile m&glichst oft durchzufihren.
Die Schiffchenbahn sollte m&glichst nicht geslt
werden, sondern lediglich das Schiffchen nach
jedem Reinigen mit einem 8lgetrankien Lappen
abgerieben werden,

Alle bei den einzelnen Unterklassen nicht er-
wahnten Punkte ersehen Sie aus der Beschrei-
bung vorhergehender Seiten. Es andersich in
der Bedienung lediglich nurdie vorstehend auf-
gefihrien Abschnitte,
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Anwendung der Zusatzapparate
Adler 104 und 105

Das einfache, gerade lineal wird, wie Bild 15
Tafel 111 zeigt, auf der Grundplatte mit den
beigegebenen Apparateschrauben befestigt. Das
Lineal dient zur Herstellung paralleler Nahte
und wird in der gewiinschten Entfernung zur
Nadel eingestellt.

Das Strangnahlineal (Bild 16) wird zum Zusam=-
menndhen mehrerer gleichbreit geschnittener
Lederstreifen benutzt. Wie Bild 16 zeigt, wer-
den die zusammenzunthenden Streifen beider-
seits gefuhrt,so daB ein seitliches Verschieben
unmoglich ist. Der linksseitige Winkelschieber
wird entsprechend der Breite der Lederstreifen
so eingestellt,daB sich die Streifen ohne seit-
liches Spiel leicht durchschieben lassen. Der
Linealkdrper wird mit den Apparateschrauben
so auf der Grundplatte befestigt, da- die Na-
del in der gewiinschien Entfernung vom Rand
einsticht. Ist die eine Seite gendht, wird der
Strang umgedreht und die zweite Seite gendht.

Das Rundnghlineal wird, wie aus Bild 17 er=
sichtlich, auf der Grundplatte befestigt und
dient zur Herstellung von Parallelnshten an
geschweift oder bogenférmig ausgeschnittenen
Lederarbeiten.

Der Bombier- oder BallignahfuBl (Bild 18) wird
zur Herstellung balliger Stringe, Leiten usw.
benutzt. Die ballige Auflage muB so vorberei-
tet sein, daB der FuB uberall mit der Ausrun-
dung anliegt.
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Der KordelnghfuB3 ( Stirnbanddriicker ) (Bild 19
Tafel V) dient zur Herstellung von Wulsten,
z.B. an Pferdegeschirren. Die Stdrke der ein-
zulegenden Kordel und die Stdrke des Deck-
leders mussen der GroBBe der Nute im Kordel-
fuB entsprechen. Die Nadel soll dicht an der
Kordel einstechen. Ist eine Seite gendht, wird
die N&harbeit umgedreht und die Gegenseite
gendht.

Die Verstellung erfolgt nach Losen der Befe-
stigungs—Schraube durch seitliches Verschieben
des FuBchen=Unterteiles.

Der RundndhfuBB mit Vorlage (Bild 20 Tafel V)
wird zur Anfertigung von runden Leiten usw.
benutzt. Als Einlage wird Kordel von 6 bis 8
mm benutzt,die mit weichem Leder umhullt
wird. Die Befestigung des FuBBes und der Vor-
lage sind aus Bild 21 ersichtlich. Die Nadel
soll dicht an der Kordel einstechen.. Nach dem
Nahen ist das Uberstehende Leder dicht an der
Naht abzuschneiden und zu verreiben oder die
Leite durch ein passendes Zieheisen zu ziehen,
damit dieselbe rund um die Naht unsichtbar
wird.

Der Federeinstemmer (Bild 21) wird zum Ein-
stemmen oder Einfassen mit weichem und din-
nerem Lederband verwendet. Das Lederband
wird vor dem Nghen leicht angefeuchtet, da-
mit sich dasselbe besser anschmiegt. Die An-
bringung ist aus Bild 22 ersichtlich. Die Na-
delsoll 112 - 2mm von der Kante des Leder—
bandes einstechen und das Band selbst so breit
sein, dal dasselbe auch auf der unteren Seite
gut von der Nadel gefalit wird. Die FUhrungs-
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feder kann entsprechend der Bandbreite einge-
stellt werden. Zur Einfihrung des Bandes wird
die Fuhrungsfeder durch Schwenken des Schalt-
hebels hochgedriickt.

Der TUtensdumer (Bild 22) wird zum Sdumen
von Drellen und Segeltuch verwendet und wird
normal fur 12 mm breite Stume geliefert. An-
dere Abmessungen erfordern Sonderanfertigung.
Der Tutenstumer wird so auf der Grundplatte
befestigt,dall die Nadel etwa 1,5 = 2 mm von
der Saumkante einsticht. Die steifen Segeltu-
che oder Drelle mussen vorgeknifft dem Sdu-
mer zugefthrt werden, und ist darauf zu ach-
ten, dofl das Material beim S@umen in gleich-
miBiger Breite zugefGhrt wird. Kurze Bégen
missen von Hand umgelegt, flachgehimmert
und ohne Apparat gentght werden.

Kappnihte werden mitdem Kapper {Bild 23 Ta-
fel V) in zwei Arbeitsgdngen ousgefthrt und
werden dort angewendet, wo eine kriftige Ver-
bindung zweier Stoffteile erforderlich ist.

i. Naht:

Die zu verbindenden Stoffteile werden so auf-

einandergelegt, daf der untere ein wenig vor
dem coberen vorsteht, Beide Lagen werden in
den Kapper eingefthrt und soumartig verntht.
Es istdarauf zu achten, dafl dos Nihgut gleich-
madfig zugefuhrt wird.

2. Naht:

Die beiden Stoffteile werden flach auseinan-

dergelegt, so daR die eingentihie Kante wie
ein Fdltchen hochsieht. Dieses hochstehende
Faltchen wird wieder in den Kapper eingefthrt
und, wie Bild 24 zeigt, niedergensht.

Biesen- oder Kederarbeiten werden zweckma-
Big nur auf Ndhmaschinen mit "mitgehendem
Nahfu3" ausgefithri, da esbesonders daraufan-
kommt,daf} sich die einzelnen Teile beim Na-
hen nicht verschieben und nicht krausziehen,

Der Biesenaufnahfull (KederfuBR} wird, wie aus

Bild 25 ersichtlich, befestigt und die Biese mit
langen Stichen auf den Rand des zugeschnitte-
nen Taschenteiles usw. aufgensht. Ungeubte
Nuher verwenden zweckmiBig auch das Lineal
(Bild 15}, damit die Biese auch parallel zur
Zuschnittkante verlduft,
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Ist dieBiese so aufdem unteren Teil aufgentht,
wird der Ful gegen den Bieseneinnahfull (Bild
26) ausgewechselt, das obere Teil auf die Bie-
se gelegt und mit kurzen, festen Stichen még-
lichst dicht an der Bieseneinlage aufgentht.

Fur den 2. Arbeitsgang kann auch der Biesen-
aufndhful weiter verwendet werden,

Der Nachdriickful (Bild 27 Tafel V) ist nur an
Maschinen mit “mitgehendem NuohfuB" oder

"“Obertransport " zu verwenden und dient zur

Erreichung einer schdnen, nachgedriickten und
versenkt liegenden Perlnaht. Die beiden Zap—
fen des FuBBes miissen genau mif der Stichldnge
Gbereinstimmen, so daf} fur jede Stichldnge ein
besonderer FuBl erforderlich ist. Es empfiehlt
sich, die richtige Einstellung durch Proben auf
gleichstarkem Abfalleder zy tUberprifen, Kurze
Bogen lassen sich mit dem NachdriickfuB8.nicht
ritthen. ;

Der Rollful {nur.fir Adler 104 -2 und 105 - 4)
{Bild 28) dient zur Herstellung von geschweif-
ten Nahten. Der RolifuBB soll so dicht an der
Nadel stehen, daB der Nihfaden nicht durch
denselben verletzt wird. Durch mehr oder we-
niger Einschrauben der Regulierschraube om
RollfuBscharnier wird die richtige Stellung ein~
gestellt, Zur Erleichterung des Einfadelns
kann der Rollfu nach links abgeklapptwerden.
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Sollten noch irgendwelche Unklarheiten be-
stehen, so bitten wir, unseren Vertreter oder
Fachberater anzufordern; er wird lhnen gern
mit Rat und Tat zur Seite stehen.

Bei Rickfragen im Werk bitte

1. Lieferdatum

2. Klassenbezeichnung

3. Cberteilnummer

angeben.
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