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Allgemeines.

Jede unserer Ndahmaschinen wird vor dem Versand von geschulten
Spezial-Kontrolleuren auf Gite und Ndhfahigkeit geprift, um so die
unbedingte Gewahr zu geben, dafd nur einwandfreie Nahmaschinen
unser Werk verlassen.

Das Nahmaschinen-Oberteil und das Gestell kommen getrennt zum
Versand. Nach vorsichtigem Auspacken ist dafir Sorge zu tragen, daf)
das Néhmaschinen-Oberteil mit den beigsfigten vier Schrauben richtig
auf cem Gestell befestigt wird. Dann wird das Handrad auf das Wellen-
ende gesteckt, die Unterlegscheibe davor gelegt und die Schlufschraube.
fest angezogen. Das Handrad muB sich leicht drehen lassen. Die
Ndahmaschine wird nun mit einem weichen lappen abgerieben, wobei
zu beachten ist, daB keinerlei Staub in* die ,Ollcher fallt. Hiernach
ist die Néhprobe zu entfernen (vergl. Seite 11} und an alle aus den
Abb. 13 und 14 (Seite 12 und 13) ersichtlichen Oilstellen einige Tropfen
Petroleum zu geben, die Ndhmaschine in schnelle Bewegung zu setzen,
das herauslaufende Petroleum abzuwischen und an alle Olstellen einen
Tropfen gutes, harz- und sdurefreies Nahmaschinen-Ol zu geben.

Vor der ersten Benutzung ist

die Einfaddelung des Oberfadens,

die Stellung der Nadel [lange Rille nach links),
die Lage des Schiffchens,

die Einfddelung des Unterfadens

genau zu betrachten und mitden folgenden Beschreibungen zu vergleichen.

Riemenauflegen.

Bzim Riemenauflegen ist darauf zu achten, daf derselbe nicht zu kurz
ist, da durch zu strammes Auflegen des Riemens unndtig hohe lager-
driicke bzw. Beanspruchung der Wellen entsiehen und die Ndahmaschine
schwer gehi. Dagegen wird ein zu lose aufgelegter Riemen auf dem
Gestellrade gleiten.
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Einfaddeln des Oberfadens.

Die Garnrolle wird auf den Rollenstift 37126 gesteckt und der Oberfaden
unter den Drahtbigel 30071 im Olbehdlter hinter den Stift S 471, von
vorn zwischen die Spannungsscheiben 30031, in die Ose 30019 und
von vorn nach hinten etwa 25 cm durch das Auge des Fadenhebels
30089 gezogen, wobei sich der Fadenhebel in héchster Stellung befinden
muB. Hierauf wird das obere Ende des Oberfadens in den Schlitz des
mitgegebenen Einfadeldrahtes gelegt und der Oberfaden mit dem Ein-
fadeldraht von oben durch die Nadelstange gefihrt, der Oberfaden
unten festgehalten und der Einfadeldraht zurickgezogen. Der Oberfaden
wird dann von links nach rechts etwa 8 cm durch das Nodeldhr gezogen.
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Wird mit starkem oder gepichtem Oberfaden genaht, so ist zweckmdbig
die untere am Kopf sitzende Fadenspannung zu benutzen. Hierbei wird,
wie aus Abb. 1 ersichtlich, der von der Garnrolle kommende Oberfaden
durch den Ulbehdlter nach unten (ber den Stift § 121, zwischen die
Spannungsscheiben 30031 und weiter, wie bei der anderen Spannung
angegeben, eingefadelt.
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Auswechseln der Nadel.

Durch Drehen des Handrades wird die Nadelstange in ihre hdchste
Stellung gebracht, die Nadelbefestigungs-Schraube S 859 (Abb. 1, Seite 3)
durch Linksdrehen gel6st und die Nadel nach unten herausgezogen. Dann
wird die neu einzusetzende Nadel mit der langen Rille nach links so
hoch wie maglich in die Nadelstange geschoben und die Nadel-
befestigungs-Schraube S 859 wieder fest angezaogen.

Es ist darauf zu achten, daB sich keinerlei Schmutz in der Nadelbohrung
der Nadelstange festsetzt, da sonst die Nadel nicht hoch genug in die
Nadelbohrung geschoben werden kann. Nadelbrechen und Fehlstiche sind
- dann die unvermeidlichen Folgen.

Sollte sich nach dem Nadeleinsetzen Sticheauslassen ergeben, so ist
folgende Regel zu beachten: Die Oberfadenschlinge soll in Richtung des
Oberarmes aus der Nadel treten, also rechtwinklig zu der eintretenden
Schiffchenspitze. Ist dieses nicht der Fall, so muP die Nadel entweder ein
wenig nach rechts oder nach links gedreht werden.

Einstellen der Nadel zum Schiffchen.

Die Schuhmacher-Ndhmaschinen sind mit Nadeln mittlerer Stdrke
(System 332 Nr. 3) eingestellt. Sollen wesentlich starkere oder schwdchere
Nadeln verwandt werden, so ist, falls die Schiffchenspitze die Nadel
streift, die Nadel durch Verschieben des Nadelhalters, welcher nach
Lésen der Schraube S 858 (Abb. 1) seitlich verstellbar ist, etwas von der
Schiffchenspitze abzustellen (ca. 'j,, mm Abstand), dagegen, wenn die
Schiffchenspitze die Oberfadenschlinge nicht mehr erfaBt, die Nadel
dichter [ca. !f,, mm Abstand) an die Schiffchenspitze zu stellen. Nach jeder
Verstellung muf die Schraube S 858 wieder fest angezogen werden.

" Die zur Nahmaschine gehdrige Stichplatte hat zwei verschieden grofie
Stichlécher. Bei dicken Nadeln wird das grofe Stichloch, bei schwachen
Nadeln das kleine Stichloch benutzt. Zum Schwenken der Stichplatte wird
zunachst der Bolzen S 1507 (Abb. 4, Seite 6 so lange heruntergedrickt,
daf die herumgeschwenkte Stichplatte Gber den Siift S 831 faft. Dann
wird die Stichplatte so weit gedreht, dafd der Stift S 831 einspringt.
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Zusammenstellung der Nadel- und Garnstarken.

Zur Verwendung gelangen: ; .
"Nadel System 332 . . . . . . . fior Maschinen mit normalem Né&hhub
System 3321lang . . . . . fir Maschinen mit hohem Ndahhub.

Diese Nadeln sind mit verschiedenen Spitzen lieferbar:

. Rundspitznadeln . . . . . fur Stoffarbeiten z. B. System 332
~  Schneidnadeln mit Llinksschliff | fur leder- { z. B. System 332

~  Schneidnadeln mit Rechtsschliff | Arbeiten | z. B. System 332 (R

Der vorstehende Pfeil gibt die Ndhrichtung und der enrsprechende Strich
die Stellung der Nadelschneide an.

Als Oberfc:densoHtestetslinksgedrehter W

Faden [Abb. 2) verwandt werden, da Abb. 2
rechtsgedrehter Faden (Abb. 3} nie
einen schénen und klaren Stich ergibt. 'MW

Folgende Tabelle gibt eine ungefdhre Ubersicht Gber die Verwendung
von Nadel und Oberfaden. Hierbei gilt folgende Regel:

Wird der Cberfaden beim Nadeleinstich in der langen Rille der Nadel
von dem zu ndhenden Material festgeklemmt, so ist die Nadel gegen eine
starkere auszuwechseln. Ist dagegen zuviel Platz fir den Faden in der
langen Rille vorhanden, so mub eine schwachere Nadel genommen werden.

Wachs-
Nadel-Nr. | Seide-Nr. Seiden- Baumwoll- i.e-inen— Maschinen-
ersatz-Nr. | Garn-Nr. | Zwirn-Nr. Feitra-Ne.
1 70/3 60/3 60
e 503 T Y 2
T AT ai-aeilineng | e £
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Herausnehmen des Schiffchens.

Bei hochstehender Nadelstange wird der Bolzen § 1507 (Abb. 4) herunter-
: gedrickt, die Stichplatte zur Seite geschwenkt und das Schiffchen aus
=51 dem Schiffchenkorb gehoben.

E S22 3015 30052 soma
N =Ty -’Jf E—

T e T e
i ARVTYT e

I 30|055 30063 l

5 R 3004°

s g6 30058 3}::53 S 831

322

' ;. |
s223 30076 30052 300525 33

A 0
i 345 :
1

S 857 o Q

15
[

TN e T T

Abb. 4




Einlegen der Spule.

Bei kleinem Schiffchen wird die gefiillte Spule mit der geschlitzten Seite
nach unten so eingelegt, daB sich der Faden, wie aus Abb, 5 und 6
ersichtlich, nach rechts abwickelt. Der durch den Spulenschlitz gezogene
Unterfaden wird durch das Schiffchen in den Schiffchensehlitz, unter die
Spannungsfeder und etwa 8 cm durch das loch der Schiffchenwand
gezogen. '

30061
6]

S 841

3005%9¢

Abb. &

Bei grof3em Schiffchen wird die
gefillte Spule so eingelegt, daB
sich der Unterfaden in Richtung des

abwickelt. Dann wird der zuvor
durch das Loch der Schiffchenwand
gezogene Unterfaden unter die
Spannungsfeder durch das loch
im Schiffchenrand und etwa 8 cm
durch das Fadenfihrungsauge
30126 gefadelt. Die Spulenbrems-
feder 30125 wird dann wieder (iber die Spule geschoben. Diese Spulen-
bremsfeder darf niemals verbogen werden und muf) stets leicht bremsend
auf die Spule wirken.

Abb. 7

Einsetzen des Schiffchens.

Das Schiffchen wird bei zur Seite geschwenkter Stichplatte in den Schiffchen-
korb gelegt, das heraushdngende Fadenende nach hinten in die Aus-
sparung des Zylinderkopfes gezogen und die Stichplatte singeschwenkt.
Hierbei muf der Bolzen S 1507 [Abb. 4, Seite 6] solange heruntergedriickt
werden, bis die Stichplatte Gber den Stift S 831 faft. Die Stichplatte hat,
wenn der Stift S 831 einspringt, die richtige Stellung.

Pfeiles 1 (Abb. 7), also nach rechts
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Aufspulen des Unterfadens.

Damit beim Aufspulen des Unterfadens das Getriebe der Nohmoschme
nicht unndtig mitlauft, wird das Handrad durch Herausschwenken des
Handrad-Miinehmers ,,a ausgeldst.

Abb. 8

Der Unterfaden wird von der auf dem Rollenhalter steckenden Garnrolle ¢,
unter den Fadenfihrungshaken d, zwischen die Spannungsscheiben e, etwa
3 ecm durch das Loch in der Spulenncbe gefadelt. Die Spule wird dann
mit der geschlitzten Seite gegen die Maschine auf die Spulerwelle gesteckt
und das Spulenrad nach Losen der Knopfschraube b mit der Knopfschraube
so weit gegen das Handrad geschwenkt, dofh die Spulerwelle mitlguft,
darauf mu die Knopfschraube b fest angezogen werden. Ist die Spule
gefillt, so wird nach Losen der Knopfschraube der Spuler abgeschwenkt,
die Spule von der Spulerwelle genommen, der Unterfaden durch den
Schlitz der Spule gezogen und auf 8 cm Lange abgeschnitten.

Bei dem selbsttatig ausldsenden Spuler, welcher auf Wunsch geliefert
werden kann, ist die EinfGdelung dieselbe wie beim normalen Spuler.

Né&hen. _

Durch Festhalten des Oberfadens und einmaliges Drehen des Handrades
wird der Unterfaden nach oben Gber die Stichplatte geholt. Beide Faden
sind nach hinten unter den Nahfub zu legen und bei den ersten Stichen
festzuhalten, um ein Festklemmen bzw. Festnahen der Féden zu vermeiden.
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Andern der Fadenspannung.

Die Fadenverschlingung soll, wie Bild A richtig
zeigt, auf Mitte der beiden Nahlagen liegen.
Und nicht, wie Bild B,

wo die Unterfadenspannung zu stark oder die
Oberfadenspannung zu schwach ist.

Oder wie in Bild C,

wo die Oberfadenspannung zu stark oder die
Unterfadenspannung zu schwach ist.

Abb. 9@
5834 ul'}‘g Sehr verschieden starke Néh-
= 3000 materialien  verlangen eine

I

Anderung der Fadenspannung.
Es gentgtmeist, die Oberfaden-
spannung durch Rechtsdrehen
der Spannungsmutter S 863
(Abb. 1, Seite 3] zu verstarken
oder durch Llinksdrehen zu
vermindern.

Nach Maglichkeit soll ein
Verstellen der Unterfaden-
spannung unterbleiben. [st
eine Verstellung nicht zu ver-
meiden, so ist durch eine
geringfigige Rechtsdrehung der
Schraube S 841 (Abb. 6, Seite 7)
oder S 263 [Abb. 7, Seite 7)
die Spannung zu verstarken,
! wdéhrend dieselbe durch Links-
(3990@ SEE i 3 ); drehung schwécher wird.

Universal-
Transportierung.

Die Nahmaschine transportiert
zwangsldufig nach allen Seiten,
so dab alle Ndharbeiten an
altem und neuem Schuhwerk mit




derselben vorgenommen werden kénnen. Durch Drehen des Handrades
setzt sich der NahfuB in transportierende Bewegung; die Richtung, in der
sich derselbe von der Nadel entfernt, ist gleichzeitig die N&hrichtung. Die
Verstellung geschieht durch Drehen des doppelseitigen Kopfgriffes 30006.
Das Verdndern der Ndahrichtung darf nur dann geschehen, wenn der
Né&hfub nicht auf das zu nédhende Material driickt, da sonst die Oberfléache
des Materials beschéadigt wird und leicht Fehlstiche entstehen.

Einstellung der Stichlange.

Durch Verstellen des Stellschiebers 30 009 (Abb. 11} auf der an der Stoff-
drickerstange angebrachten Skala kann die jeweils gewinschte Stichldnge
eingestellt werden. Soll der Stich langer werden, so ist nach Losen der
Stellschraube S 839 der Stellschieber 30 009 nach unten, bei kirzerem
‘ | Stich nach oben zu stellen. Nadh jeder Verstellung des Stellschiebers 30009
5 mufd die Stellschraube S 839 wieder fest angezogen werden,
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Abnehmen der Néaharbeit.

Bei héchster Nadelstangen-Stellung wird der Lifterhebel 30025 (Abb.13,
Seite 12] angehoben und damit die Oberfadenspannung ausgeldst. Dann
wird die Nd&harbeit so unter dem Nahfulb weggezogen, daf die Nadel
stets durch den Nahfulb gestitzt wird. Die beiden Faden werden dann
so abgeschnitten, dafd dieselben etwa 8 cm aus der Stichplatte und dem
Nadelohr heraushdngen.

Ist jedoch die untere Spannung benutzt, so muf das nach unten gehende
Fadenende etwa 8 cm qus dem Fadenhebel gezogen werden, damit sich
der Faden von der Garnrolle abwickelt. Darauf kann die Ndaharbeit, wie
oben erwdhnt, entfernt werden.

Einstellung des NéhfuBBhubes.

Um den NahfuBhub dem zu verndhenden Material.anzupassen, kann der-
selbe verstellt werden. Dieses Verstellen geschieht {nach Lésen der Fligel-
schraube 30073c) (Abb. 13, Seite 12} durch Verschiebung des Hubstell-
klobens 30023 auf der Transporteur-Hub-Blattfeder 30022, Je weiter
der Hubstellkloben 30023 ¢ von dem Drehpunkt des Hubregulierhebels
30021c¢ (der Schraube S 465) entfernt wird, um so héher; je néher auf
die Schraube S 465 zu, um so niedriger wird der NéhfuBhub. Der Nah-
fubhub ist dann richtig eingestellt, wenn sich der Nahfu in der hdchsten
Stellung etwa 3 mm Uber das zu verndhende Material hebt. Nach dem
Verstellen muf stets die Fligelschraube 30073 ¢ fest angezogen werden.

=
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Einstellung des Fadenhebels. -

Die Schuhmacher-Nahmaschinen werden gewohnlich mit Fadengabe fir
mittlere Ndhstarken eingestellt, die im allgemeinen ausreicht. Wird nun
dickeres oder dinneres Nahgut verarbeitet, so ist, wie .aus Abb. 12
ersichtlich, die Fadengabe zu regulieren.

11
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Steht der Zeiger auf ,,dinn”, so ist die Fadengabe fir eine Lederstarke
von ca. 2 mm, auf ,mittel” fir ca. 5 mm, auf ,,dick” fir ca. 8 mm richtig.
Jeder Teilstrich auf der Skala zeigt eine Ndahstarke von ca. 1 mm an. .

Beim Einstellen der Fadengabe ist darauf zu achten, da der Faden nicht
gespannt sein darf, wenn die Nadelspitze in das Ndahmaterial einsticht

Einstellung des N&hfuf3druckes.

Der NahfuBdruck ist fir normale Néharbeiten eingestellt. Soll derselbe
verstdrkt werden, so ist nach Lésen der Gegenmutter S 826 (Abb. 13) die
Stellschraube S 825, welche auf die Blaitfeder 30022 drickt, nach rechts
oder nach links zu drehen, wenn der N&hfudruck schwdicher werden soll.
Der Nahfufddruck ist dann richtig eingestellt, wenn das Nahmaterial beim
Né&hen nicht durch den Faden angehoben wird.

i 'S M24 30000 3uug'1|
3|J|D£l~1 S 74 \‘\__ET_’,—J" 30089

Ermnac/

ST A Srex. ~ 30132

| ssos [ 30021
S 826 S 19330022

e Lo itk g o
1 30114
Bolzend 30154
Mutter/S 288

Abb. 13

Reinigen und Olen.

Von grofter Wichtigkeit fir den gleichmaBigen, ruhigen und leichten Gang
der Ndhmaschine ist ein ofteres, sorgfaltiges Reinigen und Olen der
Ndahmaschine an den Stellen, die einer Reibung unterworfen sind. An
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diese Stellen und in die Ollécher, welche in Abb.13'und 14 angezeigt sind,
mud taglich vor Beginn der Arbeit, morgens und mittags ein Tropfen |
gutes, harz- und séurefreies Néhmaschinendl gegeben werden. '

Salatél, Rubdl und andere leicht dickende Ole, sowie Glyzerin sind
keine Schmierdle fiir eine Ndhmaschine, ihr Gebrauch dafir kann
kostspielige Reparaturen verursachen. :

. 30090 si213
30089 0135 30004 Rolle mit
el 30091 | smaa 30136 =
: 0\ —re= 1ﬁ5,5;=/‘_/ / Ocl Rollenkolzen § 868¢

# .-.,!,_,_i T s s == B R
ENTI e e c = . G

30050 £

Von Zeit zu Zeit, oder wenn die Nahmaschine Idngere Zeit unbenutzt
gestanden hat, sind an alle gleitenden Teile sowie in alle Ollécher einige
Tropfen Petroleum zu geben, die Nahmaschine in schnelle Bewegung
zu setzen und daos herauslaufende Petroleum obzuwischen. Sémtliche
sichibaren Teile sind mit einem Pinsel oder weichen lappen von Schmutz
zu sdubern und an alle gleitenden Teile sowie in die angegebenen
Oilstellen ein Tropfen Ol zu geben.
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Zubehorteile.

1 Naodel-Befestigungs-Schraube (Ersatz) . . . . . . . . . . S85
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11 Nadeln System 332 und 332[ sortiert.

Fir Extra-Apparate, wie besondere Stichplatten und Fifchen, Band-
einfasser, Mitzenapparats, Einstemmer usw. erbitten wir Anfrage. Sollten
besondere Anfertigungen gewinscht werden, so sind zweckmaBig mit der
Anfrage Nahmaterial und Nahmuster einzusenden,

Anschiebetisch.

Soll die Schuhmacher-Né&hmaschine auch als Flachndhmaschine verwendet
werden, so kann dieselbe gegen geringen Aufpreis mit einem Holz-
Anschiebetisch ausgeristet werden. Derselbe wird varn iber den Unter-
arm geschoben und in die am Unterarm angebrachten Ansdtze eingehakt.
Dann wird die herausgeschwenkte Tischstitze .in das Loch der Gestell-
platte eingesetzt.

Armstitze.

Bei sehr vielen Arbeiten ist es zweckmdbig, den linken Arm auf eine feste
Stitze zu legen. Die Befestigung dieser Armstitze geschieht durch die linke
vordere Gestell-Befestigungs-Schraube, welche gegen die mitgelieferte
ldngere Schraube ausgewechselt wird. Die Armstitze ist seitlich und in
der Héhe dem Ndhenden entsprechend einzustellen.

In folgenden Ausfihrungen
liefern wir unsere Schuhmacher-Ndhmaschine Klasse 30:

Klasse 30-1 47 cm Stahlarm, kleines Schiffchen, kurze Nadeln. -
30-2  wie Kl. 30-1, jedoch mit Bandeinfasser.
30-3 47 cm Stahlarm, groBes Schiffchen, kurze Nadeln.
30-4  wie Kl. 30-3, jedoch mit Bandeinfasser.
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Klasse 30-5 47 cm Stahlarm, kleines Schiffchen, lange Nadeln.

30-6  wie Kl. 30-5, jedoch mit Bandeinfasser.

30-7 47 cm Stahlarm, grofes Schiffchen, lange Nadeln zum
Né&hen von Motorrad- und Fahrrad-Satteln.

30-8  wie Kl. 30-7, jedoch mit Bandeinfasser.

30-15 37 em Stahlarm, grofes Schiffchen, kurze Nadeln.

30-16 wie KI. 30-15, jedoch mit Bandeinfasser.

30-17 37 cm Stahlarm, grofies Schiffchen, kurze Nadeln.

30-18 wie Kl. 30-17, jedoch mit Bandeinfasser.

30-19 37 cm Stahlarm, grofles Schiffchen, lange Nadeln, mit
Einrichtung zum Anndhen von SchweiBleder und Mijtzen-
schirmen.

30-20 37 cm Stahlarm, grofes Schiffchen, lange Nadeln, mit
Einrichtung zum Nahen von Patronentaschen.

30-25 37 cm Stahlarm, kleines Schifichen, lange Nadeln:

30-25a wie Kl 30-25, jedoch mit Einrichtung zum Ndéhen von
Opanken,

30-26 wie Kl. 30-25, jedoch mit Bandeinfasser.

30-27 37 cm Stahlarm, grofdes Schiffchen, lange Nadeln, zum
Néhen von Sdtteln.

30-28 wie Kl. 30-27, jedoch mit Bandeinfasser.

30-34 37 cm Stahlarm, grofles Schiffchen, lange Nadeln, mit
Einrichtung zum Nd&hen von Satteltaschen.

30-35 37 cm Stahlarm, grofes Schiffchen, lange Nadeln, mit
Einrichtung zum Nahen von Portefeuillen.

Bandeinfaf3-Apparat.

Die Bandeinfafd-Apparate werden normal fir 15 mm breites Band geliefert,
kénnen aber auf Wunsch fir Breiten von 10-30 mm geliefert werden.
Es ist dann unbedingt erforderlich, geniigend Band und Nahmaterial,
evtl. auch Musterstiicke zum Ausprobieren einzusenden.

Soll der BandeinfaB-Apparat benutzt werden, so ist zuncchst der normale
Nahfub und die normale Stichplatte zu entfernen. Dann wird der Band-
einfaB-Nahfu an der Stoffdrickerstange so befestigt, dab die Bandeinfafl-
Platte mit dem Ansatz zwischen die Fichenplatten und den FiGhrungsstiften
gezogen werden kann. Die BandeinfaB-Platte muf, wie auch die normale
Stichplatte, durch den Stift S 831 [Abb. 4, Seite &) arretiert und mit der
Stichplatten-Schraube S 857 befestigt werden.

)




Der mitgelieferte Bandrollenhalter wird auf dem Stahlarm befestigt und
das Band so zwischen die Blechscheiben gelegt, dab sich dasselbe nach
rechts abwickelt. Die Spannung desselben wird durch die Gber den grofien
Scheiben sitzende Spannungsmutter reguliert; Rechtsdrehung derselben
ergibt starkere, Llinksdrehung schwéchere Spannung. Dann wird das von
der Rolle kommende Band durch die Fijhrungsstifte in die Schnecke ein-
gefohrt, wie aus der Abbildung 15 ersichilich.’

Einrichtung zum Anndhen des Schweiflleders

und der Miitzenschirme. :

Bei dieser Einrichtung sind sowohl die SchweiBleder-Fihrung, als auch die

Mutzenschirm-Anschlége nach Lésen der Befestigungs-Schrauben seitlich
= verstellbar. Diese Schrauben missen nach jeder Verstellung wieder fest

angezogen werden.
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